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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

®

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschéadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Geréat
heraustretende Splitter, Spane und Stédube kénnen Sichtverlust bewirken.



Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, hdndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geréatebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)
Absaugadapter
Fréasschuh
Flagelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehéuse
Spanngriff

. Spannmutter

. Drehzahlregelung

. Spindelarretierung

. Zirkelspitze

. Revolver- Endanschlag

. Feinjustierung

. Flugelschraube

. Zeiger

. Skala

. Tiefenanschlag

. Flhrungshiilse
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21. Parallelanschlag
22. Gabelschlussel
23. Spannzange

24. Schutzabdeckung

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewéhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Flhrungshilse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise



3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fur Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrése darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Téatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:..........ccccoeeeenee. 230-240V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme:...........cccceevienienninen. 1100 W
Leerlauf-Drehnzahl.............. 11.000 - 30.000 min"!
Hubhéhe: ..., 55 mm (Frésetiefe)
Spannzange:.......c..ccoeeveneeneeene @8und @6 mm
Fir Formfrdser max.:........cccoeceiviniiinennenne 30 mm
SChULZKIASSE:......eeveeeeesieeeeerieeee e /@l
GeWIChE: ... i 3,1kg
Gefahr!

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 94,4 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ....coeveveenee. 105,4 dB(A)
Unsicherheit K, .....coooovveviiiiiiiiie 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 15,877 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen (iber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.



5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)
Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-
dingt erforderlich.
SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstuck. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch |hre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.
Bei der Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.
Der fir das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss fir das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschéadlichen
Werkstoffen hantieren.
Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.
Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 35 mm. Befestigen Sie nun einen
passend gro3en Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Flhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gewlnschte
MaB einstellen und mit den Fligelschrauben
(3) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)
Mit der Zirkelspitze (13) — und der zugehdri-
gen Halterung — kdnnen Sie kreisrunde Berei-
che frasen.
Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das
Ende einer der Fihrungsstangen (a). Schie-
ben Sie die Fihrungsstange (a) in ein Loch
(b) des Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Flhrungsstange (a) mit den Fllgelschrauben
(3) am Frasschuh (2).
Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frasenden Kreises. Lockern Sie,
falls notwendig, die Fligelschraube (c) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen
Sie den nach unten zeigenden Teil der Zirkel-
spitze (13).

5.5 Montage Fiihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)
Fuhrungshiilse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.
Die Fiihrungshulse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefihrt.
Das Werkstiick (d) muss um die Differenz
+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBenkante
Fraser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.



5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)
Warnung! Netzstecker ziehen.
Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-
se bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ lange
Zeit sehr heiB.
Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.
In diese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GroéBen erhaltlich.
Sie kdnnen u. a. Fréser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hoélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Waéhlen Sie das fir Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Bei der ersten Benutzung der Fréaser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskopfen.
Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.
Ldésen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22).
Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).
Waéhlen Sie das fur Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Waéhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).
Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.
Fihren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.
Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
druckt.
Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22) fest.
Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefuihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Geraétes den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fréaswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser mlssen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstuick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

Flhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abh&ngig vom zu be-
arbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Drehzahl-
regulierung (11) eine Drehzahl im Bereich von
11.000 bis 30.000 min™' aus. Sie kénnen aus 7
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min-!
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min-!
Schalterposition 3: ca. 15.000 min-!
Schalterposition 4: ca. 18.000 min™!
Schalterposition 5: ca. 22.000 min-!
Schalterposition 6: ca. 26.000 min-!
Schalterposition 7: ca. 30.000 min-!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.



6.3 Einstellung der Fréastiefe (Abb. 14-17)
Maschine auf das Werkstuck stellen.

Flagelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werkstuck berihrt.
Spanngriff (9) festziehen.

Feinjustierung (15) entsprechend Bild 17 auf
0 stellen.

Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) uber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag (a)
befindet.

Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (a) berthrt. AnschlieBend die
Flagelschraube (16) festziehen.

Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewuinschte Frastiefe an der Skala (18)

anzeigt. Die Fligelschraube wieder anziehen.

Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrdsung an einem Abfallstiick.

Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewuinschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: héhere Frastiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Fréstiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Frés-
tiefe um 0,04mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

Bei der Feinjustierung (15) kann auch der untere
Ring (b) seperat gedreht werden. Dies dient dazu
den Nullpunkt zu erreichen ohne die Feinjustie-
rung (15) zu verstellen. Siehe dazu Bild 17 und
gehen Sie wie folgt vor:

Driicken Sie den Ring (b) nach unten.

Halten und Drehen Sie ihn, bis Sie die ge-

winschte Position erreicht haben.

Lassen Sie den Ring wieder los.

6.4 Frasen
Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
gensténde an dem Werkstlck haften, um
Schaden an der Frase zu vermeiden.
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.
Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.
Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stuck.
Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.
Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)
Testen Sie die Einstellungen des Geréates an-
hand eines Abfallstiickes.
Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frdsen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstiickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser konnte sich zu stark erhitzen. Falls
brenn-bares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnn-te sich das Werkstlck entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlck entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.



6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Frastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Uber dem héchsten Endanschlag
(a) befindet.
Frésen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (a) befindet. Fihren Sie auch in
dieser Einstel-lung einen Frasvorgang durch.
Nun niedrigsten Endanschlag (a) einstellen
und Frasung zu Ende fuhren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:
Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.
Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andricken.
Fréasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)
Zum Frésen entlang einer geradlinigen Werk-
stlickauBBenkante gehen Sie wie folgt vor:
Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3
Fihren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlicks entlang.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfrasen
Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fihrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.
Benutzen Sie hierfur nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!
Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 18).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)
Fir Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fréaser mit Anlaufring
verwendet werden.
Fraser montieren.
Maschine vorsichtig an das Werksttick heran-
fuhren.
Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick entlang-
fuhren.

Warnung!

Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in bei-
den Handen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehéause so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.



8.2 Kohlebiirsten

Bei UberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tber-
prifen. Gefahr! Die Kohleblrsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

E Iﬂilgr Tipp! Firr ein gutes Arbeits-

ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
Bkwb ! www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzuganglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.



Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

Geman européischer Richtlinie 2012/19/EG (ber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle tberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten



P PSS
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und Verschlei3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfigung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natirlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fraser
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e Istlhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zuséatz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kéufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerét des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréuchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér),
Eindringen von Fremdkérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Geréts, die auf einen gebrauchsgemafen, tblichen oder
sonstigen natirlichen Verschleif3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fiihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fur das Gerét
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Geréat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschréankungen dieser Garantie ge-
manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu Ihrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskuinfte

Verfligbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

P Garantieabwicklung
e /
4.

‘—éi 'w

Produktinfos Downloads

a4
> lf ISC
I

Zubehor

Reparatur

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

®

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.



Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazowki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazdéwki bezpieczenstwa znajduja
sig w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotac porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac¢
na przyszto$¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1a/1b/1c)
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki
Sruba motylkowa
Wiacznik/ Wytacznik
Blokada wtgcznika
Kabel zasilajgcy
Uchwyt
Obudowa silnika
Uchwyt zaciskowy

. Nakretka wrzeciona

. Regulacja obrotow

. Blokada wrzeciona

. Szpica cyrkla

. Ogranicznik koricowy rewolwerowy

. Doktadne nastawienie

. Sruba motylkowa

. Wskaznik

. Skala

. Ogranicznik gtebokosci

. Tuleja prowadzaca

. Prowadnica réwnolegta

©CENOOTA~WN -

22. Klucz widetkowy
23. Tuleja zaciskowa
24. Pokrywa ochronna

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzic¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koricu tej instrukc;ji
tabele $wiadczen gwarancyjnych.
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagng¢
urzadzenie.
Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.
W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczernstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sa zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sig czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sig!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrdbki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sgkéw, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrobki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: ........... 230-240V ~ 50 Hz
PObOr MOCY: ....ooviiiiieiiieecccee 1100 W
Liczba obrotow biegu

jatowego: .....cocciiiiie 11.000 - 30.000 min"!
Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokosé frezowania)
Tuleja zaciskowa: ...........ccccceeeee @ 8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ..........cccccevueneee. 30 mm
Klasa 0Chrony: ........ccccovveceeneeeeneniese e /@l
Waga: .o 3,1 kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normag EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L , ..... 94,4 dB(A)

Odchylenie K, ..o 3dB
Poziom mocy akustycznejL,,........... 105,4 dB(A)
Odchylenie K, ...ccooovviieiiiiiiiiiiicc 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkow) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Uchwyty
Wartos¢ emisji drgan a, = 15,877 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykraczac ponad podang wartosc.

Podana wartos¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgar by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.
Nie przeciazac urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzgdzenie.
Nie wtgczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposob i bez przegladow.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajace.

5.1 Montaz krécca ssgcego (rys. 2/ poz. 1)

Ostroznie! Ze wzgledéw bezpieczenstwa wy-

magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.
Podtgczy¢ frezarke za pomocg kroécow
ssacych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajacego kurz. W ten sposob osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzgdzenia, jak
réwniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajgcy przy pracy kurz moze byc¢ nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegac
wskazdwek bezpieczenstwa.
Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywaé specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.
Kroéce zasysajace (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu Srub z tbem
krytym (f).
Krociec ssacy moze by¢ podtagczony wezem
ssgcym do urzgdzenia ssgcego (odkurza-
cza).
Srednica wewnetrzna kré¢ca ssgcego wynosi
35 mm. Na kréécu zasysajacym zamocowac
tylko pasujgcy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono na rys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej

(rys. 4/ poz. 21)
Walce prowadzgce (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsuna¢ do otwordw (b)
slizgu frezarki (2).
Prowadnice réwnolegta (21) ustawic na
zadany odstep i przymocowac Srubami motyl-
kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5)
Za pomoca szpicy cyrkla (13) i uchwytu
mozna frezowac okragte obszary.
Zablokowac szpice cyrkla (13) na koncu
drazka prowadzgcego (a). Drazek
prowadzacy (a) wtozy¢ w otwor slizgu
frezarki (b). Za pomoca $rub mocujacych
przymocowac drazek prowadzacy (a) do
slizgu frezarki (2).
Pomigdzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.
Ustawi¢ szpice cyrkla w srodku obszaru, kté-
re bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne
nalezy poluzowac sruby motylkowe (c) szpicy
cyrkla (13) i wydtuzy¢/ skrocié w kierunku do
gory widoczna czes¢ szpicy cyrkla (13).

5.5 Montaz tulei prowadzacej
(Rys. 6/-7/poz. 20)
Tuleje prowadzacg (20) zamontowaé do
slizgu frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z
tbem krytym (f).
Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona
wzdiuz szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).
Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o réznice krawedzi pomiedzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
.Zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymac doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)
Ostrzezenie! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka
Ostroznie! Po skoriczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ diugi
czas bardzo gorace.
Ostroznie! Frezy sa bardzo ostre. W czasie
pracy z tanncuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.
W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy
z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wiekszos¢ frezéw dostepna jest w obu rozmi-
arach.
Stosowac¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujgcych materiatow:
- HSS (wysokostopowa stal szybkotnaca) -
do obroébki migkkich gatunkéw drewna
- TCT - do obrobki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt widrowych i tworzyw sztucznych
Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.
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Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze
usung¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrocenie zatrzasngé wrzecio-
no.

Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowg (10).

Jednoczesnie demontowany frez wyciggnaé
z tulei zaciskowej (23).

Wybraé¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

Do wybranych frezéw wybrac¢ pasujgca tuleje
zaciskows (23).

Wihozyc¢ tuleje zaciskowsg (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

Woprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

Trzymac przycisnigta blokade wrzeciona (12).

Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskows (10).

Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowa-
nia i obiegu!

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usunaé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezow. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z $rednica trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy musza by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mdgt zosta¢ wyrzucony.
Uzywac¢ uchwytéow mocujacych.

Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytul
Nigdy nie frezowac¢ nad czgs$ciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wtacznik/ wytgcznik (rys.12/4)
W celu wtgczenia nalezy uruchomié¢ blokade
wiacznika (5) i weisnac wiacznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wtacznik/ wytacznik

(4).

6.2 Regulacja liczby obrotow

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i Srednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulaciji liczby obrotéw (11) nalezy
wybracé liczbg obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min'. Mozna wybra¢ z 7 roznych pozyciji
przetgcznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min'
(minimalna liczba obrotéw)

Pozycja przetacznika 2: ok. 12.000 min-'
Pozycja przetacznika 3: ok. 15 000 min-!
Pozycja przetacznika 4: ok. 18 000 min-!
Pozycja przetacznika 5: ok. 22 000 min-!
Pozycja przetacznika 6: ok. 26 000 min™'
Pozycja przetacznika 7: ok. 30 000 min-!
(maksymalna liczba obrotow)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania
(rys. 14-17)
Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.
Poluzowac srube motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).
Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.
Przymocowaé uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie zrys. 17.
Tak ustawi¢ ogranicznik koricowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat si¢ nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koricowym (a).
Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik korncowy (a). Nastepnie
dokreci¢ srube motylkowa (16).
Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).
Poluzowa¢ srube motylkowg (16). Przesung¢
do gory ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagang gtebokosc¢ frezowania. Ponownie
dokreci¢ srube motylkowa.
Przetestowac ustawienie za pomocg probne-
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go frezowania na odtamku.

Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokosc
frezowania. W tym celu okregcic¢ nastawienie
doktadne (15) na wymagang miare.

Obrot nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokosé frezowania.

Obrot nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazoéwek zegara: Nizsza gtebokos¢ fre-
zowania.

Obrot nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania o 0,04 mm, jeden caly obrét odpowiada
1 mm.

Przy doktadnym nastawieniu (15) istnieje réwniez
mozliwosc¢ przekrecania osobno dolnego
pierscienia (b) Pozwala to na osiagnigcie punktu
zerowego bez przestawienia doktadnego nasta-
wienia (15). Przestrzegajac wskazéwek na rys. 17
postepowac w opisany nizej sposob:
Nacisna¢ pierscien (b) do dotu.
Przytrzymujac pierscien przekrecac go, az sie
znajdzie w odpowiednim potozeniu.
Nastepnie puscic pierscien.

6.4 Frezowanie
Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy
upewnic sig, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.
Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.
Trzymadé urzgdzenie za obydwa uchwyty (7).
Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.
Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.
Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wtaczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowa¢ ustawienia urzgdzenia na
odtamku.
Pozwoli¢ na osiagnigcie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez
na jego wysoko$¢ roboczg i zablokowaé
urzgdzenie za pomoca uchwytu zaciskowego

(9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sig zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu unikniecia wypadkow (rys. 18).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosc
pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sig zbyt mocno nagrza¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze si¢ zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakosc¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczeka¢ az frezy catkowicie si¢ zatrzymaja,
zanim wyciagnie si¢ obrabiany przedmiot
oraz odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardos$ci obrabianego materiatu

i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.
w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obrdcic¢ ogranicznik koricowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koricowym (a).
Frezowac w tym ustawieniu. Po zakoriczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik korcowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
srodkowym ogranicznikiem koricowym (a).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozyciji.
Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koficowy
(a) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (13)
W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-
cie nalezy postepowac nastepujaco:
Szpice cyrkla (13) zamontowac zgodnie z
punktem 5.4 i ustawic.
Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnac.
Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.
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6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)
W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych
krawedzi obrabianego materiatu nalezy
postepowac nastepujaco:
Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.
Prowadzi¢ prowadnice réwnolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.
wykonac frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki
Frezarka goérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzgcych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace
frezujgce.
Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!
Przy obrabianiu przedmiotu uwazac¢ na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 18).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 19)
Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.
Zamontowac frezy.
Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabia-
ny przedmiot.
Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzaé proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowa obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajagcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczernstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cis$nieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywac¢ zadnych $rodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywa¢ moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

8.4 Zamawianie czgsci zamiennych i
osprzetu:
Zamawiajac czesci zamienne nalezy podaé
nastepujgce informacje:
Typ urzadzenia
Numer artykutu urzadzenia
Numer identyfikacyjny urzadzenia
Numer wymaganej czesci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

.25



. ' o
El’i‘E}E Wskazéwka! Dla osiggnigcia

=y doskonatych rezultatéw po-
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E kowane przez firme

Hkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbiérki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wtasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatagczonych do starego urzadzenia, ktore nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobow oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Panstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatow eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujgce czgesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sie* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Frezy
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

Czy przed wystapieniem usterki zwrécili Paristwo uwage na cos szczegodlnego (oznaki przed
usterkg)?

Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-
cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie si¢ do
naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réowniez do
Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen
gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1.

Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.
Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-

ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad bgdz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalno$ci o charakterze gospodarczym, rzemies$Iniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajace z niestosowania sig do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwac;ji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidfowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwosc¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosic¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymaja Parstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztow. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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9

OnacHocTb! - ANA YMeHbLUeHMNA ONaCcHOCTU NOIY4YUTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JHCN/yaTaunum

@®

OcTopoxHO! UcnonbayiiTe cpeacTsa 3awWmThbl cayxa. Bosgeincteue Wyma MOMET BbI3BaTh NOTEPHO
cnyxa.

D

OcTtoposkHo! Ucnonb3ayiTte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHBI U APYTUX MaTEPUasIOB MOKET
06pasoBaTbCA BpeAHas 418 340p0BbA Mbl/b. 3anpeLLeHo obpabaTbiBaTb NPeaMETbI coAepHaLine
acb6ecrt!

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe 3alMTHbIE OYKKU. BosHMKalowwme Bo BpeMs paBoTbl UCKPbI UK
BbIZIENIAIOLMECH U3 YCTPOIMCTBA 0BJIOMKHM, OMNWJIKM U Mbllb MOTYT NOBPEAUTH OpraHbl 3pEHUS.
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OnacHocTb!

Mpu ncnonb3oBaHnM yCTPOMCTB HEOBXOANMO
cobnopatb onpeaesieHHble NpaBnna TEXHUKK
6e30MacHOCTH AJ1A TOro, YToObl U36eraTb
TpaBM W NpefoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMAaTE/IbHO NPOoYUTanTe HacToALee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTtaumu / ykazaHua no
TEXHWMKE 6e30MacHOCTU NOIHOCTBI0. XpaHuTe
MUX B HaJeXHOM MecTe and Toro, YTOBbI UMETH
HeobXxoAMMYyI0 MHPOPMaLMIO, Korga oHa
noHago6utcsa. Ecam Bel gaete ycTponcTso
APYrMM AN NONb30BaHUA, TO NMPUSIOKKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO SKCnayaTaumn / ykasaHusa
1o TexHWKe 6e3onacHocTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U1 yLLepo,
KOTOpble 6b1/1n nosy4eHbl UM NPUYUHEHDI

B pesy/ikTaTe HeCOGI0AEHMA YKa3aHUn

9TOro PYKOBOACTBA W YKa3aHWM MO TEXHUKE
6e3o0nacHoCTH.

1. YKa3aHu1A No TexHUKe
6e3onacHoOCTH

COOTBETCTBYIOLLME YKA3aHWA MO TEXHUKE
6€e30MacHOCTU HaxXOAATCA B NPUJIOKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MNpouyuTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
Mpyn HEBLINOIHEHWMN YKA3aHWI NO TEXHWKE
6€30nNacHOCTH U TEXHUHECKNX TpeboBaHMM
BO3MOMHO NOJly4eHne yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE MNoMapa W/uam nonyveHve
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe Bce YKa3aHuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A8 TOro, YTo6bl 661710
BO3MOMHHO BOCNO/Ib30BaTbCA UMU B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoicTBa U COCTaB
yNaKoBKH

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (pucyHku 1a/1b/1c)
MepexogHuWK oTcoca

Bawmakx ppesbl

BapaluKoBbI BUHT

I'IepeHmoanenb BHJTOYUTb-BbIK/TIOHUTb
YCTPOMCTBO GJIOKMPOBKU BHJTIOHEHMSA
CeTeBoM Kabenb

PykoATka

Hopnyc asurarens

Pyuyka 3axunma

©CENOOTA~WN =

10. HataxHas ranka

11. PerynAtop CKOpOCTM BpaLLeH1A

12. WnuHaenbHoe pUKCHpytoLLee yCTPOMCTBO
13. OcTpwe unpKynsa

14. PeBONbBEPHbIV KOHLLEBOW ynop

15. YCTpOMCTBO TOYHOM pPeryMpoBKU
16. bapallKoBbIM BUHT

17. Ykasatenb

18. Wkana

19. OrpaHununTens mMy6uHbl 06paboTKK
20. Hanpasnstowias BTy/Ka

21. MapannenbHbivi ynop

22. [aeyHbIN KoM

23. LlaHroBblIli 3anM

24. 3almnTHanA KpbiwKa

2.2 CocTtaB KOMMJIEKTa yCTpoOMCTBa
MpoBepsTe KOMNIEKTHOCTb U3AENWA Ha
OCHOBaHWK ONMUCaHHOIO 06bema NoCTaBKM.
Mpu o6Hapy*eHnn HegocTaTKa KOMMOHEHTOB
obparTuTech B Halll CEPBUCHBIV LIEHTP
WM MarasuH, B KOTOpom Bbl nprobpenn
YCTPOWCTBO, HE NO3JHEE YEM B TEYEHUE 5-TH
paboumnx AHen nocie NpuobpeTeHna nsgenms,
npegbaBvB ,D,eVICTBMTeﬂbHyPO KBUTaHLUUIO O
nokynke. O6parnte BHUMaHue Ha Tabanuy ¢
YKasaHvem FapaHTVIVIHbIX CPOKOB B AOKYMEHTe C
MHhOPMaLMeN O CEPBUCHOM OBCYHMBaHUMN.
OTKpoWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOKHO U3
yMaKOBKW YCTPOMCTBO.
Yoanute ynakoBOYHbI MaTepuan, a Takme
npucnocob/1eHns 3almTbl yCTPOMCTBA Npu
yMaKoBbIBAHWW M TPAHCMOPTUPOBKE (Npw
Hann4mm).
MpoBepLTe KOMNIEKTHOCTL YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YyCTPOMCTBO U NPUHAAIEKHOCTH
Ha Ha/indne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTUPOBKE NOBPEKLEHUN.
CoxpaHsanTe ynakoBKy N0 BOSMOMXHOCTH
[10 UICTEYEHUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTenbCTB.

OnacHocTb!

YcTpoiCTBO M yNnaKoOBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMU uUrpywKamu! 3anpeuieHo aetam
urpartb ¢ NJIaCTUKOBbIMUW NaKeTamu,
nJIeHKaM1 U MeJIKMMU pgetanamu! OnacHocTb
3aK/1lo4aeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
NPOr/IOTUTb WU NOrUGHYTHL OT yayLbA!

OneKTpuyecKan ppesa C BEpPXHUM
pacnosIoEHUEM MHCTPYMEHTA
MepexogHWK oTcoca

OcTpue umpKynsa

Hanpasnstowan runbsa
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MapannenbHbI ynop

BWnoYHbIM KoY

HaTtamHoM 3arKmm

3awuTHasA KpbiwKa

OpwurrHanbHoe pyKOBOACTBO MO
aKcnyaTauum

YKasaHusa no TexHWKe 6e30nacHOCTU

3. Ucnonb3oBaHHWe B COOTBETCTBUMU
C npegHa3Ha4eHUeMm

®dpesa ¢ BEPXHUM PacrosIOHEHNEM
WMHCTPYMeHTa NpefHa3HadYeHa B NepByto
oyepeab g 06paboTHM U3aennn U3 gepesa u
nnacTMacchl, KPoOMe TOro A5 BbIPE3KU CYYHOB,
(ppesepoBaHnA Na3oB, BbIPAGOTKM yry6aeHuH,
KOMWPOBAaHWA KPMBbIX U NoYepKa n T.4..
3anpelLeHo 1cnonb30BaTb Gpesy C BEPXHUM
pacnosioXKeHeM MHCTPYMEHTa A1 06paboTKK
npeamMeToB U3 MeTasna, KaMHA U T.M..

PaspeluaeTca ncnosib3oBaTb YCTPOMCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBMM C €ro NnpefHa3HavyeHnem. Jlloboe
Zpyroe, oTnyatoLLeecs OT 3TOro UCMOob30BaHWe
CYMTaETCA HEe COOTBETCTBYHOLWMM
npegHasHayeHuto. 3a Bce BO3HUKLIME B
pesy/bTaTte TaKoro UCrnonb30BaHUA yLep6 nam
TpaBMbl no6oro BMaa HeCceT OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaresib U paboTaroLLMi C yCTPOMCTBOM, a
He ero U3rotoBuTE/b.

Y4TUTe, 4TO KOHCTPYKLMA HALLIMX YCTPOMCTB
He npefHasHayYeHa A/1A UCnosIb30BaHNA

WX B NMPOMBILLUIEHHOM, PEMECSIEHHOW UK
MHAYCTpUanbHoM obnactn. Mel He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbBIM
o6A3aTenbCTBaM NPy UCMOJIb30BaHNM
YCTPOWMCTBA B NPOMbILLUIEHHOMN, PEMEC/IEHHOM
WV UHAYCTPUaIbHOM 061acTH, a TaKKe B
noao6HOM AeATEeNbHOCTH.

4. TexHU4YeCKHe pgaHHble

HanpseHue ceTu: ................. 230-240B8~50 Ty
MOLLHOCTD: .eeeieeiiiee et 1100 Bt
CHOpOCTb BpalleHusa

XONOCTOMO XOAA: «eeeuvveeaannnes 11 000 - 30 000 MuH'"
BbicoTa

noagbéma: ......... 55 MM (rny6uHa ppesepoBaHms)
LLaHroBbIN 3aHUM: .....ccveeeeeeneee. J8nJ6 MM
[na npodunnbHON ppesbl MaKCUM.: ............ 30 MM
HNACC 3ALUMTBI: .vveeveeeeieeeieecreectee e v 11/3
BeC: i 3,1Kr
OnacHocTb!

LWymbl ¥ BUGpauua
MapameTpbl LWYMOB 1 BUGPaLMK Gblnn N3MEPEHBI
B COOTBETCTBMM C HOpMamun EN 60745.

YpoBeHb AaB/ieHnA Wyma L , ............ 94,4 nB(A)
HeonpepeneHHocTb KpA ............................... 3ab
YpoBeHb MolHOCTH Wyma L, .105,4 nb(A)
HeonpegenenHoctb K, ... ....3 86

Ucnonb3yiiTe 3almuTy opraHoB cJyxa.
BosgevicTBre Lyma MOMXET Bbi3BaTb NOTEPHO
cnyxa.

CymmapHoe 3Ha4yeHWe BeIMUMHbI BUGpaLmm
(cymma BEKTOPOB TpeX HanpaB/IeHUI)
onpegeneHo B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745.

PyKoATHM

OMUCCHOHHbIN NoKasaTesb BUGpaLmm
a, = 15,877 m/cex?
HeonpepenerHocTb K = 1,5 m/cek?

MpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHe ammnccumn Bubpaumm
M3MepEHO CTaHAAPTHBIM METOA0M NPOBEAEHUA
UCMbITAHUIA, OHO MOMET U3MEHATLCS

B 3aBMCMMOCTHM OT BMAa M1 cnocoba
MCMNOb30BaHUA 3NEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA
W B UCKJIIOYMTESIbHbIX C/lydasix NpeBbIwaTh
YKa3aHHYI0 BEJIMYUHY.

MpuBeaeHHoe 3Ha4YeHe ammnccumn Bubpaumnm
MOMET ObITb UCNONb30BAHO AJ/11 CPAaBHEHUA
O[HOrO 3N1EKTPUYECKOr0 MHCTPYMEHTA C APYrvM.

MpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHE aIMUCCUM
BUOpaLMM MOKET ObITb MCNOJIL30OBAHO A/1A
npeaBapuTeNIbHOM OLEHKU HEraTUBHOIO
BANSIHUA.
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CBepuTe o6pa3oBaHue WYMOB U BUGpaLUK K
MUHUMYMY!
McnonbayiTe ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paboTatoLme ycTponcTaa.
PerynsipHo npoBoauTe TeEXHUYEeCKoe
06CNyHUBAHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu paboTe yunTbIBaiTE 0COGEHHOCTH
Bawwero yctpoincTsa.
He nopsepravite yCTpoMCTBO Neperpyskxe.
Mpu Heo6xoAMMOCTHM JanTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO cneyuaancram.
OTHK04anTe YCTPOMCTBO, EC/M Bbl €0 He
ucnonb3ayeTe.
McnonbayiTte nepyaTku.

OcTopoKHO!

OcTtaTto4Hble 0nacHoOCTH

[axe B TOM cnyyae, ecnam Bbl ucnonbsyere

ONUCbIBaeMblii 3/IEKTPUHECKUIN UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUMU C NpeAnucaH1em, To U Toraa

BCerpga octaeTcA MecTo ANnA pucka. Huwe

npuBefeH CNMCOK OCTaTO4YHbIX OMacHOCTeM!,

CBA3aHHbIX C KOHCprHU,VIeﬁ HacToAuwero

3/IeKTPUYECKOIr0 MHCTPYMEHTA:

1. 3abonesaHune nerkux, B TOM Cnyyae ecam
He MCMNOJIb3yeTCA COOTBETCTBYOLLMIA
pecnuparop.

2. ToBpexpaeHune cnyxa, B TOM Cy4ae eciv He
MCnosb3yeTcA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3allimThl cayxa.

3. HapylueHus 380poBbaA B pesysstate
BO3AEMCTBMA BUOpaLMKN Ha PyKy Npu
ANTEIbHOM UCNOJ/Ib30BaHUN yCTpOVICTBa
WU Npu HenpasW/1IbHOM NOJIb30OBaHUN U
HeHag/1exalleM TEXHUYECKOM yXoge.

5. Mepepn BBOAOM B 3KCN/lyaTauuio

Y6epuTtech nepes NOAKIIOYEHUEM, YTO
JaHHble Ha TMMOBOM Tab/IM4KEe COOTBETCTBYIOT
napameTpam CeTu.

MpepynpexpeHue!

Bcerpa BblHMMaiiTe WITEKEP U3 PO3ETKU
npemae, 4em ocyLecTBAATb HaCTPOMKHU
ycTpoiicTBa.

Mepeg BBOAOM B 3KCMyaTaLuio HEO6X0AMMO
YCTaHOBUTb HaZNeXaLM 06pa3oM BCE KPbILIKK
1 3aLLMTHbIE NPUCNOCOGNEHNA

5.1 MoHTa® acnupauMoHHoro naTpy6Ka (puc.
2/nos. 1)

OcTopoHOo! nA oxpaHbl Bawero 340poBbA

Heo6xoauMo 06Aa3aTesIbHO UCNO/Ib30BaTb

yc1'poi4'|c1'Bo BbITAXKU MNbININ.
MoacoeanHuTe Bawy dpesy ¢ BepxHUM
pacnoIoEeHUEM MHCTPYMEHTA NPY NOMOLLM
acnupaumnoHHoro narpy6ka (1) K neinecocy
WM YCTPOMCTBY OTCOCA Mbl/IN. TaknM
06pa3oM Bbl focTUrHETE ONTUMA/IbHOM
BbITAXHKM MblIM C 06pabaTbiBaeMoro
npeameTa. MNpeunmvyliecTsa: Bol o6ecneunte
3TUM GEPEKHOE OTHOLLEHME K YCTPOUCTBY,
a TaKe K Bawewmy 3goposbio. Hpome Toro
Bawle paboyee MeCcTo OCTaHeTCA YUCTbIM U
6e3onacHbiMm.
O6pasytoLanca npu paboTe Mbljib MOXKET
6bITb OMacHon. Heo6xoanmo yyecTb ans
3TOro pasgen YKasaHusa no TeXHUKe
6e30nacHoCTH.
Mcnonb3yembii gns otcoca nbiecoc
[ONHEH COOTBETCTBOBATL MaTepuasny
obpabarbiBaemoro npegmeTa. Mcnonbsyire
cneumanbHOe YCTPOMCTBO OTCoca Mblu,
ecnu Bbl paboTaeTe ¢ 04eHb OMacHbIMKU oA
3[10pOBbA BeLLecTBamu.
KpenKko npuBMHTUTE acnupaLyoHHbIN
naTpy6oK (1) npy nomoLLy 0601X BUHTOB C
notanHowm ronosKo (f) K 6alumary ppesbl
2).
AcnunpauMoHHbIN NaTpyboK MOMXET BbITb
NOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(nblnecoc) Npy MOMOLLM BBITAMHOIO LUIaHra.
BHyTpeHHuMIM gnameTp acnmpaumoHHOro
naTtpybka coctasnset 35 mm. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLNM MO pasmepy
BcaCbIBaIOLLI,VIVI LnaHr K acnmpaunoHHOMY
naTpyo6kry.

5.2 MoHTa 3alUTHON KPbILLKH

(puc. 3/nos. 24)
3alMTHYIO KPbILLKY (24) ycTaHOBUTE TaK, KaK
rnoKasaHo Ha PUCYHKe 3.

5.3 MoHTa napansiefnibHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
BcTaBbte HanpasastoLwue Banbl (a)
napannensHoro ynopa (21) B oreepctua (b)
6alwmaKa pessbi (2).
MapannensHbii ynop (21) oTperynmposatb
Ha HeO6XOAMMYIO BEJTMHMHY M MPOYHO
3adurKcMpoBaTb 6apallKoBbIMK BUHTAMM (3).
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5.4 MoHTax ocTpua ana Kpyra (pmc. 5)
Mpu nomowm octpusa anda Kpyra (13) n
npuHagIeraLlero K HemMy KpenieHus MOXHO
(ppesepoBaTb Kpyr/ibie 061acTu.
3akpenuTe ocTpue gnsa Kpyra (13) Ha KoHue
HanpaBAAoLWeN WTaHru (a). Bctasbte
HanpasAALLYIO LWTaHry (a) B 0OTBEPCTHE
(b) dpesepHoro bawimara (2). 3akpenute
HanpasAAOLLYIO LWTaHry (a) npy NoMoLLM
KpenemHbIX BUHTOB (3) Ha pe3epHOM
6awmake (2).
YcTaHoBUTe Wenaemblii pagnyc Mexay
ocTtpuem ana Kpyra (13) n dhpeson.
Pacnonoxute octpue gna kpyra (13) B
cepeguHe dpesepyemoro Kpyra. Ocnabsre
€C/IM He0BX0ANMO GapaLlKOBbI BUHT (C)
ocTpuA ana Kpyra (13) v yanumHuTe nnm
YKOPOTUTE HanpaBAEeHHY0 BHU3 4acTb
ocTpuaA gnsa Kpyra (13).

5.5 MoHTax HanpaBaAlowWwen BTYIKU
(puc. 6-7/nos3. 20)
3aKpenuTb HanpaBAALLYIo BTY/IKY (20) npu
NOMOLLM OBGONX BUHTOB C MOTAMHOM FO/I0BKOM
(f) K GawmaKry ppesbi (2).
BecTtun HanpasnasioLyto BTY/Ky (20) npu
NOoMOLLM yopHoro Kosbua (b) Baonb
wabsioHa (c).
O6pabaTtbiBaemoe usgenme (d) JOMKHO ObITb
60/IbLLE Pa3HULbI MEXKAY ,,BHELLHUM KAHTOM
YMOPHOro Ko/bLa“ v ,,BHELLIHUM KaHTOM
Ppesebl “(e) ana Toro, 4TOGbLI NOAYHUTL
TOYHYHO KOMUIO.

5.6 YcTaHOBKa M feMOHTaX ppe3epHoro
pabouero opraHa (puc. 8-11)
MpepynpexpeHune! BoiHbTe WITEKEP U3
PO3ETKU IIEKTPOCETH.
OnacHocTb! Mocne pa6otbl ppesoli ¢
BEpPXHMM pacnosioeHneMm UHCTPyMeHTa
¢pesepHblit pabounii opraH octaeTca
OTHOCHTEJIbHO [,0/1r0e BpeMA O4€Hb
ropAa4Yum.
OnacHocTb! Mpe3a o4yeHb ocTpas.
Ucnonbayiite npu ob6palieHnm ¢ ppesepHbIM
pa6ouynm opraHoM Bcerga 3aluTHble
nepyarKkm.
Ha onunceiBaemow dpese ¢ BEpXHUM
pacrosioEHUEM UHCTPYMEHTA MOKHO
ucnonb3oBatb Gpesbl ¢ AUaMeTpoM
XBOCTOBWKA 6 MM 1 8 MM. BOABLUIMHCTBO
MMEIOLLMXCA B NpoAarke dpes aToro
pa3amepa.
Cpegau npoyero Bel MoxeTe ncnonb3oBatb
pesbl U3 crneayoLmnx MaTepraos:

- HSS (BbicOKONErMpoBaHHas
GbICTPOPENYLLAA CTasb) — NOAXOANT ANA
06pabOoTKN APEBECUHBI MATKMUX MOPOS

- TCT (kap6ug Bonbdpama) - NoaAXOaUT aNs
06paboTKN ApPEBECUHBI TBEPABIX MOPOA,
APEBECHOCTPYHEYHbIX NJINT KU naacTMaccehbl.
BbiGepuTe gnsa npoBegeHUsa paboTbl
NoAXoAALLMM Ppe3epHbIn paboymi opraH.
MNepepn nepBbIM MCNONb30BaHMEM DPESbI:
HeobXx0ANMO YAANNTb MNAacTMacCoBYHO
YMaKoBKy C hpe3epHOM ro0BKM.

[avKu, LaHroBbIi 3aXMM U XBOCTOBMK (Ppesbl
HeO6XO,D,VIMO O4YUCTUTbL Nepea TeM KaK UX
BCTaBUTb.

Hamatb Ha duKcaTop wnuHaens (12)

W OQHOBPEMEHHO C 3TUM BpaLlas,
3admKCMpoBaTh WNUHAE b.

Ocnabbre HaTAMXHyo ranky (10) npy nomoLym
raey4yHoro KJwoua (22).

Mpn He06XOAMMOCTH BbIHYTb pesy 13
LLaHroBoro 3axuma (23).

BbiGepuTe pnsa npoBegeHUsa paboTbl
NoAXoAALLMM Ppe3epHbIn paboyumi opraH.
MopbepwuTe K BbIGpaHHOM hpese LaHroBbIn
3axkum (23).

BcTasbTe LaHrosbiv 3axum (23) 1 rariky (10)
B (Ppe3EpHbIN LUNUHAEb.

BcTaBbTe XBOCTOBMK (pesbl B LIAHIOBbIN
3aKUM.

JepruTe durKrcaTop wnuHaens (12)
HaxaTtbIM.

HKpenko 3ataHunTe HaTaMxHyto raiky (10) npu
MOMOLLM rae4yHoro Kawo4a(22).

®pesa gomKHa 6bITb BCTaBNEHA
MMHMMaJIbHO Ha Iy6rHy 20 MM B LLI@HroBbIv
3axum (23).

MepenpoBepsTe nepes NepBbIM NMYCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPENIeHUsa 1
POBHOCTb BpaLleH1a hpe3epHoro paboyero
opraHa!

MpepynpexpeHue! Nepep BBOAOM B
IKCNyaTauuio yaaauTe peryampyowmui n
MOHTaHHbIA UHCTPYMEHT.
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6. O6paLieHne ¢ yCTPOMUCTBOM

3anpelLleHo UCrnobL30BaTb PPesbl HU3KOro
KayecTBa WM NoBpexAeHHbIe hpesbl.
Mcnonb3yiTe TONbKO ppe3epHbli paboymit
opraHe C AuamMeTp XBOCTOBMKA 6 MM WN

8 MM. Kpome Toro dpesbl JoNHHbI 6bITb
npegHasHa4yeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BpaLLeHWA X0I0CTOro xoaa.
3aduKcumpyiiTe obpabaTbiBaeMbIi NpeaMeT
[NA TOro, YTo6bl BO BpEMSA paboThl OH

He CABUHYACA B CTOPOHY. McronbayiiTe
3aXMMHble NPUCMOCOBNEHHME.
MpoknaabiBaviTe Kabesnb CETEBOrO MUTaHMA
BCeraa Hasaf oT yctpoicTaa!

3anpelueHo ppesepoBaTb METAIMHECKUE
JeTanu, BUHTbI, FrBO3AM U T.4..

6.1 MNepeKntoyarenb BKAOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(puc. 12/nos. 4)

[nA BKIOYEHMA YCTPOMCTBA 3afencTByiTe

6/I0KUPOBKY BK/OYEHMA (5) M HaXKMUTE

nepeK/toyaTesib BKAOYEHO-BbIK/IIOYEHO (4).

[na BbIKNIOYEHNA OTNYCTUTE NeperoHaTent
BKJIO4EHO-BbIK/IO4EHO (4).

6.2 Perynatop CKOpOCTH BpalyeHuUA

(puc. 13/nos. 11)
OnTrManbHas CKOPOCTb BpaLleHWsi 3aBUCHUT
OT 06pabaTbiBaeMoro marepuana u guameTpa
dpesbl. Boibepute npu nomoLLm nepexaoyaTens
CKOpOCTH BpaleHus (11) CKOpoCTb BpalleHus
B o6nactu ot 11000 muH" go 30000 MUH-1.
Bbl MOXeTe BbibpaTh OAHO U3 7 pas3/inyHbIX
nonoxeHun nepekatodarena. CKopocTb
BpalleHMA Npn pas/inyHbIX NOJIOKEHUAX
neperoYaTeNs NPUBEAEHA HUKE:

MonoxeHune nepexntoyartens 1:
npumepHo 11000 muH"
(MMHUManbHasA CKOPOCTb BpaLLEeHNs)
MonoxeHune nepexntoyartens 2:
npumepHo 12000 MuH"

MonoxeHune nepexntoyartens 3:
npymMepHo 15000 MuH'!

MonoxeHune nepexntoyarens 4:
npvmMepHo 18000 MuH!

MonoxeHune nepexntoyarens 5:
npumepHo 22000 MuH"

MonoxeHune nepexntoyartens 6:
npumepHo 26000 MuH"

MonoxeHune nepexntoyartens 7:
npvmMepHo 30000 MuH'!
(MaKcmanbHaa CKOPOCTb BpaLLeHus)

MoBbICUTL CKOPOCTb BpalyeHUA:
Mepemelyatb perynaTop CKOPOCTH BpaLLEHUA
(11) B HanpaBneHwuu ntoc.

CHU3UTb CKOPOCTb BpalleHHUA:
Mepemelyatb perynaTop CKOPOCTH BpaLLEHHA
(11) B HanpaBnEeHUU MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rmmy6uHbl hpesepoBaHUs
(puc.14 -17)
YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha
obpabarbiBaeMoe u3gesnve.
OcnabuTtb 6apallKoBbIi BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).
JBuraiiTe yCTPOMCTBO MEAJ/IEHHO BHU3,
[10 Tex nop noka dpesa He NPUKOCHETCA K
obpabarbiBaeMOMyY U3AEUI0.
3aTAHyTb py4yKy 3aruma (9).
YCTaHOBWTL TOYHYIO PerynMpoBky (15) B
COOTBETCTBUM C pUCYHKOM 17 B noauumio 0.
PeBonbBepHbI KOHLEBOM yrop (14)
yCTaHOBUTb TaKUM 06pasom, H4TO6bI
orpaHuyuTesb My6uHbl 06paboTKu (19)
pacnonarascs Hag, yCTaHOB/IEHHbIM HUMHE
BCEro KOHLEBOM ynope (a).
OrpaHunyuTens my6uHbl 06paboTku (19)
onycKaTtb A0 TeX Nop, MOKa KOHLEBOM
yrop (a) He NpuaeT B CONPUKOCHOBEHWE. B
3aK/I04EHNN KPEnKOo 3aTAHYTb 6apallKoBbIv
BUHT (16).
YKasatenb (17) ycTaHOBUTb Ha HYNIEBYIO
TOYKyY LWKanbl (18).
Ocnabutb 6apallKoBbIM BUHT (16).
OrpaHunynTens my6uHbl 06paboTku (19)
CABVHYTb BBEPX A0 TeX MNop, NoKa yKasaresb
(17) He NOKaXKeT Ha LLUKae Kenaemyto
rny6uHy dpesepoBanms (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apaLLKOBbIN BUHT.
MNpoBeanTe KOHTPOb PErYIMPOBKU MPOGHBIM
(ppesepoBaHUEM JeTas v U3 OTXOA0B.
Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTbL TOHHYHO
perynMpoBKy ry6uHbl ppeseposaHua. Ana
3TOro BpalianTe pyyKy TOHHOW PeryiMpoBKu
(15) Ha xenaemyto BEJIMHUHY.

BpaltieHne py4KM TOHHOM peryimpoBKU
(15) npoTvB BpaLLEeHWA HaCOBOWM CTPEIKU:
yBenYeHne rybmHbl (Ppe3epoBKM

BpatueHne pyy4Km To4uHOM perynnposku (15) no
HanpasJ/IEHMIO YacOBOM CTPEJIKM: YMEHbLUEHWE
rny6uHbI hpe3epoBKH

MoBOpPOT py4KM TOHHOW perynnmpoBku (15) Ha
OfHY PUCKY [e/IeHMSA LLKa/Ibl COOTBETCTBYET
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M3MEHEHMIO MYGUHBI Ppe3epoBKM Ha 0,04 MM,
NOJIHbIM 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

B ycTpoicTBe To4HOM perynmpoBkm (15) MOKHO
OTAE/bHO BpalaTb HUHKHee KonbLo (b). OHo
CITYHWT AN1A AOCTUKEHUA Havana oTcyeTa 6e3
M3MEHEHUA MOJIOKEHUA YCTPOMCTBA TOYHOM
HacTporiku (15). Cm. puc. 17. BeinonHute
crnegywooume JencTBmA:

NoTAHWTE KoAbLo (b) BHU3;

YAEPHMBaKnTe 1 BpalwanTe ero, MoKa He

OyfeT JOCTUrHYTO HEOOXOAMMOE MOJIOKEHUE;

3aTem CHOBa OTMyCTUTE KOJIbLIO.

6.4 dpe3epoBaHUue
Y6eauntech B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMomy
npegmMmeTy He NPpUKIenInCb NOCTOPOHHKE
npegMeTbl g8 TOro, 4Tobbl U3GeHaTb
noBpexaeHusa ppesbl.
BcTaBbTe WTEKEP B COOTBETCTBYOLLYIO
LUTENCE/IbHYIO PO3ETHY.
BosbmMuTE YCTPOMCTBO 3a ero 06e pyKoATKH
(7).
YcTaHoBUTE (ppesy C BEPXHUM
pacnosioEHUEM UHCTPYMEHTA Ha
o6pabaTtbiBaeMbIv NpegmeT.
OtperynupyiTe my6uHy ppe3epoBKM B
COOTBETCTBMM C pasgeniom 6.3.
YcTaHOBUTE CKOPOCTb BpaLLeHUsA B
COOTBETCTBUMU C pasfesiom 6.2 U BRAKYUTE
YCTPOWMCTBO (CMOTpUTe pasgen 6.1)
MpoBepbTe perynMpoBKy ycTporcTea npu
nomMoLuy npegmMeTa n3 oTxXo40B.
[JaviTe ycTpoicTBY pa3BuTb NOJIHYHO
CKOpoCTb. TO/IbKO 3aTem onycTute Gpesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3adUKCUpyIiTe
YCTPOWMCTBO NPY MOMOLLM PYYKM 3arkmma (9).

HanpasneHue ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaeTcs B HanpaB/leHUN HaCOBOMW CTPEJIKU.
®pesepoBaHMe AOMKHO BCErpa OCYLLECTBAATLCA
NPOTWB HanpaB/IeHWs BpaLleHus Aas Toro,
4YTOGbI M36erKaTb Tpasm (puc. 18).

nogaqa UHCTPYMEeHTa: O4eHb BaXXHO
o6pabarbiBaTb NpeaMeT C NPaBW/IbHOW Nojadvemn
MHCTpPyMeHTa. Mbl pekomeHayem nepeg, paboTom
C caMum 0bpabaTbiBaeMbIM NPeaMETOM
OCYLLECTBUTL Napy NPO6HbIX ppe3epoBaHmi

Ha npegMeTe 13 OTXOLOB TOrO e Tuna. Takum
06pas3oM MOMHO MPOLLE BCEroO BbIABUTb
CKOPOCTb paboThl.

CnUWIKOM HU3Kasa CHOPOCTb nogayu
WHCTPYMEHTa:

®pesa MOMKET C/IMWIKOM CUNBHO HarpeTbes. B
TOM c/yyae ecsim obpabarbiBaeTca npegmer
13 BOCMJIaMeHsAIoLLeroca marepmana, Takoro
KaK Hanpumep AepeBo, TO o6pabaTbiBaeMbIn
npeaMeT MOXKET BOCN/IAMEHUTLCS.

CnuwKom BbiCOKas CHKOPOCTb noga4viu
WHCTPYMEHTa:

®dpe3sa MoxeT 6bITb NoBpeaeHa. Havectso
(hpe3epoBaHHOM NOBEPXHOCTU: FPY6G0 U HEPOBHO.

Jalite ppe3e NOMHOCTLIO OCTAHOBUTLCA
nocse BbIKJOYEHUA, Npewrae Yem Bbi
yaanute o6pabatbiBaemblit NpegMeT Uau
nepepa, TeM KaK OTJIOHUTb B CTOPOHY ¢pe3y C
BEPXHMUM pacnosioeHUem UHCTPYMeHTa.

6.5 CtyneHyaToe ¢ppesepoBaHue
B 3aBMCUMMOCTM OT HECTKOCTU MaTepuana
obpabarbiBaemMoro npegmeTa v my6uHbl
(pe3epoBKM HEOOXOANMO NPOU3BOAUTL
06paboTKy B HECKOJIbKO MPUEMOB.
Ecnun ecTb Heo6xogMmocCTb ppesepoBaTb
B HECKOJIbKO 3ax0f0B, TO BpaLyanTe
peBOJIbBEPHbBIN KOHLLEBOM ynop (14)
noce yCTaHOBKU MyBUHbI hpe3epoBKU
B COOTBETCTBUM C pasgesioM 6.3 Takum
06pasom, YTO6bl OrpaHNYUTENb ITyOUHBI
06paboTku (19) pacnonaranca Hag caMmbiM
BbICOKMM KOHLIEBbIM YNOPOM ().
OcyLyecTsuTe hpesepoBaHMe B 3TON
no3uumK perynnpoBKu. lNocie oKoHYaHusA
nepBoro Npoxoaa ppesepoBaHUA
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIN KOHLEBOWM yrop
(14) TaKMM 06pa3oM, HTOObI OrpaHUYUTENb
rny6uHbl 06paboTkuM (19) Haxopuaca Hag,
CpefHUM MO BbICOTE KOHLIEBbLIM YMOPOM (a).
OcyLuecTBnTe hpesepoBaHME TaKKe B 3TON
No31LUKN PEryIMpoBHMU.
Tenepb oTperynvpyiTe ry6uHy nog
Cambli HUKHUI KOHLEBOW yrop (a) v
3aBepmTe hpe3epoBaHUe B 3TOM NO3ULUN
peryMpoBKy.

6.6 dpesepoBaHMe KPYrosB Npu NOMOLLY
ocTpua uMpKyna (13)

[nAa ppesepoBaHMA KPYyroB BOKPYT LieHTpa

HeobX0ANMO OCYLLECTBUTDL CriedytoLlee:
BcTaBuTb M OTpErynMpoBaTb OCTPUE LUPKYA
(13) B cooTBETCTBMM C pa3genom 5.4.
YcTaHoBUTL ocTpure LmnpKyna (13) B LeHTp
ppesepyemMoro Kpyra v npuatb.
OcyLuecTBnTb PpesepoBaHue B
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COOTBETCTBMM C pasgesiom 6.4.

6.7 dpe3epoBaHUe ¢ NapansiesibHbiM
ynopom (21)
[na dpesepoBaHMA BAOIb NPAMOJMHENHOIO
0o6pabaTtbiBaeMoro npegmeTa Heo6xoanMMo
OCYLLECTBUTBL CrieaytoLlee:
YcTtaHoBWTE NapannensHbiv yrnop (21) B
COOTBETCTBUM C pasgenom 5.3.
Bepute napannensHbin ynop (21) no
BHeLLHeMy Kpato obpabartbiBaemMoro
npegmerta.
OcylLecTBUTb ppesepoBaHUe B
COOTBETCTBUM C pasgesniom 6.4.

6.8 CBo60pHOE hpe3epoBaHue
®dpesa ¢ BEPXHUM PacrosioHEHNEM
MHCTPYMEHTa MOXeT 6bITb MCNOIb30BaHa
TaKKe 6e3 Kakux JIM60 HanpaBALMX LUTaHT.
Mpu cBo6OAHOM Ppe3epoBaHMmM Bbl MoxeTe
paboTaTb TBOPYECKU, HANPUMEpP U3roTaBaMBaTb
POCYEPKMU.
McnonbayiTe Npu 3TOM TOJIbKO O4EHb
HernyGoKy NO3ULMIO PErYINPOBKY (pesbl!
Mpn 06paboTHe 0OpabaTbiBAEMOro
npeaMeTa y4nTbiBanTe HanpasaeHne
BpaleHma dpesbl (puc. 18).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 19)
Ana npodunbHoro dpesepoBaHus (a)
- U ppe3epoBaHnsa KaHTa (b) MOXKHO
MCMoNb30BaTh CreumanbHyo dppesy ¢
YNOPHbIM KO/bLOM.
YcTaHoBuUTE (peay.
OCTOpPOMHKHO NOABECTM YCTPOMCTBO K
obpabaTbiBaeMOMy U3AENMIO.
BecTu HanpasnstoLyio uandy nam
LLIAPUKOMOZLLMIHMK (C) C IETKUM HaKUMOM
BAO/b 06pabaTbiBaeMoro U3genus.

MpepynpexpeHue!

B 3aBMCMMOCTM OT MaTepuana npu 60nbLIoi
rny6uHe dpesepoBaHUA HEOGXOAUMO
OCYLLECTBNATb paboTy B HECKOJIbKO LLAroB.
YaepHuBaiiTe npu Bcex pabotax ¢pesy ¢
BEPXHUM PacroJIoEeHUEeM UHCTPYMEHTa
o6enMmMu pyramu.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
SJ/IEKTpoceTnu

OnacHocTb!

Ecnun 6ypeT noBpexaeH Kabenb NuTaHuaA ot
9NIEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Er0 AO/KEH
3aMEHUTb N3roToBUTEJ b yCTpOVICTBa, ero
cnyxba cepsuca namn gpyroe mLo ¢ Noao6HOM
KBanMdurKaLmen gasa Toro, 4Tobbl M3GeraTb
OnacHOCTEN.

8. OunCTHa, Texo6CnyRuBaHUe U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep, Bcemn paboTamm No O4UCTHE HEOOBXOAMMO
BbIHYTb LITEKEP U3 PO3ETKU 3/IEKTPOCETH.

8.1 OuncTtKa
CopaepmuTe 3aLMTHbIE MPUCTIOCOGNEHUS,
BEHTUIALMOHHbIE LLIEIN 1 KOpnyC ABuUratens
CBOBGOAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
nbln 1 rpAasu. MNpoTpute yCTPOMCTBO YMCTOM
BETOLUbIO NN npoAyﬁTe CXaTtblM BO34yX0OM
noA HU3KUM AaB/IEHUEM.
MbI peKomeHAyem ouumLLaTh yCTPOMCTBO
cpasy noc/e Karaoro UCnosib3oBaHus.
PerynapHo ounLiaiTe yCTpOMCTBO BAAKHOM
BETOLLbLIO C HE6O/IbLLMM KO/IM4YECTBOM
HUAKOro Mblia. He ncnonb3syiTte cpefcTsa
[N5l OYUCTHU WS PacTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeaunTb N1acTMaccoBble HacTu
yctporictea. Cnegute 3a TeMm, 4TOObI BOAA He
nonana BOBHYTpb YCTpoKcTaa. lNonagaxune
BOZbI B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOUCTBO
NOBbILIAET ONacHOCTb NOJyYeHUs yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpu YypeamepHOM 06pa30BaHUN UCKP CaanTe
(hpesy B cneumanm3mpoBaHHy0 MacTPECKYHo

/1A NPOBEPKM Yro/bHbIX LWEeToK. OnacHocTb!
YronbHble LWETKW pa3peLuaeTcs 3aMeHATb TONIbKO
CNeunanuncTy aneKTpuKy.

8.3 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpu ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanen,
HYJAIOLMXCA B TEXHUYECKOM yXO/e.
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8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTeil u
npuHapiexRHocTen
Mpw 3aKase 3anacHbIX YacTen HeobXxoaMMo
yKasaTb CnepyoLme faHHble:
THN yCTPOWCTBA
apTUKY/IbHbI HOMEp YCTPOMCTBa
MAEHTUDUKALMOHHBIM HOMEp YCTPOMCTBa
HOMEpP HEO6X0AMMOM 3anacHoM YacTu
AKTyasibHble LieHbl N MH(DOPMALIMIO MOXKHO HAUTH
Ha cavite www.isc-gmbh.info.

E ﬁ, PekomeHpgauma! s

XopoLuero pesynbrara
pa6oTbl Mbl peKOMeHAyeM
BbICOKOKa4eCTBEHHbIE

E NPUHAA/IEHOCTH
Bkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. YTunusauua v BTopuyHoe
ucnosb3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBAAETCA B YNaKOBKe

[NA NpefoTBPaLLEHWA NOBPEHKAESHUI NpU
TpaHCMOPTMPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABNAETCA
CbIPbEM W MO3TOMY MOMET 6bITb MCMONb30BaHa
BHOBb WM HanpaBs/ieHa Ha NMOBTOPHYO
nepepaboTKy Cbipbsi. YCTPOMUCTBO U €ro
NPUHaANEKHOCTU U3FOTOB/IEHBI U3 PA3/IMYHBIX
MaTtepu1asio, Hanpumep, MeTanna 1 niacTmacc.
He BbiGpachkiBaliTe fAedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMM 0TX0AaMW. /18 npaBuabHOM
YyTUAU3ALMKM YCTPOMUCTBO HEOBXOANMO CAATL B
noaxoAALmi MyHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
e HaXOAMUTCA MYHKT NMpUEMa, YTOUYHUTE 3TO B
opraHax KOMMYHa/IbHOrO ynpaBAeHus.

10. XpaHeHue

XpaHwuTe ycTPOWCTBO W ero NPUHAASIEKHOCTH
B TEMHOM, CYyXOM U HEMOABEPHKEHHOM
BO3AEMCTBMIO MOPO3a, a TaKkKe HeJOCTYNHOM
anAa geteit mecte. ONTMManbHas Temneparypa
XpaHeHus Haxogutea mexay 5 “C u 30 °C.
XpaHuTe aNEKTPOUHCTPYMEHT B OPUTMHAIBHOM
yNaKoBKe.
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TonbKo ans ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbIGpachiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV AOMALLHWI MYCOP.

CornacHo esponerickon gupektuse 2012/19/EG 06 CNOIb30BaHHbIX 3IEKTPUYECKUX U NTEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAx 1 peasiM3aumm B NpaBOBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEOOXOAMMO
MCNONb30BaHHbIN SﬂeHTpVI‘-IeCKVIVI MHCTPYMEHT YTUNN3NPOBATb OTAE/IbHO U HanpaBATb HA BTOPUYHYIO
nepepadoTKy A/1A OXpaHbl OKPYHaKoLWen cpeabl.

BTopuyHasa nepepaboTKa - anbrepHaTnBa 0653ATEIbHOM OTCbIJIKE YCTPOMCTBA Ha3as U3roTOBUTETIO:
Bnapeney an1eKTPUYECKOTrO YCTPOMCTBA B C/lyvae n3baBneHns OT COOCTBEHHOCTH 06A3aH,B
KayecTBe a/bTepHATUBbI OTCbIIKW Ha3ag, U3roToBUTES, COAENCTBOBATL HAAIEHALLEN YTUAUSALMN.
MpuvweaLee B HErOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET ObITb NepeaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCyLEeCTBUT JIMKBUAALNIO B COOTBETCTBMU C 3aKOHOM CTpPaHbl O ULMKZIMYHOM NPOU3BOACTBE

M 06paLLEHNN C MyCOPOM. ITO HE OTHOCUTCA K MPUIOKEHHBIM K MPULLEALLIEMY B HEFOLHOCTb
060pYA0BAHUIO LOMONHUTE/IbHBIM YCTPOMCTBAM M BCOMOraTe/IbHbIM CPeACTBaM, HE COAepHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTH.

I'IepeneanblsaHMe UAn npoyvne Bnabl pasMHOXEHUA AOKYMeHTaU M 1 conpoBOAUTE/IbHbIX IMCTOB
NpPOAYKUMU GUPMbI, MOJTHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLEeHO NPOU3BOAUTL TOIBKO C OAHO3HAYHOIO
pa3speLenms ISC GmbH.

COXpaHHeTCﬂ npaBo Ha TeXHUYEeCKNEe USMEHEHUA
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UHdopmauma o cepBUCHOM 0GC/yUBAHUM

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B rapaHTMVIHOM cBuaeTenbCcTBe, Yy Hac UMerTCA KOMMNEeTEeHTHble
CEPBUCHbIE NapTHEPbI, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HalgeTe B rapaHTUMHOM CBUAETENLCTBE.
Onu Bcerga B Bawem pacrnopsameHumn gns peLleH1s Nobbix BONMPOCOB, CBA3AHHBIX C 06CYHMBaHMEM,
Hanpumep, A1 PEMOHTA, MOCTaBKU 3anyacTer U 6bICTPOM3HALLMBAIOLMXCA AETANEN, a TaKHKe
NPUOBPETEHMSA PACXOAHBIX MaTepuanoB.

Cnepfyet 06paTuTb BHUMAHWE Ha TO, YTO B STOM U3LE/IMU CrieaytolLme AeTasu NOABEPHEHDI
€CTECTBEHHOMY M3HOCY WM U3HOCY B CBA3M C 9KCMyaTauuei / cnegyolpe fetanm Tpe6ytoTcs B
Ka4yecTBe PacxofHbIX MaTepuasos.

Hateropusa Mpumep
BbicTpounsHawmBatolwmecs getanm® YrosibHble WeTKK
PacxoaHbI Mmatepuan/pacxogHble Yactu* ®pesbl

HepocTatowme KOMNOHEHTbI
* He 06A3aTenbHO BXOAAT B 06beM NocTaBKu!

Mpy 06HapyHeHUn fedeKTOB MU HEUCTIPABHOCTEW Mbl NPOCKHM Bac 3asBWUTb 0 TAKOM Clyyae B CeTH
MHTepHeT Ha caiiTe www.isc-gmbh.info. O6paT1Te BHUMaHWe Ha TOYHOE OMUCaHWE HEUCNPaBHOCTH U B
Nto6OM cnyyae OTBETLTE Ha CIeAyIoLLMe BONPOChI:

YCTPOWCTBO yie paboTano Man OHO BbI10 HEMCMPaBHbBIM C CamMmoro Havana?

Bam 6pocunocs 4To-1n6o B r1asa nepes BO3HUKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (NPU3HaK nepea
HEMCNpaBHOCTbI0)?

Hakyto HencnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Baluemy MHEHUWIO (OCHOBHOM MpU3HaK)?
OnuwKTe 3Ty HEMCNPABHOCTb.
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FapaHTUHHOE CBUAETENIbCTBO

YBaraeman noxynaresibH1La, yBaraembli NoKynaresb,

HalLW NPOAYKTbI NPOXOAAT TLiATE/IbHEMLLNIA KOHTPOIb KadecTBa. Ecav 3To yCTpOMCTBO BCe e He
6yaeT PyHKLUMOHNpOBaTb 6€3ynpeyHo, Mbl MpocuM Bac 06patntbea B HalL CEPBUCHBIV OTAEN NO
ajpecy, yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTMMHOM TasioHe. Mbl TaKKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpocsl
no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpvBeAeH HuKe. MNpy NpegbABAEHUM rapaHTUHBIX TPEGOBaHN

[efiCTBYIOT CrieflytoLLpe YCoBUS.

1.

HacToswme npaBuna rapaHTum peryampyoT fONOIHUTE/IbHbIE YCI0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX
ycnyr, KOTopble HVI}'KeyI'IOMﬂHyTbIVI npousBoauTeslb obecneymBaeT noKynaTtenamM CBOMX HOBbIX
YCTPOWCTB B AOMNOJ/IHEHWE K YC/IOBUAM rapaHTUM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. ST rapaHTUiHble
ob6a3arenscTBa He 3aTparvsaioT Balum 3aKoHHbIe rapaHTUiHbIE TpeboBaHMA. Halumn rapaHTuiiHble
ycnyru gns Bac 6ecnnartHel.

lapaHTUiHbIE YCAYrvM pacnpoCTPaHATCA TONBbKO Ha Ae(PeKTbl HOBOrO yCTPOMCTBA
HUMKEYNOMAHYTOro NPON3BOAMTENA, KOTOPOE Bbl MPUOGPENH, CBA3aHHbIE C HEJOCTAaTKOM
MaTtepuana uiv nponsBoACTBEHHbIM 6paKOM, 1 OrpaHn4MBaroTCA No Hawemy Bbl60py
yCTpaHeHWeM Takux AedeKTOB YCTPOMCTBA WK 3aMeHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO Halum
yCTpOf/'ICTBa He npeaHasHa4eHbl 4719 MICNOJ1Ib30BaHUA B MPOMbILLIEHHbIX LenAax, B peMec/ieHHOM
NPON3BOACTBE M Ha NPOPECCHUOHAIbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTWIHbIN AOroBOpP CHUTAETCA
HeAeNCTBUTE/IbHbIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO0/1Ib30Ba/IOCh B TEHEHWE rapaHTUMHOrO CPOKa Ha
KYCTapHbIX, NPOMbILUNEHHbIX NPeAnpUuATUAX UKW B peMeCc/IeHHOM NPOMn3BOACTBE, a TaKXKe
NnoABeprasiocb CONOCTaBUMOWM HarpysKe.

Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTca Ha:

- NOBPEXAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLUME B pe3y/ikTaTte HECO6I0AEeHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaKy
WY HEMPAaBWIbHOIO MOHTaXa, HeCOHI0AEeHNA PYKOBOACTBA NO IKCNyaTaumm (Hanpuvep,

NPV NOAKJIIOHEHNU K CETU C HENPAaBUJIbHBbIM HANPAXKEHWEM WIM POAOM TOKA), HECOBNIOAEHNA
TpeboBaHMiM KacaTeIbHO TEXHNMYECKOrO 06CYHMBaHMA N TpeboBaHUI TEXHUKM 6e30MacHOCTH,
BO3EMCTBMA HA YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/TIOBUI OKPYKaoLLer cpefibl MM HE[OCTaTOYHOrO
YyX0Aa Y TEXHUHECKOro 0BCyKMBaHUS;

- NOBPEXAEHWA YCTPOMCTBA, BO3HWKLUME B Pe3y/ibTaTe HEMPaBWUIbHOMO MM HEHA IeaLLLero
MCMoNb30BaHUsA (Hanpumep, Neperpy3ka ycTponcTea Uan NpUMEHEHWE He AOMYLLEHHBIX K
MCMOJ/Ib30BaHMI0 HACaAoK WM NPUHAANEKHOCTEN), nonajaHua B yCTPOMCTBO NOCTOPOHHUX
npeaMeToB (HanpUMep, Necka, KaMHen Uan Nbln, MOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CWbl MW BHELLHMX BO3AEUCTBUI (HanpuMep, MOBPEXAEHNA NPy NajeHun);

- NOBPEXAEHMA YCTPOMCTBA UM YacTel YCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C MU3HOCOM B CBA3W C
3KcnnyaTa|_w|el7|, 0O6bIYHBIM UK APYyruMm eCteCTBEeHHbIM M3HOCOM.

lapaHTUIHBIM CPOK COCTaBNAET 24 MecALa, OTCHET Ha4YMHAETCA CO JHA MOKYMKKW YCTPONCTBA.
lapaHTUiHbIE MpaBa HEOOXOAMMO NPEAbABAATL A0 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEYEHWUN

ABYX HeAenb Nocsie TOro Kak byaeT o6HapyHeHa HeMCNpaBHOCTb. 3afaB/IEHNA Ha rapaHTUMHOe
06Ccy1BaHWE MOC/Ie UCTEYEHUA CPOKa rapaHTMK He MPUHUMaIOTCA. PEMOHT nan 3ameHa
YCTPOWMCTBA He BEAET K NPOAJIEHMIO rapaHTUIMHOIO CPOKA, TaKKe MPW OKasaHWW Takom yeayrm
OTCYET HOBOMO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO M/IM BO3MOXKHO YCTAHOBJ/IEHHbIE AETaNN He
HaYMHaeTCA 3aHOBO. DTO YC/IOBUE AENCTBYET TaKKe Npu o6paLLeHn B MECTHbIM CEPBUCHBIN
otaen.

[na npegbABneHUA rapaHTUIAHOIO TpeboBaHWA 3aperncTpupyinTe geeKTHOe YCTPOMCTBO Ha
canTe: www.isc-gmbh.info. Eciim Hawa rapaHTna pacnpocTpaHAaeTca Ha AedeKT yCTpomcTsa, Bbl
Hesamea/IMTeNIbHO NONyYnTE OTPEMOHTUPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo cobow pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKMe yCTpaHWUTb NpuY onJiare 3aTpar HeMCrnpaBHOCTH
yCTpOVICTBa, KOTOpble He BXOAAT B 06bem rapaHTVIl;IHbIX ycnyr nav npu UCTe4eHUn CpoKa rapaHTuun.
[na satoro Bam Heo6xoanMO BbiCaaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CayKobl cepsuca.

YTo KacaeTcs 6bICTPOM3HALLMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTael U HeJOCTaOLLMX KOMMOHEHTOB,
Mbl 06paLLiaem BHUMaHWE Ha OrpaHUyeHus aToM rapaHTUm COracHoO MHbOPMaLMKM O CEPBUCHOM
06CNyHMBaHUM HACTOALLETO PYKOBOACTBA MO 3KCM/lyaTaLlmu.

-49 -



®

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

®

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b/1c)
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupator pornire/oprire
Intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulita de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
18. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Manson de ghidare

21. Opritor paralel

22. Cheie fixa

©CENOOTA~WN -

28. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. In cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

Indepértati ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezinta pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta
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3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: ....... 230-240V ~ 50 Hz

Putere: ... 1100 W
Turatie lamersingol: ......... 11.000 - 30.000 min"!
Tnél;imea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: ........... J8sid6mm
Pentru freza profilatd maxim: .................... 30 mm
Clasa de protectie: .........c.......

Greutate: .....ccoeveeeieerieeee e 3,1kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L , ................ 94,4 dB (A)
Nesiguranta K , ... 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 105,4 dB (A)
Nesiguranta K, ....ccooevvreeneiiiiicicc 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 15,877 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.
Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. Inainte de punerea in functiune

Inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment! Scoateti intotdeauna stecherul
din priza inainte a executa reglaje la masina.

Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)
Atentie! Din motive de sanatate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.
Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atéat aparatul cét si propria dumneavoastra
sanatate. In plus locul dvs. de muncé rdmane
mai curat si mai sigur.
Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.
Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.
Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).
Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.
Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 35 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)
impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati-l cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5)
Cu ajutorul varfului compasului (13) —si a
suportului aferent — puteti freza portiuni circu-
lare.
Blocati varful compasului (13) pe capatul
uneia din barele de ghidare (a). infingeti bara
de ghidare (a) intr-un orificiu (b) din papu-
cul frezei (2). Fixati bara de ghidare (a) cu
suruburile de fixare (3) de papucul frezei (2).
Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.
Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare
(c) al varfului compasului (13) si prelungiti/
scurtati partea de varf de compas (13)
indreptata in jos.

5.5 Montarea mansonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)
Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).
Trageti mangonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).
Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
smuchia exterioara a inelului de contact" si
»,muchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)
Avertisment! Scoateti stecherul din priza!
Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fier-
binte pentru o perioada relativ lunga de timp.
Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati
cu scule de frezat.
in aceastd masins de frezat electrica puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.
Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a ma-
terialelor plastice. Alegeti scula de
frezat adecvata.
La prima utilizare a maginii de frezat:
indepértati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.
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Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.
Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

Alegeti scula de frezat adecvata.

Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.
Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
migcarea ei de rotatie sa fie concentrica!

Avertisment! indepartati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

intrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min-'. Puteti alege intre 7 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzéatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™' (turatie minima)
Pozitia 2: circa 12.000 min"!
Pozitia 3: circa 15.000 min"!
Pozitia 4: circa 18.000 min"!
Pozitia 5: circa 22.000 min"!
Pozitia 6: circa 26.000 min"!
Pozitia 7: circa 30.000 min™' (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,plus”.

Scéderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*®.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-17)
Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.
Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti méanerul de prindere (9).

Aduceti reglajul fin (15) la 0, aga cum este
ilustrat in figura 17.

Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incét opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (a) situat cel mai jos.

Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (a).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

Aduceti indicatorul (17) in punctul O al scalei
(18).

Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.
Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.
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Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,04 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completa inseamna o
modificare cu 1 mm.

La reglajul fin (15) inelul inferior (b) poate fi in-
vartit separat. Acest lucru serveste la atingerea
punctului 0 fara modificarea reglajului fin (15).
Consultati in acest sens figura 17 si procedati
dupa cum urmeaza:

* Apasati inelul (b) in jos.

* Tineti-l si invartiti-l, pana cand ati atins pozitia
dorita.

* Eliberati din nou inelul.

6.4 Frezare
Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te strdine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.
Racordati stecherul de retea la o priza
adecvata.
Apucati aparatul de cele doua méanere (7) ale
sale.
Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.
Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.
Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).
Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.
Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
inainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte usor care este
viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. In cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa
prelucrata inainte de a o indeparta pe aceas-
ta din urma sau de a aseza de o parte apa-
ratul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat
si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in
mod progresiv.

In cazul in care urmeaza sa frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-

mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (a)
cel mai de sus.

Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra op-
ritorului de sfarsit de cursa (a) mijlociu. Frezati
inca o data utilizand acest reglaj.

Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (a)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-

pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central
procedati in felul urmator:

Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.

Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel

(21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare
drepte a piesei de prelucrat procedati in felul
urmator:
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Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.

Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.



6.8 Frezarea manuala
Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari
creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau
scrierile.
Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezarii!
La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 19)
in vederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.
Montati freza.
Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deterior&rii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat

dupa fiecare utilizare.

Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Pericol! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:
Tipul aparatului
Numarul de articol al aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
de lucru recomandam acce-

Ofyry
sorii de inalta calitate de la

Skwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.
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v
10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, n cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice altéd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura*® Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm s& anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?

® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii Th considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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®

OnacHocT! 3a HamansaBaHe Ha ornacHocTTa oT HapaHABaHe, npo4yeTeTe MHCTPYKUHMATA 3a
eHcnaoarauma

®

BHumaHue! HoceTte npegnasHo cpepcTBO 3a ciyxa. Bb3aelcTBMETO Ha lWyma MoMe Aa
npeau3BuKa 3aryba Ha ciyxa.

®

BHumaHue! Hocete npeanasHa macKa npoTuB npax. [Npu 06paboTka Ha AbpBO 1 Apyrv Marepuanm
MOMeE [1a ce NoABM BpedeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpa6Ba ga ce 06paboTBa marepuas, ChabpraLy,
asbecT!

BHumaHue! Hocete npeanasHu ounna. Bb3HuWKBaLmMTE Mo Bpeme Ha paboTa UCKpU Un
M3nsalmTe OT ypeaa TPECKM, CTPYIKKM U Npax morat ja AoBefar Ao 3aryba Ha 3peHue.
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OnacHocT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpaGea ce
crasBar HAKOM npeanasHu MEPKU, CBbpP3aHu
¢ 6e30MacHOCTTa, 3a Ja ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LWETHU. 3a uenta BHAMaTesIHO
npoyeTeTe TOBa ymbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHwusa 3a 6e3onacHocT. lNaseTe ro go6pe,
3a fa pasnosarare ¢ MHpopmaumsTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyan, ye TpA6Ba aa npegjagere
ypega Ha apyrv ivua, Mons, npegante um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHocCT. Hve He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10M0JTYKU WU LLIETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCJIEZICTBME Ha HECHO/II0aBaAHETO Ha TOBA
yNbTBaHe M Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. UHCTpPYKUUK 3a Ge3onacHOCT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6€30MacHOCT L
HamepuTe B Npu/ioxeHaTa 6poLuypa.
OnacHocrT!

MNMpoueteTe BCUYKM YKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKLUMU. MponycKuTe Npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT U
MHCTPYKLMKUTE MOraT Aa MMaT KaTo nocaeuua
€NIeKTPUYECKM Yaap, NOKap U/MIn TEXKU
HapaHsiBaHusA. CbxpaHeTe 3a B 6baelle
BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e30NacHOCT U
UHCTPYKLUU.

2. OnucaHue Ha ypega u o6em Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 1a/1b/1c)
M3cmyKBaly aganTtop

®pesoBa obyBKa

Kpwunyat 6onT
BritouBaHe/M3KAUBaHe
BnoKknpoBKa 3a BK/IIOYBaHe
MpeoB NPoBOAHMK

OpbrKa

Hopnyc Ha gsuratens

3ardArawa gpbHKa

10. 3aTtarawa ramka

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTe

12. ®uKcnpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEpPEH KpPaeH orpaHuymTesn
15. ®PuHO HacTporiBaHe

16. Kpunyart 6ont

17. Ctpenka

18. Ckana

©CENOOTA~WN

19. OrpaHuuuTen 3a gba60o4MHa
20. HanpasnsBatia BTy/Ka

21. MapaneneH orpaHuunTen
22. MaeyveH Koy

23. 3arterartesiHun Knewm

24, 3awuTeH Kanak

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Mons, npoBepeTe OKOMIJIEKTOBaHOCTTa Ha
apTYKyna c nomoLLTa Ha onvcaHus o6em
Ha gocTaBKa. [pu anncealym 4acTu, Mos,
06bpHETE Ce Han-KbCHO B pamMKuTe Ha 5
paboTHU HW CNieq NOKYMKa Ha apTuKyna
KbM HalUWsA LEHTBP 32 06CNYKBAHE UIN KbM
NyHKTa Ha nNpogamba, KaTo NpeacTaBuTe
Ba/IMJHa pasnvcKa 3a NoKynKa pecn. naaTemeH
JOKyMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHKWe 3a LenTa
Ha rapaHuMoHHarta Taéauua B uHhopmaumaTa
OTHOCHO O6CNYKBAHETO B KPas Ha yNbTBAHETO.
OTBOpeETE ONaKkoBKaTa ¥ BHUMATE/THO
n3BajeTe ypesa oT ornakoBKara.
OTcTpaHeTe onakoBbYHMA MaTepuasl KakTo
1 ONaKoBbYHUTE/M TPaHCNOPTHU OCUTYPOBKK
(aro uma TakmBa).
MpoBepeTe ganm 06emMbT Ha JOCTaBKa €
NbJIEH.
MNpoBepeTe ganv ypeabT v
npuHagnexHoCcTuTe HAMaT noBpeau ot
TpaHCrnopTHpaHe.
Mo Bb3MOMXHOCT 3anaseTe OnaKoBKaTa Ao
M3TMYaHe Ha rapaHLUMOHHWS CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuasn He ca
AeTCKU urpadku! fleua He 6uBa ga urpaart
C N1acTMacoBU TOPOGUUYKU, HOSIMO MasIKK
Aetaiinu! CblyecTByBa ONacHOCT Aa rvm
rbTHaT U pa ce 3agyuiar!

EneKktpuyecka ropHa ¢pesa

AgpanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpue Ha nepren

Bopewa runsa

YcnopegeH orpaHnymTen
Bunkoo6paseH ragyeH Koy
3ararawm Knewm

3auwmTeH Kanak

OpwrMHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKa3aHusA 3a TeXHWKa Ha 6e30MacHOCT
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3. YnoTtpe6a no npegHasHa4yeHue

[opHaTa ppesa e ocobeHO nogxoasila 3a
06paboTKa Ha AbPBO M N1acTMaca, OCBEH ToBa
3a U3psA3BaHe Ha YyenoBse, ppe3oBaHe Ha KaHau,
n3paboTBaHe Ha BobA6aBaHUsA, KoNMpaHe Ha
KpVBM U LWIpUDTOBU IMHKUK 1 ap. lopHaTta dpesa
He 6uBa fa ce n3nonaea 3a o6paboTKa Ha
MeTas1, KaMbK U ap.

MawwmHaTa TpsAbBa Aa ce n3nosi3ea camo rno
npegHasHayYeHuneTo 1. Bcaka no-HataTbluHa
M3BbH TOBa ynoTpeta He e No NpeAHasHayveHue.
3a npegu3BuKaHM OT TOBA LLETH Un
HapaHABaHWsA OT BCAKAKbB BUL, OTFTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYKBALLOTO MLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, umanTte npeasug, Ye HawuTe ypeam
CbI/IACHO NpegHasHa4YeHeTo Cu He ca
NpOV3BeAEHM 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMNCKA
WAV MHAYCTpHuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTFOBOPHOCT, aKO YpeabT Ce U3MNon3ea B
NPOMULLIZIEHN, 3aHAATYUNCKM UM MHAYCTPUATHU
NPeANPUATUSA, KAKTO 1 NPY PaBHOCTOMHU
LEVNHOCTW.

4. TeXHU4YECKU JaHHU

MperKoBO HanpemeHHe: ......... 230-240V ~ 50 Hz
HOHCYMaLMA HA TOK: ..eeveiiieeeiieeeeiieeenae 1100 W
O60opoTH Ha npaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min-'
BucounHa

Ha xoda: ........ 55 MM (bn60ouMHa Ha bpe3oBaHe)
3aTeraresiHu KNeWM: .....ceeveeeenne J8uQ6 MM
3a npoduaHa PPesa MaKC.: ......ccccverreenvenne 30 mm
HNac 3aLUMTA: ..coeeieieiieceeeece e /@
TEMO: e 3,1Kr
OnacHocrT!

LUym u BUGpaumsa
CTOMHOCTUTE 3a WyM 1 BUGpauus ca nosiy4eHun
cbrnacHo EN 60745.

HwvBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L, ........ 94,4 dB (A)
HoneBarne K, ..o 3dB
HuBo Ha 3ByHOBa MOWHOCT L, ...... 105,4 dB (A)
Hone6aHne K, ..ooovoveiieiiiieiicccc 3dB

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BnunanneTo Ha Wwyma moxe Aa npuymHu 3aryba
Ha cnyxa.

O6wWwmnTEe CTOMHOCTM Ha TPENTEHWA (BEKTOPHA
CyMa Ha TpuTe NOCOKU) Noay4eHu cbrnacHo EN
60745.

APbHKU

CTOMHOCT Ha eM1CHA Ha TPEenTeHUA
a, = 15,877 m/c?

Hone6anune K = 1,5 m/c?

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaH BUBpaLmn
€ U3MepeHa No HOPMMUpaH KOHTPOJIEH METOZ, U B
3aBWCUMOCT OT Ha4MHa, MO KOMTO Ce 13non3sa
©/IeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXE fja ce
MPOMEHS, @ B USKJIOYUTE/HUN CllyHan MOXe Aa
npeBu1LIaBa NocovyeHaTa CTOMHOCT.

MocouyeHarta CTOMHOCT Ha 3TbYBaHW BUBpaLmn
MOMe fja Ce M3M0/13Ba 3a CpaBHEHWE Ha enH
€/IEKTPUYECKU MHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHW BUBpaLmn
MOMe Aa BCe U3Mon3Ba CbLUo 3a HavaHa
OLEeHKa Ha OTpULLaTEsHO BIUAHME.

OrpaHu4yeTe 06pa3yBaHETO Ha WYM 1
BU6pauusaTa 4o MUHUMYM!
M3nonasainTte camo 6e3ynpeyHo
PYHKUMOHUPALLM Ypeau.
MoppbpanTe n noyncTeBanTe ypega
pefoBHO.
MpurogeTte HauMHa ¢y Ha paboTa cnpPsAMo
ypega.
He npetoBapBaiTe ypega.
HoceTe ypeaa npyn He06X0ANMOCT 3a
npoBepKa.
M3KnoyBanTe ypeaa, ako He ce n3nosisBa.
HoceTte pbKasmupm.
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BHumaHue!

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opu aKo o6cnyKBaTe TO3U €JIEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT CbI/1aCcHO npeanucaHuAaTa,

BUHaru cbliecTByBaT OCTaTb4HU

pucKoBe. MoraTt aa Bb3HUKHAT cnegHuTe

OMacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLMUATA

U U3NBJ/IHEHUETO Ha TO3U €/IEKTPUHECKHU

UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6enunte ApobOBe, aKo He ce
HOCM NoAXoAALLa 3alMTHA MacKa NpoTuB
npax.

2. YBpemaaHe Ha Cnyxa, aKo He ce HOCH
rnoaxoAsiua ciyxosa 3almra.

3. YBpemaaHus Ha 34paBeTo, pesynTupalim ot
BMOpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
M3M03Ba NPOLb/IHUTEIHO BPEME U He ce
BOAM M NOAAbPIKA KaKTO TpsAbBa.

5. Mpeau nycKaHe B eKcrnsioaTauus

Mpean cBbp3BaHETO Ce yoeneTe, Ye AaHHUTe
BBbPXY TUNoBaTa Tabesika OTroBapsT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MpepynpexpeHue!

Mpepu aa npegnpuemeTe HACTPOMKU Ha
ypeaa BUHaru uagbpnBante MpemroBua
wencern.

Mpeau nyckaHe B eKcnioaTauus BCUYKK
NMOKPUTUA U 3aLLUTHU NPUCNOCOGEHUA TpAGBa
[a ce MOHTUpaT cropes U3MCKBaHUATA

5.1 MoHTa¥ Ha u3cMmyKBaLy, Wwyuep
(¢pwr. 2/nos. 1)
Mpepynpexpenue! OT mepgHa ToOYKa
onasBaHe Ha 3paBeTo U3NO0JI3BaHEeTO
Ha npaxoynaBAHe e 3aAb/IHHUTENTHO
Heob6XxoAUMO.
CebpreTe Bawara ropHa ¢pesa
4ypes nacmyKsawmsa Lwyuep (1) KoM
npaxocMyKayKa Wan npaxoynassiLo
npucnocobseHue. Mo To31 Ha4YMH nocTurarte
ONTUMAaHO NpaxoynaBsHe OT 3aroToBKara.
MNpepnmcTBara: Bue waauTte KakTo ypeaa,
Taka u BaweTo co6cTBeHo 3apase. OcBeH
TOBa paboTHOTO Bn MACTO ocTasa Y1CTo U
No-CUrypHo.
Bb3HWKBaLLMAT NO BpemMe Ha paboTa npax

MOXe Aa 6bae onaceH. Monsa cvbogaBanTe

pasgen yHasaHus 3a 6e30MacHoCT.
ManonssaHara 3a 3acMyKBaHe
npaxocMyKauKa TpsA6Bea Aa e noaxogsla

3a 06paboTBaHUA matepuan. ManonssanTe
crneupnaneH cMyKartes, B Cayyan, 4e paboturte
C MaTepuanu, CUIHO YBPEHKAALLM 34PaBETO.
3arterHete nscmyKBawuma wyuep (1) ¢ gsata
6onTa cbe cKkputa rmasa (f) Kbm ppesosata
obyBKa (2).

M3CMyKBaLLMAT LyLLEP MOME a Ce CBbPHE
KbM M3CMYKBaLLM ypeam (MpaxocMyKadKa)
CbC CMyKaTesIeH LWnayx.

BbTpelwHUAT anamMeTbp Ha U3CMyKBaLLUSA
wyuep e 35 Mm. CBbpHETE KbM
M3CMYyKBaLLMA LLyLlep NOAXOAALLO rosam
CMyKaTesieH Lunayx.

5.2 MoHTa Ha 3aWMUTHOTO NOKpUTHUE

(¢ur. 3/nos. 24)
MoHTUpalTe 3aWnTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTO e
noKasaHo Ha ¢wurypa 3.

5.3 MoHTax Ha napasiesiIHuA orpaHu4uTen
(¢ur. 4/nos. 21)
BrapaviTe HanpasnsBawmTe Basiose (a) Ha
napanenHua orpaHnuanTen (21) B otBopuTe
(b) Ha dpe3oBata obyBKa (2).
Perynuparite napanenHus orpaHnymTen
(21) Ha xenaHuA pasmep u ro 3aTerHerte ¢
KpunyatuTe 6onToBe (3).

5.4 MoHTax Ha Bbpxa Ha neprena (®wur. 5)
C Bbpxa Ha neprena (13) - u
npUHagIeaLlmsa KbM HEro Abpay —
MOMeTe Aa dpe3oBarte KPbiI 30HW.
3aKpeneTe Bbpxa Ha neprena (13) 3a
Kpas Ha efHa OT HanpaB/sBaLLMTe KOJIOHW
(a). MocTaBeTe HanpaBnsBaLlaTa KOJIoHa
(a) B oTBOP (b) Ha Ppe3oBaliaTa obyBKa
(2). BarkpeneTe HanpasnABaLLaTa KoJoHa
(a) cbe ckpenuTenHuTe 6onToBe (3) KbM
(pesoBawyara obyBKa (2).
HacTpoWTe )enaHua paguyc MeXay Bbpxa
Ha neprena (13) u hpesoBawma UHCTPYMEHT.
MoauumoHuparite Bbpxa Ha neprena (13) B
cpeparta Ha OKPBKHOCTTA, KOSITO TpAGBa Aa
ce oTpere. Pasxnabete, aKo € He06XoaAMMO,
KpunyaTtus BUHT (C) Ha Bbpxa Ha neprena
(13) n yabmKeTe/cKbCETE CoyellaTa Hagony
YyacT Ha Bbpxa Ha neprena (13).

-56 -



5.5 MoHTaM Ha HanpaBaABaliaTa BTy/1Ka
(¢ur. 6-7/nos. 20)
3aKpeneTe Hanpasnssalyara BTy/Ka (20)
¢ gBara 6onta cbe cKputa masa (f) Kem
(PppesoBara 06yBKa (2).
HanpaensaBsawara BTynKa (20) ce Boan
C OMOpeH NPBbCTEH (b) Mo AbarKMHA HA
wabsioHa (c).
3aroToBKara (d) Tpabea ga 6bae no-ronAava
€ pasnuKara ,BbHLeH pb6 onopeH npbeTeH”
1 ,BbHWeH pb6 dpesa“ (e), 3a ga ce nonyyn
TOYHO Konue.

5.6 MoHTax/aemoHTaX Ha (ppe3oBuA
UHCTPYMEHT (cpumr. 8-11)
Mpepynpexpexue! UsTernete mpeHoBua
wencern.
BHumaHue! Cnep pabota c ropHata ¢pesa
¢ pe30BUAT UHCTPYMEHT OCTaBa MHOIO
ropety, 3a OTHOCUTE/IHO AbJIr0 Bpeme.
BHumaHue! ®pe30BUTE UHCTPYMEHTH
ca mHoro ocTpu. lNMpu pabora ¢ ppe3osu
WHCTPYMEHTU BUHaru Hocete 3alUTHU
pbHaBULMU.
B Ta3u ropHa ¢pesa morat aa ce M3nonsear
(Ppes0BN MHCTPYMEHTU C ANaMeTbP Ha
TAM0TO 6 MM 1 8 MM. [NoBeyveTo hpe3oBum
MHCTPYMEHTU CbLUeCcTByBaT M [ ABarta
pasmepa.
MosxeTe pa nsnonssare Gpe3osu
MHCTPYMEHTU OT C/ieJHUTe MaTepuanm.
- HSS - noaxopAwm 3a 06paboTKa Ha MEKO
AbPBO
- TCT /BondpamoB Kapbumz/ - MNogxoasiy,
3a obpaboTKaTa Ha TBbpAa AbpPBECUHA,
3arteraTesiHv N0YM U NiacTMack.
Ms6upainTe noaxoaawmsa 3a Bawwma cnyyan
Ha 1M3non3BaHe GPe3oB MHCTPYMEHT.
Mpu MbpBOHAYANIHOTO M3MO/3BaHe Ha
(Pppesara: Monsa oTcTpaHeTe naacTmacosara
OornaKoBKa oT hpe30BUTE rMaBu.
Mpeay MoHTaXa NoYnCTETE ramkm,
3aTeraTesiHu KJeLWwm 1 TAI0 Ha ppeasara.
HartucHete duKcrpaHeTo Ha BpeTeHoTo (12)
W Ype3 eJHOBPEMEHHO BbPTEHE BpETEHATA
[a BnA3ar B rHesgara.
OTtBuiTe 3ateratenHara ravika (10) ¢
raeyHuA Kawu (22).
M3BageTe ppe3oBUA MHCTPYMEHT, KOUTO
TpAGBa fa ce AEMOHTUpA OT 3aTeraresiHuTe
Knewwm (23).
M36epeTe noaxoaawma 3a Bawma cnyyan
(ppes0B MHCTPYMEHT.

M36epeTe noaxoaslum 3aterate/IHUTe KaeLm

(23) KbM M36paHMA PPE30B MHCTPYMEHT.

Cera nocTaBeTe 3areraTe/siH1Te Kaewwm (23)
v raka (10) BbB hpe30BOTO BPETEHO.
MocTaseTe TANOTO Ha PPe30BUA UHCTPYMEHT
B 3aTeraresiHuTe Kaewwm.

3appbTe HaTUCHATO PUKCUPAHETO Ha
BpeTeHOTO (12).

CrerHete 3aterartesiHara ravika (10) ¢
raeyHus Kty (22).

Ppe30BUAT MHCTPYMEHT TPAGBA Aa e MbxHaT
Hal-mManKko 20 MM B 3aTeraTesiHUTe Kiewm
(23).

Mpean nycKkaHe B eKcnioatauma Ha ypega
npoBepeTe A06POTO 3aKpenBaHe U BbpTEHE
Ha (ppe30BUA UHCTPYMEHT!

MpepynpexpaeHue! Npeau nyckaHe
B eKcnJjioataumua OTHOBO OTCTpaHeTe
perynupaiute U1 MOHTaXHU UHCTPYMEHTH.

6. O6¢cnyHBaHe

He nanonssarite ppe3oBn MHCTPYMEHTH

C HMCKO Ka4yeCTBO W/IW NMOBPEAEeHMU.
M3nonssante Gpe30oBU MHCTPYMEHTH

C AvaMeTbp Ha TANO0TO 6 MM U1 8 MM.
Ppe30BUTE MHCTPYMEHTH OCBEH TOBA
TpsAGBa Aa ca U34YNUC/IEHU 3a CbOTBETHUTE
060pPOTH Ha NpPaseH XoA.

MogcurypeTe getarina, KOMTo TpsA6Ba Aa ce
06paboTBa TaKa, Ye No Bpeme Ha paboTta

[a He MOe aa ce namectsa. MIanonseanTte
3arterartesiHv NPUCTNOCOGIEHNS.

M3TernanTe MperoBmA Kaben BuHarn Hasag)!
HuKora He dpe3oBaiTe Hag METa/IHWU YaCcTy,
60/1TOBE, MUPOHU U Ap.

6.1 BknouBaHe/usknousaHe (¢ur. 12/nos. 4)
3a BK/It0UBaHE 3ajencTBanTe 6/10KMpOBKaTa 3a
BK/Io4BaHe (5) n HaTUCHETe NpeBK/YBaTeNA
BKJ/IIOYEHO/U3KIIOHEHO (4).

3a u3K/YBaHe NycHeTe NpPeBK/IlOYBaTENSA
BKJ/IIOYEHO/U3KIIOHEHO (4).
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6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute

(¢pur.13/nos. 11)
MoaxopAwmTe 060pOTH 3aBUCAT OT Matepuana
3a obpaboTBaHe n gnameTbpa Ha Gpe3oBumA
MHCTPYMeHT. C NpeBK/oYBaTeNs 3a peryavpaHe
Ha o6opoTuTe (11) MOXKe ga nsdupare 060poTH
B AvanasoHa oT 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe
Ja usbupare Mexay 7 pasnvyHv No3MLMKM Ha
npesktoyBarens. O60poTUTE Ha Pas/IMYHUTE
No3uLUMK Ha NPEBKJ/IIOYBATENA Ca KaKTo c/ieaBa:

MpeBkatouBawa noaunumsa 1: npmoéa. 11.000 min'
(MWUHUManHM 060poTH)

MpeBKatouBaLLa no3unumsa 2: npmoéa. 12.000 min'
MpeBkatouBawa nosunumsa 3: npmo6a. 15.000 min'
MpeBKatouBaLa no3unumsa 4: npmoéa. 18.000 min'
MpeBKatoyBaLLa no3unumsa 5: npmo6a. 22.000 min'
MpeBKaouBaLLa no3unumsa 6: npmoéa. 26.000 min'
MpeBKatouBaLLa no3uumsa 7: npmuoa. 30.000 min'
(MaKcmanHm 060poTH)

YBenuyaBaHe Ha 0GoOpoTHUTE:
[BvKeTe perynatopa Ha obopoTuTe (11) B
rMocoKa nJic.

HamanaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BviKeTe perynatopa Ha obopoTuTe (11) B
MOCOKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6o4mMHaTta Ha ¢ppe3oBaHe
(pwur.14-17)
MocTaBeTe MallMHaTa Haj 3arotoBKara.
PassuiiTe Kpunyatua 60nT (16) u
3arAarawara gpbHKa (9).
BaBHO aBUKETE MalLMHaTa Hafoly, AOKATO
¢hpesara JOKOCHe 3aroToBKara.
3aBuiTe 3aTdarawiara gpbHKa (9).
MNocTtaseTe puHoTO perynmpane (15) Ha 0
crnopef ¢urypa 17.
Perynvparite peBosniBepHUA KpaeH
orpaHuumTen (14) Taka, 4e orpaHuyUTeNnAT
3a gbnboumHa (19) ga ce Hammpa Hag Ham-
HWCKO peryipaHva KpaeH orpaHuyaunTten (a).
Caasiete orpaHnumnTena 3a gbnbo4ymHa (19),
[OKaTo AOKOCHE KparHWA orpaHuyuTen (a).
Cnep ToBa cTerHeTe Kpunyatua 6ont (16).
MocTtaseTe cTpenkara (17) Ha To4Ka Hyna Ha
CcKanara (18).
Passuiite kpunyatuna 6ont (16). U3byTanTe
Harope orpaHuuuTens 3a gbadounHa (19),
[oKaTo cTpesikata (17) nocoyu Ha ckanarta
(18) kenaHata AbN6OYMHA Ha ppe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe KpuayaTma 60NT.
MpoBepeTe HacTpoMKaTa ¢ noMoLyTa Ha
NPo6HO hpe3oBaHe Ha OTNagbyYHO napye.

Cera moxe fa ce U3BbpLUX (UHO
perynumpaHe gbnboynHara Ha ppesosaHe. 3a
LesiTa 3aBbpTeTe PUHOTO perynmpaxe (15)
Ha }eslaHarTa CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha ¢urHOTO perynunpaHe (15) B nocoka
obpaTHa Ha YaCOBHWKOBATA CTPesIKa: No-MasiKa
ObnboyYnHaTa Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha ¢urHOTO perynunpanxe (15) no
NMOCOKa Ha YacoBHWKOBATa CTPesKa: No-ronsima
Obnbo4YnHaTa Ha ppesoBaHe

3aBbpTaHe Ha GUHOTO perynmpane (15) ¢ egHo
[AeneHve oTroBapsA Ha NpomsaHa Ababo4ymHaTa
Ha dpe3oBaHe ¢ 0,04 MM, eanH uan 060poT
oTrosapsa Ha 1 MMm.

Mpwu duHaTta HacTpoiKa (15) AONHUAT NPBCTEH
(6) cbLO Taka MOXKe Aa ce BbpTH 0TAeNHO. ToBa
C/Ty¥u 3a TOBa Ja ce AOCTUIHe HysieBaTa To4Ka
6e3 aa ce perynupa puHaTa HacTporika (15).
BwkTe 3a uenta ¢urypa 17 v npouegmpante,
KaKTo cnepBa:

HatucHeTe npbcTeHa (6) Hagony.

3appbiKTe ro v ro BbpTETE AOKATO

[JOCTUrHETE enaHara nosuums.

OTHOBO OCBOGOAETE NPBCTEHA.

6.4 dpe3oBaHe
Y6epeTe ce, Ye No 3aroToBKaTa He ca
nosienHanu Yy am Tena, 3a aa usberHete
nospegu Ha dpesara.
CBBbPHETE MPEXOBUSA LLEMNCEN C NOAXOASALL,
KOHTaKT.
XBaHeTe ypefa 3a ABeTe APbKKM (7).
MocTaBeTe ropHarta Gpesa Hag 3aroToBKara.
Perynnparite gbn6ounHara Ha ppesoBaHe
cnopeg To4Ka 6.3.
MN3b6epeTe 060poTUTE CNOpeS TouKa 6.2 1
BKJ/IlOYETE ypeaa (BU To4Ka 6.1)
MpoBepeTe HAaCTPOMKKTE Ha ypeaa ¢
nomMoLlTa Ha oTnagb4yHO napye.
OcrTaBeTe ypeaa fa fJOCTUrHe MbaHaTa
cKopocT. Eapa Torasa cBanete dpesara Ha
paboTHa BUCOYMHA 1 BNI0KMpalTe ypeaa CbC
3arAarawiara gpbHKa (9).

NocoKa Ha ¢ppe3oBaHe: PpesaTa ce BbpTH

Mo NMOCOKa Ha YaCOBHWKOBATa CTPEeJIKa.
®dpe3oBaHETO fa Ce U3BBbPLUIBA BUHAMN 0GPaTHO
Ha nocokara Ha BbpTeHe, 3a Aa ce u3bsrear
3710M0NyKH (ur. 18).
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NopaBaHe: MHOro BarHO €, 3arotoBKarta
Aa ce 06paboTBa C MPaBMIHOTO NOAABaHE.
MpenopbyBame, npean 06paboTBaAHETO Ha
camara 3aroToBKa /ia U3BbPLUMTE HAKOIKO
npo6HU hpe3oBaHusA C OTNaAbYHO Napye ot
cblmA TMN. 10 TO3K HAYMH MHOTO JIECHO Cce
ycTaHOBfBa Han-gobpara paboTHa CKOPOCT.

MHoro 6aBHO nogaBaHe:

®pesara 61 morna cuaHO ga ce 3arpee. Horato
ce o6paboTBa ropum matepuasn, Kato Hanpumep
[ObPBO, 3aroToBKaTa MOMe Aa Ce Bb3NJaMeHu.

MHoro 6bp30 nogaBaHe:
®dpesarta moxe fa ce nospegu. Hauectso Ha
(ppesoBaHe: rpy6o 1 HepasHoO.

OcTaBeTe (ppe30BUA UHCTPYMEHT HaNMbJIHO
Aa cnpe, Nnpeauy ga oTcTpaHUTe 3arotoBKara
WK Npeau aa octaBuUTe ropHata ¢ppesa.

6.5 CTbnKoBO (ppe3oBaHe

Cnopeg TBbpAOCTTa Ha MaTtepuana, KoMTo e

ce 06paboTea, M AbN6oYMHaTa Ha PppesoBaHe,

TpsAbBa Aa ce npoLeampa Ha HAKOKO CTBIKM.
AKO TpabBa fa ce dhpe3oBa Ha HAKOIKO
CTBIMKW, 3aBbPTETE PEBONIBEPHUSA KPaeH
orpaHunuuTen (14) cnep perynupaHe
ObnboymHaTta Ha hpe3oBaHe cropes TouKa
6.3 TaKa, 4Ye oOrpaHuUYMTENAT 3a AbI60YMHA
(19) pa ce Hammpa Hag, Han-BUCOKUSA KpaeH
orpaHuuuTen (a).
®dpesoBanTe npu Tasm HacTponKa. Cnep,
3aBbpLUBaHe Ha MbpPBUA NPOLEC Ha
thpesoBaHe perynmparite peBosIBepHUSA
KpaeH orpaHnumnTen (14) Taka, ye
orpaHnyuTensaT 3a gbnboynHa (19) pa ce
Hamupa Hag, CpeaHUs KpaeH orpaHuyanTen
(a). Cera nsnbniHeTe GpesoBaHe U Npu Tasm
HaCTpoOMKa.
Cera perynvpainTe Hal-HUCKUA KpaeH
orpaHuyuTen (a) n 3aBbpLieTe PPe30BaHETo.

6.6 dpe3oBaHe Ha KPbroBe C Bbpxa Ha
neprena (13)
3a pe3oBaHe Ha KPbroBe OKOJO CpefHa ToUKa
npoueavpanTe KakTo cnegsa:
MoHTupaiTe 1 perynvpaniTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopeg Touka 5.4.
MocTaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce dppe3osa U
npuTUCHeTe.
M3BbpLueTe pe3oBaHeTo crnopes To4Ka 6.4.

6.7 dpe3oBaHe ¢ Napasie/IHUA orpaHuyuUTeN
(21)
3a dpe3oBaHe NO Ab/KMHA HA NPaB BbHLUEH
pb6 Ha 3aroToBKa NpoLeaMpanTe KakTo cieasa:
MoHTupariTe napanenHua orpanuumTen (21)
cnopeg Todka 5.3
Bogete napanenHusa orpaHnumnten (21)
No NPOAB/IHKEHNE HA BbHLUHUA pbb Ha
3aroToBKara.
M3BbpLieTe ppes3oBaHeTo crnopep To4Ka 6.4.

6.8 dpe3oBaHe cbC cBO6OAHU pble
[opHaTa ppesa moxe ga pabotu 1 6e3
HanpasnsBalLy KoNoHW. Mpu bpesoBaHe CbC
CBOGOJHM PbLE MOXKETE Aa U3NbHABATE
WMHTEPeCHU PPe30BBYHU PabOTH, KaTO Hanpumep
M3roTBfIHE Ha LWPUPTOBU JINHUMN.

3a uyenTa usnonssanTe MHOrO paBHa

HacTpoMKa Ha dpe3aral

Mpun 06paboTKaTa Ha 3aroToBKaTa

cbbogaBariTe nocoKkara Ha BbpTeHe Ha

(hpe3oBnTE MHCTPYMEHTH (¢ur. 18).

6.9 NMpodunHo ppe3oBaHe U ppe3oBaHe Ha
pv6ose (ur. 19)
3a npodmnHo dppesoBaHe (a) n dpe3oBaHe
Ha pbooBe (b) moraT ga ce u3nonsear u
cneumanHu hpesu ¢ ONOPeH NPBbCTEH.
MoHTupaiite dppesara.
BaBHO npubnunkaBavTe MallmMHaTa KbM
3aroToBKara.
Bopete HanpaBsnasawma 601T nnmn chepuyeH
narep (C) C NeK HAaTUCK NO Ab/XKUHA Ha
3aroToBKara.

MpepynpexpaeHue!

Cnopep, maTepuana npu rosieMu gba604MHU
Ha ¢pe3oBaHe Tpa6Ba aa ce paboTu Ha
HAKOJIKO CTBNKMW. [pn BcAKaKBO (pe3oBaHe
ApPbHTE ropHaTa ppesa ¢ gBeTe pbLe.

7. CMAiHa Ha MpeXoBUA
CbepuHUTENIEH NPOBOAHUK

OnacHocr!

AKO MPEHKOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypep ce noBpeau, To Toi Tpsabea aa

Ce CMeHM OT NPOU3BOAUTENSA UK OT HerosaTa
CcepBU3Ha C/yba 3a 06CyKBaHe Ha K/IMEHTH
WK OT NoJo6HO KBanMbULMpaHo uue, 3a aa ce
n36erHar usnaraHusi Ha onacHocT.
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8. MouncTBaHe, NogapbHKa U
nopb4Ka Ha pe3epBHMU 4YacTH

OnacHocT!
Mpeay BCUYKKM ENHOCTU MO NOYUCTBAHE
M3gbpneanTe Lencena.

8.1 MouncTBaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NoAAbpPIKaNTE 3aWUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUIALMOHHUTE NPOpPEe3n
1 Kopryca Ha asurarens 6e3 npax v
3ambpcaBanus. [louncreTte ypeaa ¢ ymicta
Kbpna Wi ro o6ayxamte CbC CrbCTEH
Bb34yX NPU HUCKO HanAraHe.
MNpenopvuBame Bu ga nouncreare ypega
OVPEKTHO cnep BCcAKa ynotpeba.
MoyncTBavTe ypeaa pefoBHO C BNawHa
Kbprna v Manko Kaaves canyH. He
M3N0/I3BalTe NOYMCTBALLM NpenapaTu
WV pa3TBOPUTENIM; Te MOraT Aa pasagar
njacTMacoBuTe YacTu No ypeaa.
BHvMaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELIHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. NNpoHWKBaHeTo
Ha BoJa B e/leKTpoypea yBesim4yaBa pucKa
OT e/IEKTPUYECKM yaap.

8.2 BbreHOBU YeTKU

Mpu npekomepHO 06pasyBaHe Ha UCKPU
BbIIEHOBUTE YEeTKU Ja ce NpoBepPAT OT
enekTpocneumannct. OnacHocT! BberneHosute
YeTKM TpAbBa ga ce NoAMEHAT camo OT
eNeKTpocneumanmcT.

8.3 MoappbiKa
BbB BbTpELHOCTTa Ha ypeda HAMa ApYru YacTu,
KOWTO U3UCKBAT NOAAPbHKA.

8.4 NMopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
o6opyaBaHe:
Mpu nopbyKaTa Ha pe3epBHU YacTHn TpabBa Ja
ce rnoco4ar c/niegH1UTe AaHHU:
Bup Ha ypepa
ApPTUKYNEH HOMep Ha ypeaa
MaeHTndrKaLmMoHeH HoMep Ha ypeaa
Homep Ha pe3epBHa JacT Ha Heobxoammara
pesepBHa YacT
AKTyasIHW LieHU 1 MHhOopMaLMA e HaMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

CbBet! 3a f06bp pesynrar
Ha pa6oTta npenopbyBame

a0

F BUCOKOKa4yeCTBEHOTO
o6opyasaHe Ha Bkwb !
E www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTPpaHABaHe U peuyukainpaHe

YpeabT e onaxkoBaH C Len npegoTepaTaBaHe Ha
nospeamn npu TpaHcnoptTMpaHeTo. OnakosKa e
CypOBMHA 1 MOXeE fia Ce M3Mo/i3Ba OTHOBO WK
fa ce npepaboTu. YpeabT v NPUHAANEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pas/InyHN MaTepmasu,
Hanpumep meTan 1 nnactmaca. He naxsbpnsnte
noBpefeHnTe ypeamn 3aefHo ¢ butosute
oTnagbun. Tpabea ga npegageTe ypeaa B
NOAXOAALL, MPUEMEH NYHKT, KbAETO YpeabT Wwe
6bAe YHULLOXEH CbO6Pa3HO N3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe MMa NpUMEMEH MyHKT, MOXeTe Ja
nosy4mTe nHhopmaumsa B obLumMHaTa.

10. CbxpaHeHue Ha cKknag

Cknagupavite ypeaa v npuHaaNeRHoCcTUTe My
Ha TbMHO, CYXO MACTO, KbAETO HAMa OnacHoCT
OT 3aMpb3BaHe U KOETO Jla € HEJOCTBIHO

3a geua. OnTumanHata Temnepartypa Ha
cknagupare e mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHnaBalite
€/1IeKTPU4eCKMNA MHCTPYMEHT B OpUrnHanHata my
OMNaKoBKa.
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Camo 3a ctpanu oT EC
He n3xBbpnanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE Npu 6UTOBUTE OTNagbLml!

CornacHo EBponeiickarta gnpekTtvea 2012/19/EO 3a eNeKTpUYECKU U €N1IeKTPOHHU CTapu ypeau 1
rpunaraHeTo B HALUMOHA/IHOTO NPaBOo YNOTPEGEHNUTE eNEKTPOUHCTPYMEHTH TPAGBA fJa ce cboupat
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOJIOrMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTUBa 3a pPeLMKIMpaHe No OTHOLLUEHME Ha NPW3MBa 3a BpbLUaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha ENEKTPOYpesa BMECTO BPbLLAHe aNTEPHATMUBHO C Lie/l CbAENCTBUE € 3ab/IHKeEH
MO OTHOLLEHMWE Ha LeNecbobpasHOTO ONoJI30TBOPSABaHE B C/ly4ai Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CrapvaT ypeg 3a LenTa CbLLo Taka MOXe fa Ce NpefocTaBu B MYHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbAeTo
Ce M3BbpLLBA OTCTPAHABAHE NO CMUCH/1Aa Ha HALMOHAIHUTE 3aKOHU 3a CbOMPaHETO, U3BO3BAHETO,
CKIaiMPaHETO M PELMKIMPAHETO Ha OTNaabLu. ToBa He 3acsira NPUIOHKEHUTE KbM CTapUTe ypeau
OTAE/IHM YaCcTH OT NPUHAANEKHOCTUTE M MOMOLLHW CPeACTBa 6e3 e/IeKTPUHECKN KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHETO UM APYr BUA Pa3MHOMXKaBaHe Ha JOKYMEHTaUMA U CbNPOBOAUTE/IHN LOKYMEHTHU
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha YacTu e AOMYyCTUMO Camo C M3PMYHOTO cbiiacKe Ha iISC GmbH /MCK
rveX/.

3anaseHo e NPaBoTo 3a M3BbPLUBAHE HA TEXHUYECHW MPOMEHM
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UHdopmaLmna OTHOCHO 06CyHBAHETO

BbB BCUYKM AbpraBW, KOUTO Ca YNOMeHaTH B rapaHLMOHHaTa KapTa, H1e pa3nosiarame ¢
KOMMNETEeHTHU B O6Cﬂy)+(BaHeTO nNapTHbOPU, YNNUTO KOHTaAKTH LLie HaMepuTe B rapaHUMOHHaTa KapTa.
CoblumTe ca Ha Bawwe pa3nonoxeHue 3a BCAKaKbB BUJ, CEPBU3HN paboTH KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pe3epBHU U U3HOCBALLM Ce HYacTH UK cHaGAABaHE C KOHCYMaTUBMW.

Heobxoanmo e aa ce B3eMe Nog BHUMaHWe, Ye CNefHUTe YacTu NPy TO3K NPOAYKT noanemar
Ha ecTeCTBEHO M3HOCBaHe WM TaKoBa BCNEACTBME Ha yrnoTpebara UM pecn. CiegHUTe YacTu ca
HEeo6X04MMM KaTO KOHCYMaTUBH.

Hateropusa Mpumep
M3HocBawm ce yactu* BbrneHoBu Y4eTKku
HoHcymaTtnsHu matepuann/KoHcymaTmem® Ppesa

Jlvnceawy 4acTu
* He ce BK/OYBAT 3a4b/IHHUTE/HO B OCTABEHWNA KOMMIEKT!

Mpu HepocTaTbUM MK AedeKTn Bu monnm fa yBegomuTe 3a cayvas Ha fedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Monsa, 06bpHeTe BHMMaHWE Ha TOYHOTO onMcaHue Ha fedeKTa U BbB BCEKU Cyvan
OTroBOpeTe 3a Lenta Ha C/eHUTE BbMPOCH:

YpenbT paboTua v e Beve Uan AedeKTHbT ce e NPOSBU/ B CamOTO Havano?

Hewwo Hanpasuio v By e BneyatneHve npeau fa ce nposiBu fedeKTbT (MHAMKauus 3a aedeKrTta)?
Cnopepg Bac B KakBo ce cbecTou fedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKaLMSA)?

OnuweTte fedekTa.
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Fapal-lu,uou Ha RapTa

YBaraeMu KNEHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B ciyyai, ye BbNpeku ToBa TO3u ypes,

HAKora He dyHKLMOHMPa 6e3ynpeyHo, TO MHOrO ChiasfaBame 3a ToBa v Bu Monvm aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha cywba Ha agpeca, NOCOYEH B Ta3u rapaHunoHHa KapTa. C yaoBoCTBME CMe

Ha Balue pasnonomeHue Lo 1 No TenedoHa Ha NocoyeHus TenedoHeH HOMEP 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO NpeAnBSABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUW € B CU1a CIELHOTO:

1. Tesm rapaHUMOHHU YC/I0BUA pernamMmeHTupaT 4ONMb/IHUTE/IHU rapaHUMOHHK YCNYrK, KOUTO NO-40/1y
NMOCOYEHUAT NPOM3BOANUTEN AOMBAHUTENHO O6GELLAaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHLma Ha KyrnyBaiuTe
Ha HeroBWTe HOBMU ypeau. BawmnTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHM NpaBa He ce 3acsAraT OT Ta3u rapaHuums.
Hawara rapaHumoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxealya camMmo HefoCTaTbLy No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[0J1yNOCOYEHNA NPOU3BOAUTES, KOUTO AOKA3YEMO CE Lb/KAT Ha NPOU3BOACTBEH MM OTHACALL
ce o matepuana aedeKT, 1 No Haw U3Gop ce orpaHMyaBa Ao OTCTPaHABaHETO Ha TakuBa
HefoCTaTbLM N0 ypeaa wuav Jo noaMsaHata Ha ypega. Mons, umainTe npesBua, Ye HalumTe
ypeam cnopes npefHasHa4eHWETO CU HE Ca KOHCTPYMpPaHW 3a NPOMULLIIEHA, 3aHaATYMICKa UK
WHAycTpUanHa ynotpeba. lapaHUMOHEH JOroBOp Nopasm ToBa He ce peannsupa Torasa, Korato
ypeabT e 61N N3N0N3BaH B PaMKUTE Ha rapaHUMOHHWA NEPUOA, B MPOMULLIZIEHW, 3aHAATYUMCKN UK
WMHAYCTPUAHN NPEANPUATUA K € U U3NOKEH Ha NOJ06EH BUA, HaTOBapBaHe.

3. OT Hawara rapaHuus ce U3KYBaT:

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHANM BCeACTBUE HA HECHOII04ABaHETO Ha YMbTBAHETO 32 MOHTAaX WK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWYEKN HEKOMMETEHTA MHCTaNaLWA, Ha HeCNasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NOCPEACTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBWUIHO MPEHKOBO JIMHEMHO HaNpPerKeHne
WW BUJ, €TEKTPUYECTBO) WM BCIEACTBUE Ha HECHOI0AaBaHETO HA PasnopeaounTe 3a NOALPbIKKA
M TEXHUKa Ha 6€30MacHOCT MUY NOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOPMasiHWU YCNOBUS,
XapaKTepHW 3a OKO/IHaTa cpeja Wu nopaaum vncealla noaapbHKKa U 06CyBaHe.

- LLleTn no ypepaa, Bb3HUKHANM BCAEACTBUE HA HENO3BOJIEHA UM NPOPECUOHATHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Wiv U3non3BaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeba namn obopyasaHe), NPOHMKBaHe Ha YyX AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU
WY Npax, TPaHCMOPTHM LWETH), MpuiaraHe Ha cuia Uin Yy Au Bb3AeNCcTBUA (KaTo Hanp. WeTr
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vav no YacTu Ha ypeaa, AbKally ce Ha USHOCBaHe BCIeACTBME Ha NON3BaHe,
Ha 06MYalHO UK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuof Bb3/iM3a Ha 24 Mmecela 1 3ano4ysa fa Tedye OT Jarara Ha NoKymnKa Ha
ypepaa. lapaHuUmMoHHM NpeTeHuun ciepaBa Aa ce NpeaAsaBaTt nNpean U3TUYaHeTo Ha rapaHUMOHHNA
nepuog B pamMKUTe Ha ABe CEAMULM, CNe KaTo CTe OTKpuK aedeKTa. MNpeasasaBaHeTo Ha
rapaHUuuOoHHU NpeTeHunn cne nstnudaHe Ha rapaHuMoHHUA Nnepuo e USKIto4eHo. PeMOHTBT Mamn
roAMsHaTa Ha ypefa HATO BOAM [0 YAb/iaBaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOZ, HUTO Ce cTapTipa
HOB rapaHLMOHEH Nepuog, B pe3ynTaT Ha Tasu ycayra, U3BbpLueHa No OTHOLLEeHWE Ha ypeaa
WJIM EBEHTYa/IHO MOHTUPAHW Pe3epBHU YacTW. TOBa BarW CbLLO NPY NON3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyxBaHe Ha MACTO.

5. 3a ganpepssuTe BawuTe rapaHuMOHHM NpaBa, CbobLLeTe, MOSIA, 32 Ae(EKTHUA ypea Ha: Www.
isc-gmbh.info. AKo Hawara rapaHLUmoHHa ycayra obxsatlla gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHo Le
nony4yunTe nonpaBeH Uan HOB ype[,.

Pas6upa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3xoamuTe HWUe OTCTpaHsABaMe C YA0BOJICTBUE ChLLO TaKa
AedeKTH Mo ypeaa, KOMTO He Ca BK/IIOYEHW UM BeYe He Ce BH/IIoYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumsaTa. 3a
uenTa, usnpareTe, MO/If, ypeaa Ha Haluma CepBU3eH afpec.

Mo OTHOLEHWE Ha M3HOCBALLM Ce, YNOTPEGABaHN UK fedeKTHM YacTh o6pbLLaMe BHUMaHWE Ha

orpaHuyeH1ATa Ha Tasu rapaHuma cbobpasHo MHdOopMaLMATa OTHOCHO OGCITYHBAHETO B TOBa
ymbTBaHe 3a ynotpeba.
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®

Kivéuvog! - lNa T peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopol siaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

MNpocoxn! Na xpnopomnoleite wroactideq. H enidpaomn Tou BopUBou propei va PoKaAEoeL TNV
AMWAELA TNG AKON|G.

®

MNpocoxn! Na xpnopomnoleite packa npootaciag ard okovn. Kata v enegepyacia EVAoU kat
AAAWV VAWV Sev armokAeietal n dnuoupyia emPAaBoUg yia Tnv uyeia okovNng. Agv emTpemneTaL n
eneEepyaocia VAKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxn! Na popdte omwaedIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOripeg Ttou SnuovpyouvTal
KaTA TNV epyaaia 1 Ta ekapevdovI{OUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6pacng.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anmoduyn TPAULATIONWY, VA TNEOUVTAL KAl

va AapBAvovTal oplopEvVa HETPA aoPaAeiag.
AlapBdoTe yia 10 AOYO QUTO TIPOCEKTIKA TIG
Obnyieg xpriong / Yrodei&elg aodpaleiag.
DuAGETE TIG KAAA Y1 va EXETE TIG TIANpodopieq
mavta otn duabeon oag. Eav mapadwoete
OuOoKeun o AAAQ AToua, SWoTe padi Kal auTES
Tig Odnyieg xpriong / Yrnodei&elg aodpaieiag. Aev
avaAapfavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1 BAGBEG IOV 0dEIAOVTAL GE [N THPNON AUTWV
Twv Odnylwv xpriong kat Twv Yrodeifewv
aodaAeiag.

1. Ynoéei&elg aodpaleiag

Oa Bpeite TIg avaAoyeg untodeiEelg acpaieiag
OTO ETILOVVATTTOUEVO PBIBALAPLO!

Kivéuvog!

AwaBaote 0Aeq TIG Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1¢ Yrodei&elg aodpaieia kat Tig Odnyieg dev
arokAgiovtal NAeKTPOTANEia, TupKayLd Kavn
ooBapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIg Yrodei&elg aoPpaAledig kat Tig
0d8nyieq ya to péAAov.

2. Meprypadrn] TG CUCKEUNG Kat
cupTIapadidopeva

2.1 Meprypadn) Tng cuokeung (k. 1a/1b/1c)
Mpooapuoyeag avappodnong
MNedAo Pppedag

MNetaAovda

AlaKOTTING EVEpyOTIOiNONG/amevepyomoinong
dpayr) evepyoroinong

Aywyog cuvdeong He To SikTuo
XelpoAapn

MepiBAnua Kivnpa

NaBr) ovodEng

10. Ma&uadt cuoPEng

11. P’uBuion apBpov otpodwv:

12. AopaAilon atpakTou

13. MUt daprn

14. Zplypa pe TEpPa TUTIoU peROABEP
15. PUBuon akpiBeiag

16. Metaiovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Odnyog Baboug

20. ZwAnvag-odnyog

CONOO AWM =T

21. NapdAAnAo tépua

22. AmAG KAeLdi

23. Névoa ocvoPiEng

24. MNpooTaTeEUTIKO KAAUMQ

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel g meptypadnq Twv GUPTapadidouevwv
TIAPAKAAOUUE Va EAEYEETE TNV TTIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. 2€ TIEPITTTWOT EAAEIPEWV
TUNMATWYV TIAPAKAAOUE VO aTIOTAVOEITE EVTOG
5 gpyaociuwy NUepwyv ard Inv nUeEPOUNvia
ayopag oto Kévtpo 2€pPig (Service Center) Tng
€Talpeiag pag 1y oTo KATAoTNA arod TO OToio
ayopaoate T cUoKeUN, TIPOOKOUI(ovTag tTnv
loxvouoa anddelEn ayopag. Napakaiovpue va
TIPOCEEETE TOV TIVAKA EYYUNONG OTOUG OPOUG
€YYUNomngG 0To TEAOG TWV 0dNYLWV.
Avoi&te Tn cuokevaoia Kat Bydite
TIPOCGEKTIKA TN CUOKEUN.
ATIOOKPUVTE TA UAIKA CUCKEUAGIAG
KaBwg Kal Ta CUCTAATA TIPOoTACIAg TNG
ouokeuaoiag / petadopdq (EAv urtapyouv).
EAEyETe eav eival TTAN)peG TO TEPLEXOUEVO.
EA€yEte TN ouokeun kat Ta a&eooudp ya
evoexOUeEVEG (nUIEG artd TN peTtadopd.
DuAagTe T cuokevuaoia av yivetat HexpL Tnv
apodo TG pobeopdig g £yyunong.

KivSuvog!

H ouokeun kat ta UAIKA cuokevaoiag dev eivatl
rayvidla! Ta tawdid dev erutpEmnetal va naifouv
ME TIAQCTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG LEUBPAVES
Kal lkpoavTikeipeva! Yoiotatal kivbuvog
Katdaroong kat acpuéiag!

HAekTpIKn Ppela
Mpooapuoyeag avappopnong
MUt S
2ZWwANvag-odnyog
MapdAAnAog odnyog

ArtAG KAELSH

Mévoa cuodiEng
MpootateuTikd KAAUUUA
MNpwTtoéTuTieg Odnyieg xpriong
Yrnodeigelg acdpaAeiag
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3. ZwoTtn Xpnon

H dpela autr eival baitepa KATAAANAN ya
enegepyaoia EOAOU Kal TTAQCTIKWV UAIKWY, yla
TO KOWIHO KOUTIWV KAASLWV, yia dpelaplopa
QUACKLWYV, Yla eTteepyacia auAdkwy, yla
avTtlypadn KAUTMUAWV Kat XapakTtrpwVv KATL. H
Ppela autr) Sev eTUTPEMETAL VA XPNOLoTIOm el
yla v enegepyacia HETAAAOU, TIETPA KATT.

H pnxavn etutpémnetal va Xpnotornoineei povo
YLQ TOV OKOTIO YLa TOV OTtoi0 Tipoopietal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XpPrion eV avTarokpievTal gTo
OKoTIO Yla Tov oTtoio Tipoopidetal. Ma PAAReS
TIou odeidovtal oe TTapoUoLa XPrion i yia
TPAUMATIONOUG TIAVTOG £idoug eubuvetal o
XPNIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVESG
pag dev mpoopifovtat kat Sev €xouv
KOTAOKEUAOTEL YlO ETIAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopunxavikn xpron. Aev avaAappavoupe
£yyunon o€ TePImTwon Katd Ty oroian
OUOKEUN XPNOLUOTIOMBONKE 0 CUVEPYELQ,
Blotexvieg 1} ot PBlopnyxavia  oe epyacieq
TIOPOOLEG HIE AUTEG.

4. TeXVIKQ XOPAKTNPLOTIKA

TAoN SIKTUOU: .. 230-240V ~ 50 Hz
ATIOPPOPNON LOXUVOG: e 1100 W
ApBuOg oTpodwV

POAAEVTL eoveiieiiecieeee e 11.000 - 30.000 min-'
'Yyog

EUBOACUWV: ...... 55 mm (Bdabog dpelapioparog)
MEvoa GUODIENG: eveeeeviieeieieae @ 8 Kalg 6 mm
Ma Ppeda GOPUAG HAEIHOU: ..o 30 mm
[30,¥e To2 918 1 7o oTox oo o [N /@
BAPOG: it 3,1kg
Kivéuvog!

©dpupog kalL dovrioelg

O1 TipEG BopuPwv Kat Sovricewv SlamoTwonkav
oupdwva pe To poTuro EN 60745.

246U NXNTKNAG TEoNG Ly oo 94,4 dB(A)
ABepadtnTa KpA .......................................... 3dB
ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG Ly wovvvvenne. 105,4 dB(A)
ABEBAOTNTA K|, wovvvieeieiiiiieiece 3dB

Na xpnotipomnoleite nxonpootaaoia.
H emidpacon BopuPou propei va exet oav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TILEG TAAAVTWOEWYV (CUVOAO
SlavuopdTwyY TPLWV KATeubUvoewVv) GUPGWVA [E
1o pdTuTo EN 60745.

XepoAaBeg
Ekrourm Sovrioewv a, = 15,877 m/s?
ABepadtnta K= 1,5 m/s?

H avadepduevn tiun petadoong dévnong
METPNONKE BAoel TuTIOTIOMIEVNG EBOSOU
€AEYXOU Kal pttopei va PeTaBAndei i kaw oe
€EAIPETIKEG TIEPITTWOELG VA KupaiveTal Avw g
avapepOpevNg TIUNG, avaioya amod Tov TPOTOo
XPTIONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepduevn petadoon dov onewv Umopei
va xpnooroneei Kat yia cuykplon pue aAAo
NAEKTPIKO EPYAAEIOD.

H avadepduevn tiun petadoong dévnong
MTTOpEL eTTioNG va XpnoLOoTIomBEei Kat yla apxikn
€KTIUNOM TNG €kBeONG.

Meplopiote TV dnovpyia Bopupov kat TIg
dovnoelg oto eAayloto!
Na xpnotoroleite pOVO GUOKEVEG o€ Aoyn
Kataotaon.
Na ouvinpeite kat va kabapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.
Na rpocapuolete 0T GUOKEUT) TOV TPOTIO
gpyaciag oag.
MpoogEte va unv urepPopTWVETE N
OUOKEUT).
AdNOTE TN CUOKEUT] VEEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo e1d1ko TexviT.
Na amevepyoroleite tn cuokeun otav dev
TNV XPNOOTIOLEITE.
Na ¢popdTte yavtia.

Mpocoxn!
YmoAemopevol Kivéuvol
AKOUN KAl O€ TIEPIMTWON CWOTIG KAl
KAVOVIKNG XPT1ONG AuTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov, upicTavral tavta oplopévol
UTIOAELTIOEVOL Kivduvol. OL akoAovubol
Kivéuvol Umopouv va mapouciacTouV
avAaAoya e TO €i60¢ KATACKEUNG Kal TO
MEVTEAO AUTOV TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou:
1. BAd&Beg mveupovwy, eav dev
XPNOLHOTIONB0UV KATAAANAEG HACKES
mpootaciag arnd okovn.
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2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnaoomoloei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd&Beg Qg uyeiag Tou pokaAovvTal anod
Sovroelg xeplou-Bpayiova, EAv n CUCKELT)
XPNOooTIomOEei yia HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sidotnuan dev tnpeital kal dev ouvInpeital
owoTa.

5. Mpwv ™ B€0n o€ AetToupyia

Mpv TN oUVdEON OLYOUPEUTEITE WG TA OTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU OUUPWVOUV HE TA OTOLXEID TOU
SIKTUOU.

MNpoeidomnoinon!

Mpv KAveTe pUOUICELG OTN CUCKEUT va
Byalete mavta to Bucpa ano tnv npia.

Mpwv Tn B€0m o€ AetToupyia TPETEL va EXOUV
TOTI0OETNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAL OL
dlatdgelg aopaAeiag.

5.1 ZuvappoAdynon otopiov vappopnong
(ew. 2/ap. 1)
MNpoocoxn! MNa Adyoug vyeiag gival
anapaitnTn n Xpron cucTNATOg
avappodpnong okovng.
2uvdéoTte N Ppela 0ag |LE TO OTOULO
avappodnong (1) oe pia NAEKTPIKY) GKOUTIA
N og o' voTNUa avappodnong oKOVNG.
‘Etol meTuxaivete aplotn avappddnon g
OKOVNG attod TO KATEPYALOLEVO AVTIKEILEVO.
Ta mAeovektruata: MNpootatevete TOCO TN
OUOKEUN 0ag, 600 Kal TNV uyeia oag. Ektdg
QUTOU TTapapEVEL KaBapr) Kat achaieotepn
n 6€on epyaoiaq oag.
H okovn 1tou dnuwopyeital katd v
gpyaoia propei va eivat erukivéuvn.
MapakaAoupe va TPooEEETe TO KEPAAALO
Ynodei&elg acdpaiedig.

H nAeKTPIKY) OKOUTIA TIOU XPNOOTIOoLEITAL YIa

NV avappodnon TPETIEL Va €ival KATAAANAN
yla 1o avaAoyo uAikd. Na xpnolporoleite
€101KT) CUOKEUT] avappopnong, eav BEAeTE
va TNV XPnOoLUOTIomoETE Yia Wlaitepa
eTPBAQPN yla TNV uyeia VAIKA.

Bidbwote 10 0TOMI0 avappopnong (1) pe

TIG dU0o Ppelateq Bideq (f) oTo MESIAO NG
dpedag (2).

To oTOMI0 avappodnong KIopei va cuvdedei

0€ OUOKEUEG avappodnaomng (NAEKTPIKN
OKOUTIO) L€ CWATVa avappodnong.

H ecwTtepikn SIAPETPOG TOU OTOWIOU
avappodnong avepxetat oe 35 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO OTOMLO avappoOdnong
€va KataAAnAo cwArva avappodnong.

5.2 Torto6£TNOMN TOV MPOCTATEVUTIKOU

KaAvuparog (eik. 3/ap. 24)
ToTIOBETNOTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUMQ (24)
oTnwg daivetal oTI§ EIKOVEQ 3.

5.3 ZuvappoAdynon Tou apaAAnAov
Tépuarog (eik. 4/ap. 21)
2mpw&Te TOug A&oVeQ (a) Tou TTapAAAnAou
Tépuatog (21) otig TpUTEeg (b) Tou MESIAOU
™G dpedag (2).
PuBpiote T0 mapdAAnAo tépua (21) ota
OWOoTA HETPA Kal OPiETE TO e TIETaAOUSA

).

5.4 ZuvappoAdynon TG HUTNG Tou Stapntn
(Ek. 5)
Me tn poTtn tou dapn (13) — kat
™V avAAoy” OTEPEWOT) — UTTOPEITE Va
Ppelapete KUKAIKA TIEDIAL.
2TEPEWOTE TN MUTN Tou dlapnt (13) otnv
Aakpn piag aro TIg odNynTikeg pAapdoug
(a). Zmpw&te TNV 0dnNynTIKY] PABRdo (a) oe
Hia TpuTa (b) Tou EdAou TG dpedag (2).
2TEPEWOTE TNV 0dNYNTIKY PARS0 (a) pe TIg
Bideq otepewong (3) oto MESIAO TNG dpelag
2).
PuBpiote TV embupovpevn aktiva petagu
™G KUTNG Tou dtann (13) kaw g dpedag.
TomoBetroTe TN PUTN TOU dlapntn (13) otn
MEOT TOU KUKAOU TIOU BEAETE va PpelApETE.
XaAapwoTe, eAV XPELAOTEL, TNV TITEPUYWTH
Bida (¢) TG puTng Tou dafnn (13) Kat
ETIUNKUVETE/KOVTUVETE TO TUNUA TNG MUTNG
Tou diapnTn Tou Seixvel pog ta Katw (13).

5.5 TomtoO€tnon Tou dakTuAiov 081 ynong
(ek. 6-7/ap. 20)
Bbwote 10 SaKTUAL0 061)ynong (20) pe
T1g duo Pppeldteq Bideq (f) oto MESIAO TG
dpedag (2).
O 8akTUALOG 0d1)yNnong (20) odnyeital
padi pe Tov SakTUALo (b) KaTA UrKOg Tou
axvaptov (c).
To avtikeipevo (d) Tipemet va givat
HEeYaAUTEPO Katd TNV diadopd ,,eEWTEPIKN
Aakpn SAKTUALOG” KAl ,,eEWTEPIKN AKPEN
Ppelag” yla va €xete akpIRES avtiypado.
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5.6 ZuvapupoAdynon/amocuvapoAdynon
epyaleio ppédag (amelk. 8 - 11)
Mpoeidomoinon! BydaAte to Ppig amnod v
npica.
MNpocoxn! Metd and v epyacia pe tn
dpEla, To epyalei otng ppedag MApApEVEL
APKETO ditactnua {eoTo.
MNpocoxn! Ta epyaleia tTng ppédag eivar
TIOAU aiunpd. Kata tnv epyacia pe
dpéda va popAaTe TIAVTA TIPOCTATEVUTIKA
yavria.
2e autr T $pELa UItopouv va
xpnotoromBouv epyaleia dpedag
Me SLapeTpo arod 6 mm €wg 8 mm. Ot
TEPLOoOTEPES PPECES TIPOODEPOVTAL KAL OTA
SUOo PEYEDN.
Mrmopeite ekTdG AAAWV VA XPNOLUOTIOOETE
gpyaAeia ppedag amno Ta akoAouba VAIKA:
- HSS - kataAAnAo yia tnv enefepyacia
HaAaKwV EVAWV
- TCT - KataAAnAo yla tnv enegepyacia
oKAnpwv VAWV, pHoplocavidwyv Kat
TIAQOTIKWV UAIKWV. EmuAgETe TO
KaTAAANAO epyaAeio Pppeag ya tnv epyacia
oag.
Katd v mpwtn xprion Twv epyaisiwv
PpeCag: ApalpeoTe TNV MAACTIKY)
ouokevuaoia amnod Tig KEPaAEg Twv Ppelwv.
KaBapiote 10 A& uadt v nevoa cuoPpiEng
KOL TO OTTEAEXOG TNG PPELAg TPV TN XPrion.
Meote v aoddAlon TG atpdkTou (12) kat
HE GUYXPOVT) TIEPLOTPODT) KOUUTIWOTE TNV
ATPAKTO.
Naokdpete 1o A Adt cuodiEng (10) e To
KAELSL (22).
AdalpeaTe EVEEXOUEVWG TO EPYAAEIO
Ppedag amno v evoa cuodiEng (23).
ETuAEETE TO KATAAANAO gpyaAeio Ppelag ya
v gpyacia oag.
ETUAEETE TNV KATAAANAN TIEVOQ cUOPIENG
Yla TO ETIAEYUEVO epYaAEio dpelag (23).
TomoBeToTE TWPA TNV TIEVOA CUOPIENG
(23) kat To agadt (10) otnv dtpakTo NG
dpedag.
MNepdote To OTEAEXOG TOU EPYAAEIOU TNG
Ppelag otnv Evoa cVoPLENG.
Kpatnote reopevn v acdAAion g
atpdakTou (12).
2¢i€te 1o ma&yasdt cuodiEng (10) pe to
KAELOL (22).
To epyaAeio TG Ppedag TpeEeL va eloaydei
TouAdyloTtov 20 mm pEca oTnV TEvoa
ouodLENG (23).

Mptv TN B€0n o€ Aeltoupyia TNG CUCKEUNG
EAEYETE TNV KAAT OTEPEWOT KaL TNV CWOTN
kivnon tou gpyaieivo g ppedag!

Mpoeidomoinon! Mpv Tnv 6€on oe
A€lToupyia amopakpuvTe AAL Ta EpyaAEia
PUBUIONG Kal CUVAPHOASYNONG.

6. Xelplopog

Mn xpnooroleite Ox1 KAANG TOLOTNTAG

1) EAATTWHATIKA epyaAeia dpelag. Na
Xxpnotoroteite pévo epyaleia dpedag

HE SLAPETPO OTEAEXOUG 6 mm 1} 8 mm. Ta
€PYOAEia TIpETEL va TIpoopidovTal yia TovV
€KAOTOTE APLOUO 0TPOdDWYV PEAQVTL.
Aodal’olte TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
yla va pnv ekopevdoviotei katd tn Sidpkela
™G epyaciag. Na xpnodoroleite ouotriuata
oLOPIENG.

To kaAwdlio va BpiokeTal mavra micw oag!
Mnv dpelapeTe TIOTE TIAVW ATIO HETAAAIKA
TUAMaTQ, Bideg, KapPLA KATT.

6.1 Alakémng evepyomoinong/
arnevepyomoinong (ew. 12/ap. 4)
Ma tnv evepyoroinon TECTE TO GUOTNHA
akwvntoroinong (5) kat Tov SlakoTn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong (4).

Ma tnv anevepyoroinon adrjote EAEUOEPO TO
SlakomTn evepyoroinong / anevepyoroinong (4).

6.2 PUOuLON aplOpov otpodpwv

(ewk.13/ap. 11)
O katdAANnAog apBuog otpodwyv eEaptatat
Qrt’oto UAIKO TIou eTeEepyAdeoTe Kal I
Slduetpo g dpedag. Me to SlakdtTn puBong
TOU aplBpov otpodwv (11) etuAéEte Evav aplouo
otpodwv atnv meptoxr) 11.000 Ewg 30.000
min~'. Mriopeite va eruAéEete avaueoa anod 7
SladopeTikeg BEaelg. OL apBpoi oTpodwV oTIG
Slddopeg Beoelg Twv SlakoTTTWV givat oL eENG:

©¢on dwakomtn 1: tep. 11.000 min'
(eAaxioTog apiBuog otpodpwv)
©¢on dwakormtn 2: tep. 12.000 min-'
©¢on dwakomtn 3: tep. 15.000 min'
©¢on dlakormn 4: tep. 18.000 min-'
©¢on dwakormtn 5: tep. 22.000 min-'
©¢on dlakormn 6: Ttep. 26.000 min'
©¢on dlakortn 7: tep. 30.000 min'
(uEyloTOG apLBOG OTPOPWV)
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AVENoN apldpov oTtpodwv:
Kwnote Tov eriAoyea aplBpou otpodwv (11)
mpog Se&ld.

Meiwon apibpov octpodpwv:
Kwnote Tov emAoyea aplBpou otpodwv (11)
TIPOG aploTepd.

6.3 PUOoN BaBoug ppelapioparog
(ewk.14-17)
AKOUUTIN|OTE TN PNXAVH OTO AVTIKEIMEVO.
Naokdpete tnVv netaAlovda (16) kat tnv Aapr
ouodIENG (9).
Kwnote apyd tn pnxavr pog Ta KATw PEXPL
VO AKOUUTIOEL ] PPELQ TO AVTIKEIUEVO TIOU
eneepyddleote.
2¢i€te ™ Aapr cuodiEng (9).
PuBpuion akpiBeiag (15) cupdpwva pe tnv
ewkoéva 17 oto 0.
PuBpiote 10 T€pua-peROABEP (14) £TOL, WoTE
0 0dnyog Badoug (19) va BpiokeTat mavw
arod To XAuUNAOTEPO PUBULOPEVO TEPUA (a).
XaunAwote Tov 06nyo Baboug (19) péxpt va
QAKOUMTIAEL TO TEPUA (a). Katoriv odi&te Tnv
mnietaAovda (16).
BdArte 1o 6eiktn (17) otn B€on undEV TG
KAipakag (18).
XaAapwote v TietaAovda (16). Znpwére
Tov 00NYyOo-TEPUA (19) TIPOG Ta EMAVW HEXPL
va &eixvel o 6eiktng (17) To embupovpevo
BaBog otnVv KAlpaka (18). Zavaodi&te Tnv
mnetaAovda.
EAEyETe TN pUOWUION PE SOKIPAOTIKO
Ppeldplopa o€ €va KOPUATL TIOU Sev
XpPeLaeoTe.
Twpa propei va yivel n pudbpion akpiBeiag
TOoU BAaboug TG dpedag. lNa to okoto auto
oTpiYTE TN PUBULION akpiBealg (15) oto
ETILOULIOUIEVO LETPO.

Meplotpodn TG pUBUIONG akpBeiag
(15) apiotepooTpoda. YnAodTeEPO BABOG
TIAQVAPIONATOG

Meplotpodn TG pUBUIONG akpBeiag
(15) de€looTpoda. xaunAdtepo Badog
TAQVAPIONATOG

H meplotpodn} Tng puBUIoNG akpBedig (15) kata
MiO TUNUOTIKY YPOAUMN aVvTIoTOLKEL o€ aAAayn
TOU Badoug katd 0,04 mm, pia OAOKANPEN
TIEPLOTPODY) AVTIOTOXEL o€ 1 mm.

Katda v pubuion akpiBeiag (15) uropei va
rneploTpadei 0 KATw dakTUALog (b) xwploTa.

AuTO eEunnpetei 0TO va puUBIOTEL TO UNdEVIKO
omnMEio Xwpig HETaBoAT TNG pUBUIONG akpiBeiag
(15). NMpooékTe TNV ekdVa 17 Kal akoAoubrote
Ta €&1g Prata:
Meéote Tov SaKTUALO (b) TIPOG TA KATW.
Kpatriote Tov Kal TIEPIOTPEYPTE TOV, PEXPL Va
$tdoete TV embupovuevn BEOM.
Katoriv apriote maAL eAeUBepo ToV
SakTUALO.

6.4 Opelaplopa
E&aoda ‘oire owg dev untdpxouv Egva
QVTIKEIEVA OTO KATEPYALOEVO AVTIKEIEVO,
WOTE va Un pokAnBouv BAAReg otn dppeda.
2UVOEDTE TIPWTA TO BUCHA UE KATAANAN
mpida.
MaoTe T cuokeur amno Tig U0 XelPOAABES
™e (7).
TomoBeTroTe TN GPELQ OTO AVTIKEIUEVO TIOU
BEAETE Va emMeEepyaoTeite.
PuBpiote 10 fdB0G TG Ppelag ouPwVa LE
T0 €6A4d1o 6.3.
EmuA€gTe TOV plBuod otpodwv cUUPwWVa pe
TO €56APL0 6.2 KAL EVEPYOTIOINOTE T CUOKEUT)
(BAETE 6410 6.1).
EA€yETe TIG puBUioEIg TNG CUOKEUNG OE €va
KOMUATL TIOU SeV XPEIA(ETTE.
Adnote va PTaceL n CUCKELT| TNV TIAN PN
TOXUTNTA TNG. XaunAwoTe Twpa ™ dpeda
OTO VYOG EPYAOIAQ KAl UTTAOKAPETE TN
OuoKeUN Ue TN Aafr) cuoPEng (9).

KatevBuvon epyaciag: H ppéla kiveital
beElootpoda. Mpog armodpuyr) atuxnNUATWY TO
Pppeldplopa ripemel va yivetal avtiotpoda pog
™y Tieplotpodn (eik. 18).

Mpow6non: Eival oAU onuavTiki n
€negepyaocia TOU AVTIKEIEVOU |E TN OWOoT
WONON. ZUVIOTOUE VA KAVETE LEPIKES SOKIUEG
0€ €va KOPMATL IOV SeV XPELAleaTe TpLV
apyioete pe TV enegepyaacia Tou avTikeipevou.
E TOV TPOTIO AUTO Ba SlaToTWOETE AMAA TNV
KaAUTepN TaXUTNTA EPyaAaniag.

MoAY xapunAn wénon:

Mropei va uriepBeppaveei n ppeda. Eav
enegepyaleote EUPAEKTO UAIKO OTIWG yLa
napadetypa EVAo, propei va avadbAexdei To
QVTIKEIEVO.

MoAv duvartr wénon:
Aev anokAgietal BAARN g Ppedag. Mowwtnta
epyaociag: Avooldpopdn Kat Oxt Agia.
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Adnote ) 6péla va akivnromnondei
TeAEIWG, TIPOTOV ATIOAKPUVETE TO
AVTIKEIMEVO 1] TIPOTOV KaBapicete TN Pppéla.

6.5 Babundov ppelapiopa

AvAAOYQ LIE TN OKANPOTNTA TOU AVTIKEIEVOU

Tou enegepyddeate Kal To BA60G Tou

Ppelapioparog, va yiveln gpyacia oe

TEPLOCOTEPA Priata.
Edv 1o dppelapiopa yivel oe meplocotepa
Bripata, TeploTPEYTE TO TEPHA-PEBOABEP
(14) petd T pubpiom Tou BAaboug Tou
Ppelapioparog cupdwva e 1o €dAdlo 6.3
€101 WOoTE va BpiokeTal 0 0dnyodq Badoug
(19) mavw arod to YnAdtepo TEPHA (a).
Epyaoteite pe ) puBUION auth. MeTd T
TEAOG NG PWTNG dAong pubuiote To
TEPHA-PEBOABEP (14) £TOL, WOTE 0 08NYOG
Badoug (19) va BpiokeTal mavw arod to
ueoaio tépua (a). Kavte otn 6€on autn
ertiong €va ¢ppelaplopa.
Pubu’otte Twpa 1o XapunAdtepo TEpUA (a) Kat
TeAelwote TodpeCAPIoUa.

6.6 DpelApIOA KUKAWY LIE TN HUTN TOV
dapn (13)

MNa 1o Pppeldplopa KUKAWV YUPwW arto KEVIPIKO

onueio akoAoubriote Ta €&nQ Priata:
TomoBetniote TN PUTN ToU dapn (13)
oupdwva Pe 1o €6AdLo 5.4 Kal KAVTE TNV
avaioyn pudpion.
BdAte tn putn tou dapntn (13) 01O KEVTPIKO
ONUEIO TOU KUKAOU KAl TIESTE TNV.
EkteAeéote 10 Pppeldplopa cUpNPwWVa e TO
e54dlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio téppa (21)
MNa to ppeldplopa KaTa PrKog Akpng
QVTIKELWEVOU AKOAOUONOTE Ta €ENQ Prinata:
TomoBeTtrioTE TO MAPAAANAO TEPUA (21)
ouudwva pe to edagdlo 5.3.
Odénynote 10 TapAAAnAo tepua (21)
KOATA UNKOG TNG EEWTEPIKNG AKPNG TOU
QVTIKELLEVOU.
EkteAeéoTte 10 Pppeldplopa cUpPwWVa e TO
£54dlo 6.4.

6.8 EAeVO0epo Pppelapiopa
Mmopeite va xpnoomnomoete TN ppeda Kat
Xwpig 06nyous. Me to eAeBepo Pppelapiopa
MTTOPEITE VA EKTEAETETE SNULOUPYIKESG EPYATIES
OTIWG YLa TIapAdelypa emypadeg.
Na xpnoworoteite emiredn puOuion dpedag!
MpooéEte katda tnv enefepyacia Tou
QVTIKELWEVOU TNV KATELOBUVO TIEPLOTPOPNQ
TwV gpyaieiwv g dpedag (eik. 18).
6.9 Ppelaplopa EISIKWV OXNUATWV Kat
Aakpwv (ek. 19)
MNa dpefdplopa eSIKWV oxNUATWYV (a) Kat
akpwyv (b) Uropeite va xpnoLUoTIom|oeTe
€10Ika epyaAeia Ppelag e SAKTUALO.
TomoBetnoTe TO epyaAeio Pppelag.
OJnyNoTE TIPOCEKTIKA TN MNXAVH] OTO
QVTIKEIEVO.
Odénynote pe eAadpld Tiieon Tov Teipo
KaBodrynong 1 To POUAEUAV (C) KATA WUrKOG
TOU QVTIKEIpEVOU.

Mpoeldomoinon!

AvdaAoya PE TO UALKO TIPETIEL OE LEYAAUTEPO
Babog ppelapioparog, va yivel n epyacia
OE MEPLOTOTEPA Priata. Ze OAEQ TIG
epyacieg va kpatdre ) ppéda pe Ta dvo
Xépra.

7. AVTIKOTAOTAGCT) TOU aywyou
ouvdéeong ME To SikTuo

Kivéuvog!

Edv et BAAGRN 10 KAAWdL0 cuvdeoNn TNG
OUOKEUNG HE TO SiKTUO, TIPETIEL TIPOG aTtoduyn
KivdUvou, va avTtikataoTtabei and Tov
KOTAOKEVAOTT) 1] TO TUNKA TOU EEUTMPETNONG
TEAQTWYV 1] ard TapouoLa EEELOIKEVPEVO
POoWTIO.
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8. Kabapiopog, cuvtipnon Kat
napayyeAia avtaAAGKTIKWV

Kivéuvog!
Mptv ard OAeq TG epyacieg TomoBETNONG va
Byadete T0 PIg and v mpida

8.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 10 EAEUBEPQ aTIO OKOVN
KOl akabapoieq yivetal Ta cuotrjuata
TIPOO0TAGIAG, TIG OXIOUESG EEAEPIOUOU KAl TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTILETE TN OUCKEUN
Ue €va kabapo mavi, ) kabapiote ToO pe
TIETIEIOPEVO AEPA OE XAUNAT TTiEDT).
ZUVIOTOUE Va KABapieTe TN OUOKEUN)
AuEOWS PETA artod KAbe xprion.
Na kaBapilete Tn GUOKEUT] TAKTIKA [E Eva
VWTIO Ttavi kat Atyo paiakéd oarouvi. Mn
XPNOOTIOLEITE KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev anokAeietal va KataotpEWouv v
emdavela g cuokeungq. MNpoogkte va unv
TIEPAOEL VEPO OTO ECWTEPLKO TNG GUOKEUNG.
H dieioduom vepou o€ NAEKTPIK CUCKEUN
auv&dvel Tov kivduvo nAekTpomAngiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GXTNUATIONOU
oruverpwv va eAeyxBouv ol YRKTpeg ano
e€e18IkeuEVO NAeKTPOAGYO. Kivduvog! H
QAVTIKATAOTAOT TWV WYNKTPWYV ETUTPEMETAL VA
yivel Hovo arod eEEIOIKEVPEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 EOWTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTTIAPXOUV
ggaptmuata rov XpeldlovTal GuvTrpnon.

8.4 NMapayyeAia avTaAAAKTIKWYV Kat
a&eoovap:
Katd v apayyeAia avtaAAaKTIKWY va
avadpepete Ta €ENG:
TUTOG TNG CUOKEUNG
ApLOUOG €i60UG TNG CUCKEUNG
AplOUOG TAUTIONG TNG CUCKEUNG
ApLOLOG AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIq LOXUOUOEG TIHES Kat TIANPodOpieS
TNV LoTooEAIba www.isc-gmbh.info

e .
E Iﬂilﬁ}m ZupBoUAn! Ma éva KaAd

=y QATOTEAECHA TNG Epyaciag
0ag 0AG CUVIGTOUME
agecovap avwTepng
E mowotntag ™ Bkwb'!
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AliBeon ota anoppipparta Kat
EMAvVaPNGCILOTOoiNoN

H ouokeun Bpioketal o€ ia cuoKeuaoia pog
artodpuyn {npwv Katd tn petadpopd Autrn
ouoKevaoia anoteAeital arno MPWTES UAEG

Kal €101 UIopEi va emavaypnoyoroneei ) va
avakukAwBei. H cuokeun kat ta eEaptrnuatd g
artoteAovvTal ano diadopa VAIKAE, OTwg TL.X.
METAAAO KaL TIAQOTIKA UAIKA. AgV ETUTPETETAL

N anoppwn EAATTWHATIKWY CUCKEVWY OTA
OLKLOKA ATIOPPIUMATA. ZWOoTT aroppun eivat

N TIaPAdoon og KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
METAXEPIOPEVWYV oUoKeEUWV. Edv dev yvwpilete
IOV BpioKeTaL TIAPOOLO KEVTPO CUAAOYNG
METAXELPIOPEVWYV CUCKEUWYV, PWTTOTE OTN
Sloiknon g KowvéTNTAG 0ag.

10. dvAa&n

Na diatnpeite T ocuokeun kat Taageooudp
NG O€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTayeTo,
Kal pakpld amno nadd. H 1idavikn 6gpuokpacia
arnodnkevong eivat petagu 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG GUOKEUN OTNV
TIPWTOTUTN GUOKELUAOia TNG.
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Mévo ya kpdtn-peAn g E.E.
Mn TeTATE TI NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OIKLAaKAaToppippatal

20udwva pe v eupwraikn Odnyia 2012/19/EK yia andBAnTa e6wWV NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOOU KaL TNV EVOWHATWON TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1] TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG Va
CUYKEVTPWVOVTAL Kal va Tiapadidovtal yia avakUKAwWGoN GIAIKT yia TO TEEPIPBAAAOV.

EvaAAakTikr) AU AVOKUKAWONG aVTi YIa ETIOTPOdN)

O 18L1O0KTTTNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETIOTPODNG VA CUMBAAEL 0T CWOTY)
AVOKUKAWOT) OE TIEPITTTWOT) TIOU §€V GUVEYICEL VA XPNOLMOTIOLEL TN CUCKELT). H TTaALd cuoKeur pmopei
va Tapayxwpnoei o€ KEVTPO eTOTPODNG NAEKTPIKWV CUCKEUWV HE TNV EVvold TwV EOVIKWV VOHWV
AvOaKUKAwONG Kat Staxeipiong amofAfitwy. Aev cupmeplAayavovTatl Ta TUHATA TIAALWY CUCKEUWV
KaL Ta BONONTIKA OTOLXEIQ XWPig NAEKTPIKA EEapTAATA.

H avatinwon 1) ortolasdnmote AAANG Hopdr§ avarnapaywyr] Ing TeKUNpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL LOVO E
pntM ouykatdbeon g iSC GmbH.

Me erudpUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIOCEWV
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Evnuépwon yia to c€pPIg
2e OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL OTNV €YYUNaN £XOUUE apuodia ouvepyeia Tiou ouvepydlovtal
padi pag, n dievbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amd TNV gyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn

S140e0m| 0ag Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} AEECOUAP 1) YIA TNV aYopd AVAAWGCLUWYV.

MpPooEETe OTL 0N CUCKELY AUTI) TA AKOAOUBA EEAPTILATA UTIOKEIVTAL OE KOWvT) $Opod 1] OTL
xpeladovtal Ta akoAouba avaAwotua.

Katnyopia Napadetypa
DdOepodpeva eEaptripata® Wnktpeg
AvaAwotiua VAIKEA/avaAwotua Tuiuata* Dpeda
EAAeipelg

* &gV ouMMEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CuoKevaaiag!

2 TEPIMTWON EAATTWHATWV 1 GPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpooete va neptypdgete pe akpifela To opAApa KatL anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNAOELS:

® Aerolpynoe cwAOTA N CUCKEUT 1) EiXE ATIO TNV apxn KAMoLo eEAATTwuaA?
*  MnAnwg pocegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUGCLACTEL TO EAATTWHA (GUMTITWHA 1) BAARN)?
® [owa ducAettoupyia mapatnpeital 0T CUOKEUT| (KUPLO CUUTTTWHA)?

MNeprypayete autn T SucAettoupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TEAATIOq, QELOTILE TIEAATN,

TA TPOIOVTA HAG UTIOKELVTAL OE QUOTNPO EAEYXO TtoloTNTag. EAv n ouokeur) autr) ap '6Aa autd

KArote dev Aettoupynoel agoya, AUTIOUAOTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOULE VA AMOTaVOEiTe TIPOG TO

TUNMA pag egurnpéTnong eAatwy otnv Sievbuvan Tov avapepeTal oTnv Kapta autr). Euxapiotwg

eipaoTe Kat TNAePwVIKA oTn S1ABeoT) 6ag 0TOV aplBpd oEPRLG TIOU avapEPETAL OTNV KAPTA £YyUnong.

Fta v agiwon g eyyunong toxvouv Ta e&Ng:

Autoi o1 6pol eyyunong pubuifouv poaBeTeg TAPOXES EYYUNOTG TIOU UTTIOOXETAL O TILO KATW
KATOOKEUAOTNG TIEEPAV TNG VOUUNG £YYUNONG OTOUG AYOPAOTES TWV VEWV GUCKEUWV TOU. Agv
Biyovtatl amd tnv eyyunon autr) ot VOUIUES aElWwaoELg 0ag £yyunaong. H eyyunor pag oag mapéxetalt
Sdwpedv.

2. H eyyuUnon emnekteivetal QmoOKAEIOTIKA KAl LOVO 0 EAATTWHATA OE [0 CUCKEUN TOU TILO KATW
KATAOKEVAOTY] KAL TIOU AdOPOUV EAQTTWHATA UALIKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLopIideTal atd TNV Kpion
HaG 0NV AMOKATACTACT) QUTWV TWV EAATTWUATWY TNG CUCKEUNG 1} 0TNV AVTIKATACTAON TNG.
MapakaAoUpEe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES aG eV TIPOOPIloVTaL VLA ETIAYYEALATIKY,
Brotexvikn| 1) Blopnxavikr) xperion. lNa to Adyo auto dev cuvdrnrtetal cUPact eyyunong oe
TIEPITITWOT) KATA TNV OTIOIA 1) GUOKEUN XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela g eyyunong o€
BLOpNXAVIKEG 1) BIOTEXVIKEG ETIXELPTOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOUOLA EVTATIKN XPT\0M.

3. Anod v eyyunon pag e€aipouvtal Ta €ENG:

- BAGBEeQ TNG GUOKEUNG TIOU OPEIAOVTAL OE N THPNOT TWV 0dNYLWV CUVAPHOASYNoNg 1) oe

OXL OWOTNA £yKATACTAGN, U TrPNOT TwV 0dNYLWV XPriong (Orwg T.X. cuvdeon e ECHAAMEVN
TAon 1} o€ AdB0oG €id0G PEVIATOQ) 1) G€ W1 THPENON TWV OPWV CUVTNPNOoNG Kat acdpaAeiag ) oe
TIEPIMTWON €KOBECNG TNG CUCKEUNG O€ AOUVNBLOTEG KAIPIKEG CUVONKEG 1] o€ EAAeWN dppovtidag
KQL GUVTNAPNONG.

- BAGBeg NG cuokeur|g Ttou odeilovTal GE KATAXPNOTIKY| 1) EGOAAPEVT Xprion (01w TL.X.
uTIEPHOPTWAT TNG CUCKEUN|G 1) XP1OM U EYKEKPIMEVWYV EPYAAeiwV 1) aEeooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEILEVWV OTN CUOKEUN (OTIWG TT.X. AUMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
N §€vn enepPaon (6nwg 1. X. PAAPN and mrrwon).

- BAABEG TNG GUOKEUNG 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeiAovTal o€ ouvnon 1) duoikn dopd.

4. H dwdpkela NG eyyunong avépyetat oe 24 uriveq Kat apxidel ano tnv nuepounvia tg ayopdq g
ouokeung. OL a&lwoelg eyyunong Tpemnel va eyepBouv Tiptv T AnEn g Sidpkelag g eyyunong
evTOg U0 eRSOUASWY Ao TNV SLATTICTWOT TOU EAATTWHATOG. ATToKAEiovVTaL AELWOoELG £YyUnong
META TNV TIAP0S0 NG SLAapKelag NG eyyunong. H emiokeun 11 n avtikatdotaon §ev GUVETIAYETAL
NV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUNoNng oUTe TNV vea €vapgn tng Sldpkelag g eyyunong
YL TN CUCKEUT) 1] YlO EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEQ AVTAAAAKTIKA. AUTO LoXVEL KAl TNV
TepiMTwon o€pPLg i TOTIOU.

5. Ta v aiwon g eyyunong MapakaAoUEe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKY) GOG CUCKEUTY] OTO:
www.isc-gmbh.info. EGv To eAdTTwpa KAAUTTTETAL A6 TNV €yyunaon, 6a oaq emotpadei apéows
€ITE N ETIIOKEVAOUEVT CUOKEUT) EITE Hia KAVOUPYLO CUOKEUT).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG GUCKEUNG EVaVTL TANPWUNG, €AV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAuTTovTal ard tnv £yyunon. MNa 1o 6koto auto MAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT) 0N
Slevbuvon Tou oEPPIS Hag.

Ma avaAwaoia Kat og TIEPITTWOoT) TIoU AEIOoUV €E0PTNLATA TIAPATIEUTTOUE OTOUG TIEPLOPLOKOUG AUTNG
™G €YyUnong cupdwva Pe Toug TIANPodopieq 0PI AUTWV TWV 0dNYLWV XPNoNgG.
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®

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriiltii isitme kaybina yol agabilir.

®

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde ¢alisildiginda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zlGigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbézlere zarar verebilir.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is guvenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tGstlenmez.

1. Glivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tum glivenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1a/1b/1c)
Toz emme adaptéri
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor govdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayari

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©CENOOTA~WN =

24. Koruma kapagi

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Grdnan eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
Urund satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guni iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden cikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékiin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gorup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti sUresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiicik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kii¢iik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze ézellikle agag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullanilimasi i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Sebeke gerilimi: ... 230-240V ~ 50 Hz
GUG! oot 1100 W
Bosta calisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok ylksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: .......cceeveverieenienne J8ve d6mm
Form frezesiigin max.: .......ccccocoevriiiieens 30 mm
Koruma SINII: ..o /8l
AGITIKE oo 3,1kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 60745 normuna gore
Olgulmastur.

Ses basing seviyesiL , ... 94,4 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses glic seviyesi L, oo, 105,4 dB(A)
Sapma K ..o 3dB
Kulaklik takin.

Guriltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gére lgUlmustar.

El saplan
Titresim emisyon degeri a, = 15,877 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6lgtlmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tlri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin Gizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olugmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asin yiklenmeyin.
Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiiri ve
modeli itibari ile agagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gore kullanilmadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglhk hasarlarinin
olugsmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi lizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan 6nce
daima fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan 6nce tim kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullaniimasi mutlaka gereklidir.
Dik frezeyi, toz emme adaptérini (1) kul-
lanarak elektrik stiplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is par¢asindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlar: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
calisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalrr.
Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Lutfen bu konu ile ilgili olarak guvenlik
uyarilan béliminde agiklanan bilgileri dikkate
alin.
Toz emme iglemi igin kullanilacak elektrik
slipUrgesi islenecek malzeme igin uygun
olmalidir. Asin derecede saglida zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.
Toz emme adaptoriini (1) her iki gdmme bagli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Toz emme adaptéri hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik sliplrgesi) baglanabilir.
Toz emme adaptoriinln i¢ gapi 35 mm’dir.
Toz emme adaptéri ¢apina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gdsterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)
Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.
Paralel dayanagi (21) istenilen 6lglye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5)
Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemani ile
daire seklinde bélimler agabilirsiniz.
Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
birisinin ucuna sikistirin. Kilavuz demirini (a)
freze pabucunun (2) deliklerinden (b) birine
yerlestirin. Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile
freze pabucuna (2) baglayin.
istenilen yaricap degerini pergel ucu (13) ve
freze arasinda ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz
dairenin ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde
p ergel ucunun (13) kelebek civatasini (a)
gevseterek pergel ucunun (13) asagiya dogru
olan parcasini uzatin/kisaltin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaiji
(Sekil 6-7/Poz. 20)
Kilavuz bilezigini (20) iki gémme bagl civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Kilavuz bilezigi (20) harekete baglama bilezigi
(b) ile sablon (c) tizerinde hareket ettirilir.
Tam dogru kopyalama igin is parcasi (d), “ha-
rekete baglama bilezidi dis kenari” ile “freze
dis kenari” (e) arasindaki fark kadar blyuk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8-11)
ikaz! Fisi prizden cikarin!
Dikkat! Dik freze ile ¢caligildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.
Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze
takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.
Bu dik freze makinesine saft caplari 6 mm ve
8 mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida agiklanan élgtler
kadardir.
Dik freze agsagida agiklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agagclarin islenmesi igin
uygundur
-TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin islenmesi i¢cin uygundur.
Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢cikarin.
Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan énce temizleyin.
Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.
Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
Bagl olmasi halinde sékiilecek olan freze
ucunu germe bileziginin (23) iginden ¢ikarin.
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Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini
(23) segin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-
nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.
Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) i¢ine en az
20mm girmis olmalidir.

isletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgiin dénmesi kontrol
edilmelidir!

ikaz! Makineyi caligtirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklastirin.

6. Kullanma

Dusuk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplar 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglari
ayrica ayarlanacak devir degerinde ¢alisma
icin tasarlanmig olmalidir.

Uygulama esnasinda digari firlamamasi i¢in
islenecek pargayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal parcalar, civata, givi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak i¢in galistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Agik/Kapali
salterine (4) bastirn.

Makineyi kapatmak i¢in Acik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yiikseltme:
Devir ayar dugmesini (11) arti yoniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar dugmesini (11) eksi yéniine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil 14-17)
Makineyi islenecek parcanin tizerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
agin.
Freze is par¢asina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.
Sikma sapini (9) sikin.
Hassas ayarlamay (15) Sekil 17°de
gosterildigi gibi 0 degerine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en dUsuk seviyede ayaralanan
son dayanagin (a) tzerinde olacak sekilde
ayarlayin.
Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (a)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.
ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.
Kelebek civatasini (16) acin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gésterinceye kadar
yukart itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parcasi tizerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayari yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
dugmesini (15) istenilen dlglye ayarlayin.

Hassas ayar digmesini (15) saatin tersi yénine
doéndirme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat yoniine dénduir-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (15) bir taksimat don-
durdlmesi 0,04mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurdlmesi ise Tmm’ye esittir.

Hassas ayarlamada (15) alt halka (b) ayri olarak
doéndurdlebilir. Bu sayede, hassas ayarlamayi (15)
bozmadan sifir noktasini ayarlamak mimkuinddir.
Bakiniz Sekil 17 ve asagidaki islemleri yapin:
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Halkayi (b) asagiya bastirin.

istenilen pozisyona erisilinceye kadar halkayi
tutun ve dénddiriin.

Halkayi birakin.

6.4 Frezeleme uygulamasi
Freze ucunun hasar gérmesini 6nlemek igin
is parcasi Uzerinde hicbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.
Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.
Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
Dik frezeyi is parcasi Uizerine koyun.
Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.
Devir ayarini Madde 6.2’de agiklandig sekilde
segin ve makineyi ¢alistinn (bkz. Madde 6.1)
Yapilan ayari, yonga parg¢asi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Makinenin tam hizina erigsmesini bekleyin.
Once freze ucunu galisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yénii: Freze ucu saat yoniinde do-
ner. is kazalarini 6nlemek icin frezeleme islemi
daima, dénme yénine (aksi yon) karsi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is parcasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi cok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is pargasinin yonga
pargalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi galisma hizi gok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok dusiik ilerletme:

Freze ucu agin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme iglendiginde is parcasi
alev alabilir.

Cok yuksek ilerltme:

Freze ucu hasar gorebilecektir. Frezeleme kalitesi:

Puaruzll ve diizgln degil.

is parcasini uzaklastirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme
islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme
derinligine gore frezeleme birka¢ kademede
yapilacaktir.
Frezeleme birka¢ kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme

derinligi Madde 6.3'de agiklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en yuksek son dayanak (a) Uzerinde olacak
sekilde ayarlayin.

Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (a) (izerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
Son olarak en dusuk son dayanagi (a)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire béliim frezeleme (13)
Bir merkez cevresinde daire bolimdi frezelemek
icin su ¢alismalar yapin:
Pergel ucunu (13) Madde 5.4'de agiklandidi
gibi monte edin ve ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.
Frezeleme igslemini Madde 6.4'de agiklandigi
gibi gergeklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)
is parcasinin diiz dis kenar boyunca frezelemek
icin su ¢alismalar yapin:
Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandidr gibi monte edin
Paralel dayanagi (21) is parcasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.
Frezeleme igslemini Madde 6.4'de agiklandigi
gibi gergeklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme
Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-
dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-
sinde 6rnegin gravur igleri gibi kreyatif calismalar
yapilabilir.
Bunun igin makineyi ¢ok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!
is parcasinin islenmesinde freze uglarinin
dénme yoniine dikkat edin (Sekil 18).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)
Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi icin
hareket baglama bilezigi bulunan 6zel freze
takimlar da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifge
bastirarak is pargasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.
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lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda calismalar
birka¢ kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik ¢alismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti dzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin igine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ytkseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asin kivilcim olustugunda kémir fircalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Tehlike! Kémdr firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken bagska bir
parga yoktur.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin par¢a numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir
E "ilg,. =1 elde etmek icin yliksek kalite-
li Bkwb marka aksesuarlari

kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

Tiiyo! iyi bir calisma sonucu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bodylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalar evsel atiklarin
atildigi ¢cope atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yonetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsl korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhigi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak g¢alisan geri déniisum merkezlerine vermekle yukimltduar. Bunun igin kullanilmis cihaz,

ulusal dénlsiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin artilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltiimasi, yalnizca iSC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri
Garanti Belgesinde belirttigimiz tlkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisiriz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaclarinda bu

partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu uriinimiizde asagida aciklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Aginma pargalar™ Koémdr firgalari
Sarf malzemesi/Sarf parcalari* Freze ucu
Eksik pargalar

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun i¢in asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Aniza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlarn)?

® Sizce aletin anzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uruinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti Garanti Belgesi tizerinde aciklanan adrese gondermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hiikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi
ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

Séz konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet igin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipl malin telafisi, ilgili anzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sézlesmesi gecerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glivenlik talimatlarina riayet ediimemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal gevre kosullarina maruz birakilimasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykin kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti sliresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin
yeni bir garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.
Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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®

He6e3aneKa! - 3 METOI 3MEHLLEHHS PU3UKY OTPUMAHHA TPaBMU CAif, YUTaTH IHCTPYKLUtO 3
eKcnnyarauji

®

O6epenHo! 3axuuiaiite opraHu cayxy. LLlym MOxe CpUUMHUTK BTPATY CyXy.

®

O6GepexHo! BUKOPUCTOBYITE MACKy, Ika 3aXULLaE Big BAMXaHHA nuay. Nig yac 06po6Ku
OepeBuHM abo iHLIMX MaTepiasliB MOXe yTBOPOBATUCH HEGE3NEYHUIN AnA 300poB‘A Nu. MaTepianm,
L0 MICTATb a36ecT, 06p0o6AATU 3a60POHEHO!

O6eperHO! BUKOPUCTOBYITTE 3aXUCHI OKYNAPU. ICKPHU, LLLO YTBOPIOIOTHLCA Nif Yac POGOTH, a TaKOM i
YaCTMHKM abpasunBy, CTPYHKA Ta MU MOXYTb CIPUYUHUTK BTPATY BUAMMOCTI.
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He6e3aneka!

Mpu KopucTyBaHHI Npuiagamu chig,
[OTPUMYBaTUCA NEBHMX 3aX0AiB 6e3neKu, wob
3ano6irTm TpaBMyBaHHIO i MOLUKOAXKEHHAM.
Tomy yBaXHO NpoYUTaNTE LIKO IHCTPYKLiIO 3
eKcnyaraji / BKasiBKM 3 TEXHIKW Ge3MneKu.
HapiiHo 36epiranTe ii, Wo6 BUKNaaeHa B Hin
iHhopmauia 6yna y Bac NocTilHO nig pykamu. Y
BMNaAKy, AKLLO BM MOBUHHI Nepeaaty npunag
iHWKM ocobam, nepeaainTe im, 6yab nacka,
TaKOM i LIto IHCTPYKLiito 3 eKcrutyaTauii / i
BKA3iBKM 3 TEXHIKK Ge3neKkn. Mu He Hecemo
BiZANOBIAAIbHOCTI 3a HeLACHI BUMagKu

abo0 NOLWIOAMEHHSA, AKI BUHWKIM BHACNIA0K
HEeAOTPMMAHHSA L€l IHCTPYKLT | BKa3iBOK 3
TEXHIKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM No TexHiui 6e3nexku

3 BigNOBIAHNMMM BKA3iBKaMM MO TEXHIL 6e3NeKn
o3HaromTecs, 6yap-nacka, B 6poLuypi, Wwo
[oAaeTheA.

He6esneka!

MpouuTaitTe BCi BKa3iBKKU Ta iHCTPYKLi 3
TexXHiKu 6e3neKn. HegoTprmaHHA BKa3iBOK

Ta iHCTPYKLiM 3 TEXHIKM 6E3NeKn Moxe cTaTu
NMPUYMHOI0 BUHUKHEHHA ENEKTPUYHOIO yaapy,
MOMEMi Ta/abo BaXHKOro TpaBMyBaHHA.
36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLii 3 TEXHIKU
6e3neKn Ha MaWbyTHE.

2. Onuc npunaay Ta 06’em
NOCTaBKU

2.1 Onuc npunapay (pucyHoK 1a/1b/1c)
MaTpy6oK A0 BUTAKKM

Bawmak ppesn

BapaluKoBUi rBUHT

Bumukay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BroKyBaHHA NPOTH BMMKaHHA
Mepeesuii NpoBig

PykoATka

Hopnyc asuryHa

HaramxHa pyyka

10. HarAmHa ravika

11. Perynatop uncna obeprTis

12. dikcaTop wniHaena

13. BepuumHa upnpKyns

14. PeBonbBep KiHLEBUX ynopis

15. To4yHe peryntoBaHHA

16. bapallKoBWI FBUHT

17. TToKaXumK

©CENOOTA~WN -

18. WKana

19. Ynop mu6uHu

20. Hanpasnstoya BTy/nKa

21. MapanensbHuin ynop

22. Bunyatuii ranKkoBui KoY
23. LlaHroBui 3aT1cKau

24. 3ax1CHUI KOXyYX

2.2 06’em NocTaBKH
Byab nacka, nepeBipTe KOMMIEKTHICTb BUPOOY
BiANOBIAHO 4,0 OMMCAHOro 06’eMy NOCTaBKM.
AKwWo AKicb geTani BiACYTHI, 3BEPHITbCA - HE
ni3Hilwe HixX Yepes 5 poboumnx AHIB Micaa Kynisi
TOBapy - A0 HALIOrO CEPBICHOIO LIEHTPY YK
B TOProBeJIbHYy TOYKY, A€ B Npuabanu uemn
npunag, Ta npea’aBiTb Tam BignoBigHWI YeK abo
KBWTaHLt0. Byab nacka, sayBarTe iHpopmalLito,
fIKa MICTUTbCA HaNPUKIHL IHCTPYKLUIi 3
eKcnuyaTadii B Tabnvuj 3 aHUMK LWOAO rapaHTii.
BigKpwiiTe onakyBaHHA Ta 06epeHHO
aicTaHsTe npunag,
3HIMiTb NaKkyBasibHWI MaTepian, a
TaKOX 3anobixHi Ta 3aX1CHi NPUCTPOI,
BMKOPMCTOBYBaHI Mif, Yac TPaHCMOPTYBaHHA
(AKWoO TaKi €).
MepeBipTe KOMNAEKTHICTb NOCTaBKM.
MepeBipTe, Y4 HEMAE NOLIKOAMKEHb HA
npunagi Ta KOMMIEKTYOUMX.
AKLWOo MOXIMBO, 36epiraiTe onaKyBaHHA
NMPOTArOM BCbOIO rapaHTiNHOro CTPOKY.

He6e3nexa!

Mpunap Ta onaKyBaHHA He € irpawKkamm
ana piten! [litam 3a60poHeHO rpaTuchb
NJacTUKOBMMU TOPGUMHKaMMU, N/IBKOIO Ta
Api6HMMU geTanamu! IcHYe Heneaneka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6e3neKa 3agyLeHHA!

BepxHsa dpesa 3 eIeKTPUYHOI NOBIAHED
MepexigHWK ana BiACMOKTYBaHHSA
BepLumHa umpkyna

HanpsamHa BTynKa

MapanensHnii ynop

BunouHun kntoy

LlaHra

3aX1CHUI KOMXYX

BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKn
OpwrriHanbHa iIHCTPYKLiA 3 eKcnyaTauii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHA dpesa 0cob61BO npuaartHa Ana 06po6Ku
LEPEBUHM | N1acTMacH, a TaKOX 417 00pi3aHHsA
rinoK, dpesepyBaHHA NasiB, BUKOHaHHA
3arMbuH, 06POGKM NO KOMipy EKCLIEHTPUKIB

Ta HanuciB i T.4. BepxHio dpesy He MOXKHa
3acToCcoByBaTH A1 0BGPO6KN MeTaniB, KAMEHIO

1 T.M.

MaLuuHy cnifi BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKK 3riHO
3 ii npuaHaveHHAM. HoaHe iHWe BUKOPUCTaHHA
MaLUMHMU, L0 BUXOAWTb 3a BKa3aHi MeXi, He
Bignosigae il npu3HaveHHo. 3a HeCnpaBHOCTI
ab60o TpaBmu Byab-AKOro BUAY, AKi BUHUKAN
BHAC/iJOK BUKOPUCTaHHA MaLUMHK He 3a
NPU3HaYeHHAM, BiAMNOBIAANbHICTb HECE He
BMPOGHMK, @ KOpMCTyBay/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yap nacka, Te, Wo 3a
NPU3HAYEHHAM Halli npuiagu He
CKOHCTpPYHMOBaHi A1 BUPOBGHMYOro, PEMICHMHOro
4YY MPOMMCIOBOrO 3aCTOCyBaHHA. Mn He 6epemo
Ha cebe WOAHUX rapaHTil, AKLLO npunag
3aCTOCOBYETHCA HA BUPOOHUYMX, PEMICHUYNX

Y1 MPOMMCIOBMX NIAMPUEMCTBAX, & TAKOX NpU
BMKOHaHHI iHLUMX NPUPIBHAHUX A0 LIbOro pooGiT.

4. TexHiyHi napameTpu

Hanpyra B MEPENi: .....ccevveennne 230-240B ~50Ty
CroMMBaHA MOTYHHICTD! .e.veeerirreeiinene 1100 Bt
Yucno obeptis

XOJTOCTOMO XOAY:.cvveervrennnee 11 000 -30 000 06/xB

Bucota xogy: .... 55 MM (rmmMbuHa dhpesepyBaHHs)
LiaHrosuw

He6e3neka!

LUymu Ta Bi6pauia

MapameTpw WymiB Ta BiGpaLjii BU3Ha4eHi y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbkuM cTaHgapToMm EN
60745

PIBEHb 3BYKY Ly oo 94,4 pb (A)
Moxubka KpA ................................................ 346
PiBeHb 3ByKOBOi MOTYMHOCTi Ly, ...... 105,4 ob(A)
MOXUBKA Ky voveevereeieiiieiiiiecciee 3ab

HociTb HaBYWHUKM.
BniunB wymy Moxe cTaTv NPUHYUHOIO BTPaTH
CNyXy.

3arasnbHi napamMeTpu KosiMBaHb (Cyma BEKTOPIB
y TPbOX HanpsAMKax) BU3Ha4eHi y BiAMOBIAHOCTI 3
€Bponencbknm ctaHgapTom EN 60745.

PyKoATHH
BesinumHa emicii KonmeaHb a, = 15,877 m/cex®
Moxnbka K = 1,5 m/cer?

3asHaveHa BesIM4MHa eMicii KonMBaHb
BMMiptoBanach BignoBigHO A0
CTaHAApPTM30BaHOrO MpoLecy BUNpobyBaHb,
BOHa MOeE 3MiHIOBaTUCh B 3aJIEHOCTI Bif
CMocoby BUKOPWUCTaHHA €/1EKTPOIHCTPYMEHTA,
B OKpEeMMX BUNaAKax ii 3Ha4eHHA MoXe 6yTu
GiNbLLMM, HiX 3aHOTOBaHe TyT.

3asHaveHa BesiM4MHa eMicii KoiMBaHb
MOMe BUKOPUCTOBYBATUCb AJ1A NOPIBHAHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB MiX CO6OH0.

3asHayeHa BesiM4MHa eMicii KOJIMBaHb MOXe
TaKOX BUKOPWUCTOBYBATUCh A1 MOYaTKOBOIo
OL,iHIOBaHHA HEraTMBHMX BMJIMBIB.

O6epeHo!
3meHLyiiTe BiGpaLito Ta yTBOPEHHSA WYMY 40
MiHiManbHOro piBHA!
3acTocoByiTe TiNbKM 6€3[0raHHO
yHKLiOHYytO4i npuaaau.
PerynapHo npoBoAiTb TEXHIYHUIA AONAL,
npunagy Ta Y1CTiTb MOro.
Yarogere CBil CTWb NpaLi 3 po6oTo
npunagy.
He nepeBaHTaxyiTe npunag.
Mpu HeoOXigHOCTI BigAaBanTe npunag Ha
nepeBipKy.
BumukanTe npunag, AKLLO BU HUM He
KOpPUCTYETECA.
Hocitb po6oui pyKasuLi.

3anu1WKOBI PU3MKK

HaBiTb Npy HaNnexMHOMY BUKOPUCTaHHI

AAHOrO e/IEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3a/IMWIKOBI pU3UKK. Cnip, paxyBaTucCh 3

HacTyNnHUMKU pU3UKaMK1, 06YMOBIEHUMHU

KOHCTPYKLi€0 Ta BUKOHAHHAM [jaHOro

e/IeKTPOoiHCTPYyMeHTa:

1. YpameHHs nereHb, AKLO HEXTYBATH
Ha/IeHMMM MacKamu-pecnipaTtopamu,
3axXMLLAYMMK Big Y.
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2. YpameHHs opraHis Cnyxy, AKLLO HEXTyBaTK
Ha/NeHNMK 3acobamm 3axXMCTy OpraHis
cnyxy.

3. Lllkopa 3p0poB’to, 06ymoBieHa BibpaLlieto
KWCTIi Ta PyKW 3a yMOBW OBrOTPUBAJIOrO
BMKOPWCTAHHA IHCTPYMEeHTa abo 3a
YMOBU HEHA/IEIKHOrO BUKOPUCTaHHA Ta
HEeHa/IeHHOro Texo6C/TyroByBaHHs.

5. Nepep, 3anycKom B eKcnyaTaw,ito

MNepeg nig’egHaHHAM enexkTpopy6aHKa Ao
€/IeKTPOMEPEHi NepeKoHanTeca B TOMY, LLO
napameTpu Ha LWWIbAUKY Npunaga cnisnagarTb
3 napameTpamMu e/IeKTPOMEPEI.

YBara!

MepL HiX NPOBOANUTU HACTPOIOBAHHA
npunaay, 3aBXpau BUTAramTe MepereBun
LITeKep 3 PO3ETKHMU.

Mepeg 3anycKom B eKcnyartadito chig,
HanexHUM YUHOM 3MOHTYBaTH BCi HOXYXU Ta
3axUCHi NPUCTPOI.

5.1 MoHTaK naTpy6Ka A0 BUTAKKM
(puc. 2/nos. 1)

O6eperHHOo! 3 MeTO OXOPOHU 3A0POB’A

BUHKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAHKKUA NUNY €

060B’A3KOBO HEOBXiAHUM.
3a ponomoroto narpy6Ka Ao BUTAKKMK (1)
npueaHamnTe BEpXHIo ppesy Ao nuaococa
ab0o [0 NpUCTPOIO AN1A BiABEAEHHSA MUY.
3aBAsKM LbOMY BU AOCATHETE ONTUMa/IbHOTO
BifICMOKTYBaHHA MWJ1y BiJ 3aroTOBKM.
MepeBaru: Bu 6epexeTe AK cam npunag,
TaK i CBOE B/lacHe 3g0poB’A. Kpim Toro,
Balla po6oya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YACTOIO Ta
6e3MeyHoIo.
Mun, WwWo yTBOPIOETLCA Mif Yac poboTH, MOXe
6yTH HebeaneyHnM. Tomy NpMIMITL 40 yBaru
po3ain “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3MneKun”.
Munococ, Lo BUKOPUCTOBYETLCA A1A
BifICMOKTYBaHHS, MOBMHEH By TV NPMUAATHUM
Ana 06poboBaHOro marepiany.
3acTocoByliTe creuiasbHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BM NpauoeTe 3 WKIAIMBUMU ANA
3[10pOB’A Marepianamu.
3a A0noMOroo ABOX FBMHTIB i3 BTONJIEHUMU
ronosKawmu (f) naTpy6ok o BuTaxKK (1) cnig
MILHO NPUKPYTUTU A0 HalimaKa dpesm (2).
MaTpy6oK A0 BUTAXKKN MOXKeE ByTH
nig’eaHaHnM Jo BiACMOKTYOUMX NpUAagis
(nmnnococis) 3a 4ONOMOro BCMOKTYO4MX

LUNAHTIB.

BHyTpilwHil giameTp natpybKa [0 BUTAKKM
cTaHoBUTb 35 MM. Tenep 3’egHanTe
BiZANOBIAHMIM BCMOKTYIOYMI LLNAHT 3
naTpyoKoM [0 BUTAMKKM.

5.2 MoHTam naTpyoKa AOBUTAKKU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYITE 3aXMCHUIM KOXYX (24), AK ue

NMoKasaHo Ha PUCYHHY 3.

5.3 MoHTax napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
Banu Hanpasnsaoumx (a) napanenbHoro
yropa 3acyHbTe B 0TBOpM (b) 6awumarka
dpesm (2).
BucTtaste napanenshui ynop (21) Ha
3ajaHui po3Mip Ta 3aKpiniTb KOro
6apaluKoBMMM rBMHTaMu (3).

5.4 MoHTa BepLlIMHU LMPKYnA (puc. 5)
3a JoNoMOoror BepLUMHK LMpKynA (13)
Ta BignoBigHOro 3aTMcKavya MoxHa
(pesepyBaTH 3a0KPyMEHi AiNAHKN
3aroToBKM.
3adikcynTe BepLUMHY UMpPKYnA (13)
Ha KiHLi HanpaBAalo40i KOMIOHKM (a).
BcTaBTe HanpaBnAoyy KOMOHKY (a) B
oTBip (b) ppe3epHOro HaKOHeYHHKa (2).
3a ONOMOroK KpiMWAbHUX MBUHTIB (3)
3adikcynTe HanpaBAAoYY KOJIOHKY (a) Ha
(bpe3epHOMY HAKOHEYHMKY (2).
BcTaHoBITL 3agaHui pagiyc Mix BEPLUMHOK
umpKyna (13) i ppesoto.
Po3awmicTiTb BepLunHy umpkynsa (13) B LeHTpi
OKPYHOCTI, AKY HaNeXnTb ppe3epyBaTty.
Mpwv HeoOBXiAHOCTI BiAMYCTiTb 6GapaLlKoBUi
FBUHT (C) BepLUMHM UuMpKyna (13) Ta
NMOAOBHITL/BKOPOTiTb HANpaBEHy JOHU3Y
YaCcTWHY BEPLUMHK LMPKYAA (13).

5.5 MoHTa HanpaBnAYoi BTY/IKU (puc. 6-7/
nos. 20)
3a 10NoMOrot ABOX MBUHTIB i3 BTOM/IEHUMU
ronoskamu (f) Hanpasnsawody BTYAKY (20) cnig
MILIHO NMPUKPYTUTH Ao Balmara dpesu (2).
3a JoNoMOror ynopHoro Kinbua (b)
Hanpasnsioya BTy/Ka (20) nepemiwiaetbea
B3J0BX LLIAG/0HY (C).
[nsa Toro, Wwo6 oTpMmaTH TOYHY Korito,
3aroToBKa (d) noBMHHA 6yTH GiNbLIOKO Ha
BEJIMYUHY PI3HULL MiX “30BHILLHIM KPaeM
YMOPHOro Kinbua” i ,30BHILLHIM Kpaem dpesun”

(e).
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5.6 MoHTam/pemoHTaX ppesepHoro
iHcTpymeHTy (pyrc.8 - 11)
YBara! Heo6xigHO BUTArHYTU MepeeBUi
LiTEeKep.
O6eperHo! Micna 3akiH4eHHA po6oTu 3
BEpPXHbOIO (ppe3oto ppe3epHuit iIHCTPYMEHT
NPOTArom BiiHOCHO TPUBaJIOro Yacy
3a/IMLIAETbCA AYyHe rapa4um.
O6eperHo! Ppesa € AyHe roctpoto. Mpu
o6cnyroByBaHHi ppe3epHUX iIHCTPYMEHTIB
3aBAU HOCITb po6oUi pyKaBuLi.
B uii BepxHin (pesi MoxHa 3acTocoByBaTh
$pesun 3 giameTpomM XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
Binbwictb dpe3 MoxHa npuabdaTn 06MaBOX
po3mipiB.
MoxKHa TaKOX BMKOPUCTOBYBaTH Gpesu 3
HacTyNHWX maTtepianis:
- HSS - npuaatHi ona o6po6KM M’ AKOT
[epeBuHU
- TCT - npuaatHi pnsa 06po6KM TBEPAOT
[EepeBUHN, AepeBHOCTPYKKOBUX NanT (ACIM)
Ta CUHTETUYHUX MaTtepianis.
MNigbepiTb ANA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHWA
(ppesepHUit iIHCTPYMEHT.
Mpu nepLioMy BUKOPUCTaHHI hpe3epHUx
iHCTpyMeHTIB: 3HiMiTb, 6yAb nacka, 3

(hpesepHyX roIOBOK MN1aCTMACOBY YNaKOBKY.

MNepep 3acTOCyBaHHAM rBUHTIB, LLI@HrOBOrO
3aTMcKaya Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITD iX.
HartucHiTb Ha ikcaTop wniHgena (12) Ta,
OfHOYACHO NPOoBEpTAaOYM WNiHAEb, BBELAITb
MOro B KaHaBHy.

BignycTiTb HaTAxHy raviky (10) BunyaTtnum
raKoBUM KJTI04EM (22).

Mpu HEOBXIAHOCTI BUTATHITL pesy, ARy
Tpeba AEeMOHTYBATH, 3 LAHroBOro 3aTmMcKada
(23).

MNigbepiTb ANA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHMA
(ppesepHUit iIHCTPYMEHT.

NigbepiTb AnA BUGPaHOI ppesn BiANOBIAHMN
LilaHroBumI 3aTuUCKau (23).

Tenep BCTaBTe LaHroBui 3aTucKad (23) i
raviry (10) y ppesepHuii WwniHgenb.

BBegiTb XBOCTOBUK (Dpe3n B LL@HrOBUNA
3aTmcKay.

HartucHiTb Ha dikcaTtop wniHgena (12) Ta
YTPUMYWTE MOrO B TAKOMY MOIOMEHHI.
3aTArHiTh HaTAXHY raviky (10) BunyaTtnum
raKoBUM KJTII04EM (22).

®pesy clig BBOAUTH B LL@HIOBUIM 3aTUCKaY
(23) MiHiMym Ha 20 MM i JOBHWHU.

Mepeg nycKom npunagy B eKcryarawio
nepesipTe MOro Ha MiLHICTb NOCaJKM Ta Ha
KOHLEHTPUYHICTb 06epTaHHA ppe3epHoro
iHCTpymMeHTy!

YBara! MNepep, nycKom B eKcnyarauito 3HOBY
npubepiTb BCi peryntoBasbHi Ta MOHTaMHI
iHCTPYMeHTH.

6. TexHi4He 06cNyroByBaHHA

He KopwucTyiiTeca dpesamm HU3LKOI
AKOCTI Ta NOLUKOAKEHUMU hpe3ami.
BuKopucToBy#Te TiflbKn hpesepHi
iHCTPYMEHTM 3 fjiaMeTpOM XBOCTOBMKA 6 MM
a6o 8 mm. Kpim Toro, dpesu noBuHHI ByTn
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe Yncno o6epTis
XOJI0CTOrO XOAY.

DiKcyTe 06pobAtOBaHy 3aroTOBKY, W06
nif yac po6oTw ii He BigKMHYNO HabIK.
3acTocoByiTe 3aTUCKHI MPUCTPOI.

3aBHau TATHITb MEperKeBU Kabenb 33aay
3a coboto!

He dpesepyviTe meTanesux getanew,
rBWMHTIB, LBAXIB TOLLO.

6.1 Bumunkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[na BMMKaHHA NpuBesiThb B Aito 6/10KyBaHHA

NPOTK BMUKaHHA (5) Ta HATUCHITb BUMMKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[nA BUMMKaHHA BiANYCTiTb BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Yyucna o6epris

(puc. 13/nos. 11)
Migxoasiue Y1cno 06epTiB 3a/IEHUTL B,
06pobtoBaHOro matepiasy Ta Bif giameTpy
pesn. 3a JOMOMOro BUMUKaya perynsatopa
(11) BMGEPITL YMCNO 06GEpTIB B Aiana3oHi Bif
11 000 o 30 000 06/xB. MoxHa BUGMpaTH i3 7
Pi3HMX MOJIOXEHb BUMMKa4a. Yicno obepTis npu
Pi3HMX MOJIOKEHHAX BUMMKa4a € TaknM:

MonoxeHHs 1 BMuKaya: npnén. 11 000 06/xB
(MiHiManbHe Ymcno obeprTis)

MonoxeHHs 2 BuMUKaya: npnén. 12 000 06/xB
MonoxeHHs 3 BUMMKaya: npnén. 15 000 06/xB
MonoeHHs 4 BuMMKaya: npnén. 18 000 06/xB
MonoeHHs 5 BUMWKaya: npnén. 22 000 06/xB
MonoeHHs 6 BUMMKaya: npnén. 26 000 06/xB
MonoxeHHs 7 BuMuKaya: npnén. 30 000 06/xB
(MaxkcumanbHe 4Yncno 06epTiB)
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36inbweHHA Yucna obeprTis:
PerynaTop 4ncna o6epris (11) cnig noseptati B
HanpamKy lMaoc.

3MeHLeHHs Yucna o6eprTiB:
PerynaTop uncna o6epris (11) cnig noseptati B
HanpamKy Minyc.

6.3 PeryntoBaHHA MU6UHU pe3epyBaHHA
(pmc. 14-17)
BcTaHoBITL Mpuniag Ha 3aroToBKy.
BignycTiTb 6apalukoBuii reBuHT (16) Ta
HaTAXHY Py4Ky (9).
MoBiNbHO NepemiLLyiTe npunag JOHM3Y,
NOKM ppe3a He JOTOPKHETLCA 0 3arOoTOBKM.
3aTArHiTh 40 BigKa3y HaTAKHY Py4Ky (9).
BucTtaBTe To4Hy HacTpoiKy (15) Ha 0
(BignoBigHo Ao pucyHKa 17).
BigperyntoiiTe peBonbBEPHUI KiHLIEBMI yniop
(14) TakmM YMHOM, LWO6 yrop MmbuHKM (19)
3Hax0AMBCA Haj BCTAHOB/IEHUM HalHMKYe
KiHL,EBWMM yrnopom (a).
OnyckariTe ynop rmméuHn (19) 4OHU3Y, NOKK
BiH HEe JOTOPKHETLCA A0 KiHLIEBOro yrnopy
(a). I, HaocTaHOK, 3aTArHITL A0 BiAKa3y
6apaluKoBui rBUHT (16).
MokaumK (17) Ha wKani noctasTe Ha 0.
BignycTiTb 6apalukoBuii reuHT (16). Ynop
NM6MHK (19) CyHBTE JOropw, MOKKU NMOKaMUYMK
(17) He noKae Ha wKani (18) 3agany
rnBuHy hpesepyBaHHA. 3HOBY A0 BiAKasy
3aTArHiTb 6apallKOBUM FBUHT.
MepeBipTe HACTPOMKKM Npunagy Ha marepiani
3 BigXxoaiB.
Tenep MOXKHa BUKOHATK OCTaTO4HE
perynoBaHHA. A Lboro NpoBepHiTb TOYHY
HacTpoMKy (15) Ha 3agaHni posmMip.

O6epTaHHA TOYHOT HAacTporkK (15) npoTtn
rOAMHHWKOBOI CTPIJIKK: Binblua MMGKUHA
PppesepyBaHHsA

O6epTaHHA TOYHOT HacTporiku (15) 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPISIKOK: MEHLUIa MnbmHa
PppesepyBaHHsa

MoBOPOT TOYHOI HAaCTPOMKM (15) Ha oaHe
LOiNEeHHA WKaM BianoBiaae 3MiHi mMounHu
PppesepyBaHHA Ha 0,04 MM, a MOBHMI 06epT
Bignosigae 1,0 mm.

MNig yac To4yHoro peryntoBaHHA (15) HUMKHE KinbLe
(b) moxHa KpyTUTH OKpeMmo. Lle sonomarae
JOCArTU HYNIbOBOTO NMYHKTY, HE 3MIHIOK4M
TOYHOrO peryntoBaHHA (15). Aus. puc. 17 Ta givite
HaCTYHUM YUHOM:

HatucHiTb Kinbue (b) goHM3y.

YTpumyiTe Ta KpyTiTb MOro, Wob AOCArTH

GaraHoi nosuu;i.

A Tenep BignycTiTb KinbLe.

6.4 dpesepyBaHHA
[nsa Toro, Wwo6 YHUKHYTU MOLWKOAKEHHSA
(pesun, NnepeKoHanTeca B TOMy, WO A0
3aroTOBKM HE MPUKJIEINNCA HOAHI CTOPOHHI
npegmeT.
BcTaBTe MepereBuit LUTEKep Yy BiANOBIAHY
pO3EeTKy.
npunag 3a o6uasi pyKoAaTku (7).
Po3micTiTb BepXxHIo Ppesy Hag 3aroToBKOH.
BucTtasTe munbuHy dhpesepyBaHHs, AK Le
OMMCaHO B MyHKTi 6.3.
Bn6epiTb uncio obepTiB y BiANOBIAHOCT 3
MYHKTOM 6.2 Ta yBIMKHITb Npunag, (AMBucb
NYHKT 6.1).
MepeBipTe HacTpOVKK Npunagy Ha matepiani
3 BigxogaiB.
Hexan npunapg BuiAe Ha NOBHY LUBUAKICTb.
Jlvwe nicnqa uboro onycTiTk hpesy Ha ii
po6o4y BMCOTY Ta 3ab10KyMTe npunag 3a
[IOMOMOrOH HaTAKHOI Py4KHM (9).

HanpamoK ¢pe3epyBaHHA: ppesa
06epTaeTbcA 3a rOANMHHUKOBOIO CTPIJIKOH).
®dpesepyBaHHsA 3aBH AW NOBUHHO NPOBOAWUTUCH
NpoOTK HaNPAMKy o6epTaHHs, Wo6 3anobirtn
BMHUWKHEHHIO HeLacHWX B1naakis (puc. 18).

Mopaya: fye BaK/IMBOIO € OGPOGKA 3aroTOBKY
npv NpaBWAbLHOCTI nogadi. Mn peKomeHayemo,
o6m BM Nepes 06pOo6KOI0 CNpPaBHHbLOT
3aroToBKW BUKOHA/IM [iEKiIbKa TECTOBUX
(pesepyBaHb Ha maTepiasi 0OAHaKOBOro TUMy

3 BiAX0AiB. Y TaKui Cnoci6 MOxHa Ayme erko
BM3HAYMTU HaMKpalLly LWBWAKICTb Mig Yac poboTy.

[Ayxe noBinbHa nopava:

pesa Moxe fyme Harpituca. B pasi, aKkwo
06pOGNAINTL rOPIOYMI MaTepian, Hanpuxkiag,
[epEBO, 3aroTOBKa MOXe 3aropiT1cs.

Ayie wBuaKa nogaya:
(pesa MOXe OTpUMAaTH NOLIKOAKEHHA. AKICTb
(pesepyBaHHs: rpy6e i HepiBHe (pe3epyBaHHs.
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AaiTe MOXNUBICTb ppe3i NOBHiCTIO
3YNUHUTUCA, NepLU HiX Npubupatu
3aroToBKy a60 KnacTu BepxHio ¢ppesy Ha
nigKnagry.

6.5 Cxiguacte ¢pesepyBaHHA
B 3anemHoCTi Big TBEpAOCTi 06p06/110BaHOrO
marepiasy Ta MmMbuHK ppesepyBaHHA 06POBKY
(ppesepyBaHHAM C/ig NPOBOANTH 3a AEKiNbKa
TEXHOJIOTIYHUX MPOXOAIB.
AKLW, ppesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH
3a [leKinbKa CTyMeHiB, TO NiCA HACTPOMKK
rMMBMHM Ppe3epyBaHHA 3rigHO MyHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBO/IbBEP KiHLIEBMX YNOpIB
(14) TakvM YMHOM, LWO6 yrnop MmbuHKM (19)
3HaxX0AMBCA HaJ HaMBULLMM KiHLEBUM
yrnopom (a).
®pesepyiTe npu Takin HacTpomui. Micna
3aKiH4EHHA NepLIOro TEXHOJOTNYHOMO
npoxoay BiApery/onTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopis (14) TaknMM YMHOM, LLO6 yNop MMBUHU
(19) 3HaxopuBCA Haf cepeaHiM KiHLeBUM
yrnopowm (a). NpodpesepyriTe TakoX i Npu
TakKil HacTpowL;.
Tenep HacTPOMTE HAMHUKYMIM KiHLEBWIA ynop
(a) i npodpesepyriTe A0 KiHUA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEW BEPLUMHOLO
uupKyna (13)

Mpuv ppesepyBaHHi OKPYHHOCTEN HABKPYT

LileHTPasIbHOi TOYKM AjiATe HACTYMHUM YUHOM:
3MOHTYWMTE i HACTPOWMTE BEPLUNHY LMPKYNA
BiANOBIAHO 0 NYHKTY 5.4.
BepmHy umnpKyna (13) noctasTe B LLEHTP
06p06/1I0BaHOI OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITD ii.
BuKoHailTe bpesepyBaHHA y BifNoBiAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 dpesepyBaHHA 3a AONOMOIOLO
napanenbHoro ynopa (21)
Mpu ppesepyBaHHi B3JOBHK NPAMOSIHIMHOIO
30BHILUHBOrO KaHTa 3aroTOBKM AiNTe HAaCTYMHUM
YUHOM:
3MOHTYIMTE napanenbHui yrnop (21)
BiANOBIAHO 0 NYHKTY 5.3.
MposeaiTb NapanensHui ynop (21) B3aoBH
30BHILUHBOrO KaHTa 3aroTOBKMU.
BuKoHalTe bpesepyBaHHA y BifNoBiAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyyHe (ppesepyBaHHA
BepxHboto hpe3oto MoKHa TaKOXK npaLtoBaTu
B3ara/li 6e3 HanpasAA4MUX WTaHr. MNpn pyyHomy
(pesepyBaHHi MOX¥Ha BUKOHYBaTH TBOPMI
(pesepyBasibHi po60TH, HaNpUKIad, Hanucu.
[na uporo BUKOPUCTOBYMTE TiNIbKK AyKe
HerIMOOKy HacTponKy dpesu!
Mpwn 06po6Li 3aroToBKM 3BEPTaNTE yBary Ha
HanpsAMOK o6epTaHHA dpes (puc. 18).

6.9. dpe3epyBaHHA npoginis Ta KaHTIB
(puc. 19)
[na ppesepyBaHHA npodinis (a) Ta KaHTiB
(b) MOXHa TaKOX BMKOPUCTOBYBaTH
cnevujanbHi Ppesn 3 3 YNopHUM KilbLEM.
3MOHTYIMTE ppesn.
O6epexHo niaBeaiTe Npuaag, 40 3aroTOBKMU.
Jlerko HaTUCHYBLUM Ha Hanpas/stody Landy
a60 LapUKONIALWKWIHKUK (C), BEAITb iX B3LOBH
3aroToBKM.

YBara:

B 3anemHocTi Big marepiany npu BenuKin
mMU6UHI ppe3epyBaHHA 3aroToBRY Cig,
06po61ATH 3a AeKiNIbKa TEXHONOMYHUX
npoxogiB. Mig, 4yac BUKOHaHHA BCiX
¢dpesepyBanbHUX POGIT TPpUMaliTe BEPXHIO
¢dpesy o6upgBOMa pyHamu.

7. 3amiHa npoBopa ANAa nig’egHaHHA
DO eNleKTpoMepei

He6eaneka!

AKWo NpoBig ANA Mig ef4HaHHA Lporo npunagy
[0 eNIEKTPOMEPEi NOLWKOAKEHWH, TO A/1A
3anobiraHHA BUHUKHEHHSA HELLAaCHUX BUNaaKiB
MOro NOBMHEH 3aMiHUTU BUPOBHMK abo Moro
cepTudiKoBaHa cepBiCHa CyM6a YM iHWKM
KBaNipiKoBaHWM cneuiasnicT.
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8. YucTtKa, TexHiyHe
o6cnyroByBaHHA i 3aMOBJIEHHA
3anacHUX 4YacTUH

He6eaneKa! Mepep no4yaTtkoM BCix pobiT no
YUCTL BiA‘€AHaNTE MEPEKEBUI LUTEKEP Npunagy
Bifl Mmepexi!.

8.1 Yuctka
3axu1cHi NPUCTOCYBaHHS, WAILM AN AOCTYNY
NOBITPA | KOPMNYC ABUryHa MatoTb 6yTK
MaKcumanbHo MNpunag NpoTupanTe YNCTO
raH4ipKOI0 Yv NMPoAyBanTe CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKUM TUCKOM.
PekomeHayemMo YicTuTH Npunag 3pasy *
niCNA KOXHOIO BUKOPUCTaHHSA.
PerynapHo npoTupaiiTe npunag, BoA0row
raHyipKOIO 3 HEBEJIMKOK KiJIbKICTIO MUAa.
He BMKOPMCTOBYWMTE OYMLLYyIOHi 3aCO6M YK
PO3YUHHUKU; BOHW MOMYTb MOLUKOANTH
NJacTUKOBI YacTUHW npunagy. Cnigrymnte
3a TUM, WO6 B cepeanHy npunagy He
notpanuna soga. [lotpannaHHA BoaM B
€/1EKTPOIHCTPYMEHTH NiABULLYE BipOriAHICTb
€/IeKTPUYHOrO yAapy.

8.2 ByrinbHi WwWitku

AKLWo BUHMKae 3aHaaTo 6arato iCKp, MOTPIGHO
06 LUITKW NEPEBIPUB ENEKTPUK.

He6eanexal 3amiHATK BYri/IbHi LiTHW
[l03BONAETLCA JINLLE ENIEKTPUKY.

8.3 TexHi4He 06CcNyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHum, LWo noTpebyroTs
TEXHIYHOro 06C/1yroByBaHHS, BiACYTHI.

8.4 3amMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH Ta
KOMMNJIEKTYIOUMX:
Mpw 3aMOBNEHHI 3aNacHUX YaCTUH HEOOXIZHO
3a3Ha4YMTM HACTYMHI AaHi:
Tun npunagy
Homep apTukyna npunagy
laeHTHdIKauiiHni Homep npunagy
Homep HeobXxigHOIT 3anacHoi YacTUHU
AKTyasbHi LjiHM Ta iHhOpMaL,ilo MOXHa 3HanTK 3a
appecoto www. isc-gmbh.info.
E E Mopapa! LWo6 oTpumary
AIKICHWI pe3ynbrart, M1

I paguMoO BUKOPUCTOBYBaTH
BUCOKOAKICHi KOMNJIEKTYIOYi
E dipmun Bkwb ! www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOPUCTaHHA

Mpunag 3HaxoanTLCA B ONakyBaHHi, o6
3ano6irTi NOLLUKOAMEHHIO MPW TPaHCMOPTYBaHHI.
Lle onaxkyBaHHsA € CMPOBMHOIO, AiKa NpuaaTHa
[AN1A BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo ANA
yTunizauii. Mprnag Ta KOMNIEKTYO4i A0 HEOrO
BMIOTOBJIEHO 3 Pi3HWX MaTepiasiB, HaNpUKIag,
3 MeTaniB Ta niacTmacw. lNpunagu, AKi BUALAK
3 nagy, He € nobyToBuM cMiTTAM. [punag cnig
34aTuv y BiANOBIAHWIM NYHKT NPUIAOMY, LLOG HMoro
6y/10 yTUNI30BAHO HANEKHWUM YMHOM. AKLLLO
MiCLie3HaxOKEHHSA TakMX MyHKTIB MPUAOMY
HEBIZOMO, CNif, 3BEPHYTUCH A0 MICLEBOT
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epirainTe npunag Ta KOMIJIEKTYIOYI B
HeJOoCTYNHOMY ANA AiTe TEMHOMY Ta CyXoMy
npuMiLLLeHHi 6e3 MiHycoBWX Temneparyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Big,
5 po 30 °C. 36epiraitTe €N1eKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHaIbHOMY OnaKyBaHHI.
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Jlnwe pgns KpaiH-uneris €EC
He BUKMpanTe eNeKTPOIHCTPYMEHTH Y NOGYTOBE CMITTA!

BignosigHo o eBponencbKoi aMperTnem 2012/19/€C woao BignpauboBaHNX eNIEKTPUYHNX Ta
€/IEKTPOHHUX NpWAaziB Ta NepeHeceHHs ii MPUHLUMNIB Ha HaLioOHasIbHE NPaBo, ENEKTPOIHCTPYMEHTH,
L0 6y/IM Y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiHO OKpemo 36upaTh Ta nigAaaBaT ix MTOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLO
BignoBigae BUMOram 0XOpOHM HaBKOJIMLLHBOrO CEpeaoBULLA.

AnsTepHaTvBa NOBTOPHOIO BUKOPUCTAHHS LLIOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHSA:

BnacHuK eneKTponpunagy B AKOCTi aNbTEPHATUBHOMO BapiaHTy 3amiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMM
NOCNPUATK HaJIEHHIN yTUi3aLii y BUNnagKy A06pOBiNIbHOI BiAMOBM Big, BNACHOCTI HA MarHo. 3 Lieto
METOI0 BiANpaLbOBaHUM Npuiag MOXHa nepesarty B MyHKT yTuAisauii, AKMA 3HUWNUTb NPOAYKT
BiMNOBIAHO A0 HaLiOHA/ILHOMO 3aKOHY NPO KPYrooGir B rocnogapcTBi Ta NPo yTHAI3aLito BiAX04iB.
CioM He HanemaTb KOMIMJIEKTYIOYI BignpauboBaHMX NpUaagiB Ta AONOMIXHI 3aC00M, AKi He MatloTb
€/IEKTPUYHUX CKIaA0BUX.

MepeppyK abo iHWe PO3MHOXKEHHA LOKYMEHTALT Ta CynpOBOAKYIOUMX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, a
TaKOX BUTATY i3 JOKYMEHTIB, JOMYCKAOTLCA MLLE MiCAA OTPUMAaHHA OAHO3HAYHOrO A03BOJTY Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mu 3anmwaemo 3a cob60to NPaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHMX 3MiH.
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IHpopmauia wopao cepsicy

B ycix KpaiHax, 3a3Ha4eHnX B rapaHTiMHOMY TaJIOHi, MM MAEMO KOMMNETEHTHUX NapTHEPIB MO HaJaHHIo
CepBICHUX NOCAYT, IX KOHTAKTHI AaHi BU 3HaieTe B rapaHTinHOMY TanoHi. Lii napTHepu 3aB¥an Ao
BaLUMX MOCAYT Y BCiX BUNajKax, Ko MAeTbCA NPO PEMOHT, NOCTAa4aHHA 3anacHUX YacTWH, YaCTWH, AKi
CMpaLboBYOTLCA, Ta BUTPATHUX MaTepianis.

Cnip, 3ayBarKu1TH, LLIO NEpesiveHi HUKYe AeTani 4aHoro BUpoby cnpaLboByTbCA MPY BUKOPUCTaHHI
ab0 3HOLWYTLCA cami No cobi, abo K € BUTPAHUMU Martepianamu.

Hareropisa Mpuknapg,
LLIBnaKo3HoLyBaHi getani* ByrinbHi Wwitku
ButpatHi geTani/ButpatHi yacTuHu* ®dpeza

BigcyTHi getani
* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMJIEKT NOCTaBKM!

3a yMOBM BUHMKHEHHSA HefoNiKiB a6o XMb, MPOCHMO 3aABWUTH NPO Lie Yepes IHTepHET 3a aApecoto
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AsKOMora AeTasIbHilLIWK ONUC XMbM Ta 060B’A3KOBO HajawTe ANA

LbOro BiAMOBIAi HA HACTYMHI NUTaHHA:

MpucTpin nobysas y po6oTi, a 4m 6yB Bigpasy HecnpaBHUN?

Yu nomiTMAM BM LWOCH Nepes BUHUKHEHHAM AedeKTy (cumnTom nepeg fedeKTom)?
AKi xnbw, Ha BalLy JYMKY, Ma€ NPUCTPIN (FONIOBHUI CUMMTOM)?

OnuwWiThb Ui Xnbu.
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FapaHTinHWI TanoH

LLlaHOBHI MOKynLi,

Halli BUpO6u MignaraoTb CyBOPOMY KOHTPOIO AKOCTI. OfHaK, AKLLO TPanuTbCA TakK, Lo Ler npunag
He npauBatMMme HaJleXHUM YYHOM, MU AyHe LWKoAyBaTUMe 3 LibOro NnpMBoAy Ta NnonpocmumMo Bac
3BEPHYTUCH A0 HaLLOi CNyHO6K CepBicy 3a aapecoto, AKY 3a3Ha4eHO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.
By MoeTe 3BEpHYTUCH A0 HaC i N0 TenedoHy, CKOPUCTYBaBLUMCb 3a3HAYEHUM CEPBICHUM HOMEPOM.

[na npep‘ABAeHHA rapaHTiMHMX BUMOT CAif, BpaxoByBaTH HACTYMHe:

1.

Lli ymoBM HagaHHA rapaHTii peryntolTb HajaHHA JOAATKOBUX rapaHTiMHUX NOCAYT, AKi BUPOOHUK
06iLA€e NOKYNUAM CBOiX HOBMX BUPOGIB N03a MEXaMM 3aKOHOAABYO BU3HAYEHWNX rapaHTiMHNX
3060B’A3aHb. LA rapaHTia He CTOCYeTbCA BalLMX NpaB Ha BUMOT U, AKi BUMIMBAKOTb 3 HaJaHoi
BifMNOBIAHO A0 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Halwa rapaHTia € gnsa Bac 6€3KOLTOBHOLO.

MapaHTiMHa nocsiyra CTOCYETbCA BUK/IOYHO XMG HOBOrO NpuAGaHoro Bamy npuiagy 3asHadeHoro
HUMKYEe BUPOBHMKA, AKi pe3ynsTyioTh 3 Baj marepiasy abo NOMUIOK NMPU BUrOTOBJIEHHI; MU
BMPILLYEMO, LLO CAif, 3pOOUTHU - YCYHYTU Xmbun abo 3aMiHUTV npuaag.

3ayBaTe, WO Halli Npuaagn 3a CBOIM NPU3HAYEHHAM He By/In CKOHCTPYMOBaHi /18 3aCTOCYBaHHSA
B KyCTapHOMY BUPOGHMLTBI, PEMICHULITBI 41 Ans NPOMECiMHOT AianbHOCTI. [lorosip rapaHTii He
icHyBaTMMe, AKLLO Npuaaj BNPOAOBK Yacy rapaHTii BAKOPUCTOBYBABCA Ha KYCTapHMX, PEMICHUYNX
a60 NPoOMMCNIOBMX NiANPUEMCTBAX, a60 3a3HaB HaBaHTAMKEHHA, NOAIGHOIO 3a3Ha4YeHoMy .

Hawwa rapaHTifi He OXOMnJIoE:

— MOLUKOAMEHHA, AKMX 3a3HaB Npuiaj BHACIAOK HEAOTPUMAHHA IHCTPYKLT Woao 36upaHHA
ab0 BHaCNiAOK HEHaNEKHOro N’ eAHaHHA, BHACNIAOK HeJOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT 3 eKcrayarauii
(HanpuKnag nig’eaHaHHA A0 MEPEi IMUBEHHA 3 HEHAIEKHOK Hanpyrot abo CTPyMOM),
BHAC/iJOK HEJOTPUMAHHA MPUMUCIB LWOAO TEXOHCTyroByBaHHSA Ta TEXHIKM 6e3neKu, BHacidoK
3a3HaHHA NpUNaaoM BMN/IMBY HEHOPMAJIbHUX YMOB OTOYYHOHOIo CepeAoBMLLA YW BHACILOK
HEHaJIeKHOro AorNAAy Ta TeX06CyroByBaHHA.

— MOLUKOAMEHHA, AKMX 3a3HaB Npuiaj BHAC/AOK HEHAIEHOIO Ta HEeNPaBWIbHOrO BUKOPUCTAHHSA
(HanpuKknag, NepeBuLLEHHA MPUNYCTUMOI IHTEHCMBHOCTI pO60TH Npuiagy abo BUKOPUCTAHHSA
HeA03BOIEHOrO NpUnagaa abo KOMMIEKTYIOUNX), MPOHUKHEHHA CTOPOHHIX Tifl B npunag,
(HanpuKnag, NicoK, KaMiHHA ab0 MOPOX, MOLLIKOAKEHHSA NPU NEPEBE3EHHI), MOLIKOAKEHHSA, AKi
BMHWKJIM Bif, 3aCTOCYBaHHA CHJ/IM Y1 CTOPOHHBLOTO BIJIMBY (HanpuKAag, NOLKOAXKEHHA MicnA
nagjiHHA).

— NOLUKOAMEHHA Npuaagy abo Moro YacTuH, AKi NOB’A3aHi i3 3BMYaiHWM CripaLpbOByBaHHAM Bif
BMKOPWCTAHHSA 3a NPM3HA4YeHHAM, 3BU4alHMM CnpaLboByBaHHAM a60 6yb-AKMM 3BUYaNHUM
CrpaLboBYBaHHAM.

lapaHTiMHMI CTPOK CTaHOBWTL 24 MicALi, MOro nepebir NoYMHaAETLCA 3 AaTu Kynis/i npunagy.
Bumoru, AKi BUNMBaloTb 3 rapaHTiiHWX 3060B’A3aHb, CAif, BUCYBaTH BNPOLOBK TPMBaHHA
rapaHTiMHOro CTPOKY, NPOTArOM ABOX TUMHIB 3 MOMEHTY PO3Mi3HaHHA BaMK BiAnoBigHOI

XW6W. BUCYHEHHA BUMOT LLIOAO rapaHTiiHNX 3060B’A3aHb MiCA CM/IMHY rapaHTiiHOro CTPOKY €
HeMoXAMBUM. PEMOHT ab0 3amiHa npunagy He NPU3BOAWTDL Hi A0 NPOAOBKEHHA rapaHTiNHOro
CTPOKY, Hi ;O BUHUKHEHHA HOBOTO rapaHTiMHOro CTPOKY AJ/1A BCbOro npuaagy abo HoBux
3an4acTuH. Lle € YMHHUM TaKOX 3a YMOBM BUKOPUCTAHHA CepPBICYy Ha MiCLii.

[na peanisauii Bawmx BUMOT LOAO rapaHTii 3aaBiTb, byAb-nacKa, Npo AedeKTHUI npunag,

3a agpecoto: www.isc-gmbh.info. AKLO AedeKT oxonaeHo Hallero rapaHTier, BM He3abapom
OTPUMAETE BiAPEMOHTOBAHMI ab0 HOBUM NpUAag,

3BMYalriHO, MM YCYBaEMO, 3a BiAMNOoBiAHY NAaTHIO, AePeKTU Npunagy, AKi He 0XonaeHo abo GinbLue
He OXOMNJIeHO rapaHTieto. B Takomy BUnagKy Hagiwnite, 6yAb nacka, npunag, 3a Hawo ajpecoto,
nepea6a4eHoo AN CepBICHOrO 06C1YroByBaHHS.

BiAHOCHO LIBMAKO3HOLLYBaHMX, BATPATHUX Ta BiACYTHIX AeTanei M1 MOCUIaEMOCh Ha OBMEKEHHS L€l
rapaHTii BignoBigHo A0 iHopMaLii WoAo cepBiCHOrO 06CYroByBaHHA B LM iIHCTPYKLT 3 eKcnayaTadi.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geméan EU-Richtlinie und
Normen flir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P  declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

S forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

CZ vydava nasleduijici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek
SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek
SK vydava nasleduijlice prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok
a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

H

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z

nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO

AupekTuBa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SnAWvel TV ak6Aoudn ocuppdpdwon cUpdwva Pe TV

Odnyia EK kat Ta ripoéTumna yia to mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i

normama za artikal

RUS cnegytowmm yaocToBEPAETCA, YTO CEeAYIOLLME NPOAYKTbI
COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

UKR nporonoluye npo 3a3HavyeHy HUHKYe BiANOBIAHICTb BUPOBY

[OVpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnegHarta COO6pP3HOCT COMNACHO

EY-avpeKTHBaTa M HOPMUTE 32 aPTUKAU

Uriindi ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

agiklanan uygunlugu belirtir

BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

MK

TR

N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel
IS Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Elektro-Oberfrase TC-RO 1155 E (Einhell)

[[]187/404/EC_2009/105/EC
[[J2005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2006/42/EC

[JAnnex IV
Notified Body:

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

[]2006/95/EC Notified Body No.:
[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC O E‘):on 4/E\;3_2005/88IEC
nnex

[]2004/22/EC [] Annex Vi
[11999/5/EC

P=KW;L/@= cm
[J9e7/23/EC Notified Body:
[[190/396/EC_2009/142/EC [] 2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[X]2011/65/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;

EN 55014-1; EN 55014-2

7,

Landau/Isar, den 30.06.2015

; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

NHL ot

Weichselgartner/uen“ |-Manager

First CE: 12
Art.-No.: 43.504.70 1.-No.: 11025
Subject to change without notice

Yang/Product-Miauagement

Archive-File/Record: NAPR012284
Documents registrar: Georg Riedel
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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